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PROGRAM NAUCZANIA KWALIFIKACYJNEGO KURSU ZAWODOWGO MEC.07 Wykonywanie i naprawa
elementéw wyrobéw oraz prostych czesci maszyn, urzadzen i narzedzi

1. Wprowadzenie

Charakterystyka kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Kwalifikacyjny kurs zawodowy, to kurs prowadzony wedtug programu nauczania uwzgledniajgcego ksztatcenie w zakresie jednej kwalifikacji. Stuchacz otrzymuje
zaswiadczenie o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego i ma mozliwos¢ przystgpienia do egzaminu zawodowego w zawodzie, w zakresie danej kwalifikacji
przeprowadzanego przez Okregowg Komisje Egzaminacyjna. Uczestnik, ktoéry ukonczy kurs i zda pozytywnie egzamin zawodowy w zakresie danej kwalifikacji, otrzymuje
certyfikat kwalifikacji zawodowej, co daje uprawnienia panstwowe. Zdobycie wszystkich kwalifikacji w obrebie danego zawodu wraz z potwierdzeniem odpowiedniego
poziomu wyksztatcenia oznacza¢ bedzie zdobycie dyplomu zawodowego.

Kurs jest kierowany rowniez do osob dorostych zainteresowanych uzyskiwaniem i uzupetnianiem wiedzy, umiejetnosci i kwalifikacji zawodowych.
Nazwa i numer kwalifikacji: MEC.07. Wykonywanie i naprawa elementéw wyrobdw oraz prostych czesci maszyn, urzadzen i narzedzi.
Nazwa branzy: mechaniczna (MEC).
Powigzanie z zawodami: Pracownik pomocniczy $lusarza 932917.
Poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji: 111.
Kwalifikacyjny kurs zawodowy w zakresie kwalifikacji MEC.07. Wykonywanie i naprawa elementéw wyrobdw oraz prostych czesci maszyn, urzadzen i narzedzi:
— dziennej — odbywa sie przez 5 lub 6 dni w tygodniu,
— stacjonarnej — odbywa sie przez 3 lub 4 dni w tygodniu,
— zaocznej — odbywa sie co 2 tygodnie przez 2 dni, a w uzasadnionych przypadkach — co tydzien przez 2 dni.
Dtugos¢ cyklu dla formy dziennej planowana w programie nauczania MEC.07 trwa 8 miesiecy.
Dtugos¢ cyklu dla formy stacjonarnej planowana w programie nauczania MEC.07 trwa 9 miesiecy.
Dtugos¢ cyklu dla formy zaocznej planowana w programie nauczania MEC.07 trwa 9 miesiecy.
Plan kursu jest sporzgdzony dla formy ksztatcenia dziennego.

Kwalifikacyjne kursy zawodowe mogg by¢ prowadzone przez:
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— publiczne i niepubliczne jednostki prowadzace ksztatcenie zawodowe, z wyjatkiem szkot artystycznych - w zakresie zawodow, w ktérych ksztatcag, oraz w zakresie
innych zawodéw przypisanych do branz, do ktérych nalezg zawody, w ktérych ksztatci szkota,

— publiczne i niepubliczne placowki ksztatcenia ustawicznego i centra ksztatcenia zawodowego,

— instytucje rynku pracy, o ktérych mowa w art. 6 ustawy z dnia 20 kwietnia 2004 r. o promoc;ji zatrudnienia i instytucjach rynku pracy, prowadzgce dziatalnos¢
edukacyjno-szkoleniowa,

— podmioty prowadzgce dziatalno$¢ oSwiatowa, o ktdrej mowa w art. 170 ust. 2, posiadajgce akredytacje, o ktdérej mowa w art. 118.

Podmioty prowadzgce ksztatcenie ustawiczne w formach pozaszkolnych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ sg zobowigzane zorganizowaé
szkolenie dla uczestnikdéw kursu przed rozpoczeciem zaje¢ prowadzonych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé.

Ksztalcenie praktyczne oraz zaliczenie ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢ nie moze odbywac¢ sie z wykorzystaniem
tych metod i technik.

Nalezy réwniez pamietac, iz zajecia praktyczne i laboratoryjne realizowane w ramach ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych nie moga by¢ prowadzone
z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy moze rozpoczaé sie w dowolnym momencie danego semestru. Czas trwania catego kursu z zakresu kwalifikacji MEC.07 Wykonywanie
i naprawa elementow wyrobdw oraz prostych czesci maszyn, urzadzen i narzedzi powinien trwa¢ do 9 miesiecy.

Efekty ksztatcenia wskazane do realizacji w ksztatceniu teoretycznym moga by¢ (po spetnieniu wymagan okreslonych w aktualnych przepisach oswiatowych) realizowane
w formie ksztatcenia na odlegtos$é, przy czym zaliczenie tych zajec¢ nie moze odbywac sie w formie zdalnej. Efekty te sg realizowane na przedmiotach Bezpieczenstwo
w branzy mechanicznej, Technologie i konstrukcje mechaniczne, Jezyk obcy w branzy mechanicznej.

Przed rozpoczeciem ksztatcenia na danym KKZ nalezy ten fakt zgtosi¢ odpowiedniej okregowej komisji egzaminacyjnej zgodnie z par. 9 rozporzgdzenia Ministra Edukacji
Narodowej z dnia 19 marca 2019 r. w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz. U. z 2019 r. poz. 652).

Struktura programu

Program spiralny.

Charakterystyka programu

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego MEC.07. Wykonywanie i naprawa elementéw wyrobow oraz prostych czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi
umozliwia uzyskanie swiadectwa potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie pracownik pomocniczy Slusarza 932917. Program nauczania jest o strukturze przedmiotowej

i spiralnej w uktadzie tresci, z uktadem materiatu nauczania zaczynajgcym sie od zagadnien najprostszych po trudniejsze. Taki uktad umozliwia powrét do tresci
zrealizowanych na poczagtku edukacji, aby je powtérzy¢ i poszerzy¢ w kolejnych latach nauki. Utrwala to zaréwno wiedze jak i nabywane umiejetnosci celem
przygotowania do realizacji zadah zawodowych. Dodatkowo taki uktad i cykl nauczania w znaczgcym stopniu niweluje braki edukacyjne, oraz pozwala na analize materiatu
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nauczania przez stuchaczy na réznych poziomach umiejetnosci. Rozktad tresci nauczania uwzglednia wzajemng korelacje pomiedzy przedmiotami, a kolejnosc¢
zdobywania wiedzy i umiejetnosci pozwala na nabycie wiedzy teoretycznej, by w krotkim czasie wykorzystac jg praktycznie. Zajecia sg realizowane na przedmiotach
ksztatcenia teoretycznego oraz praktycznego. Liczba godzin przewidziana na realizacje programu wynosi 1260 godzin i jest zgodna z minimalng liczba godzin ksztatcenia
zawodowego dla tej kwalifikacji wynikajgcej z podstawy programowej dla zawodu pracownik pomocniczy slusarza. Program nauczania kwalifikacyjnego kursu MEC.07.
Wykonywanie i naprawa elementéw wyrobdw oraz prostych czesci maszyn, urzadzen i narzedzi zawiera nastepujgce jednostki efektéw ksztalcenia:

— MEC.07.1. Bezpieczenhstwo i higiena pracy.

— MEC.07.2. Podstawy wykonywania pomocniczych prac $lusarskich.

— MEC.07.3. Wykonywanie prostych elementéw wyrobow, czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi metodg obrébki reczne;.

— MEC.07.4. Wykonywanie prostych elementéw wyrobdw, cze$ci maszyn, urzgdzen i narzedzi metoda obrobki maszynowej.
— MEC.07.5. Wykonywanie prostych potgczen elementéw wyrobdw, czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi.

— MEC.07.6. Naprawa i konserwacja elementéw wyrobow, czesci maszyn, urzadzen i narzedzi.

- MEC.07.7. Jezyk obcy zawodowy.

— MEC.07.8. Kompetencje personalne i spoteczne.

Szczegdlnie przedmioty praktyczne przewidziane w planie kursu wymagajg od prowadzacych nowych, specyficznych kompetencji wynikajgcych z podstawy programowe;j
oraz zastosowania nowych technologii w procesie ksztatcenia. Przedmioty praktyczne sg zajeciami, w ktdrych w zaleznos$ci od wyposazenia dydaktycznego mozna
dynamicznie i na biezgco wprowadza¢ nowoczesne technologie wystepujgce na rynku lokalnym lub $wiatowym. Dynamicznie rozwijajgcy sie przemyst wymusza
stosowanie nowych technologii szczegdlnie w obrébce maszynowej. Coraz to nowsze technologie stosowane przy wytwarzaniu, obrébce wymagajg stosowania bardzo
doktadnych maszyn i urzadzen obrébczych. Program kwalifikacyjnego kursu zawodowego obejmuje zagadnienia techniczne teoretyczne i praktyczne zwigzane

Z Slusarstwem.

Charakterystyka Kurséw umiejetnosci zawodowych wchodzacych w sktad Kwalifikacyjnego kursu zawodowych MEC.07

Kurs umiejetnosci zawodowych MEC.07.1 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych MEC.07.1 Bezpieczenstwo i higiena pracy umozliwia nabycie wiedzy zakresu bezpieczehstwa pracy podczas
wykonywania prac w branzy mechanicznej. Liczba godzin przewidziana na realizacje programu wynosi 30 godzin i jest zgodna z minimalng liczbg godzin ksztatcenia
zawodowego dla jednostki efektéw ksztatcenia MEC.07.1.Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych MEC.07.1 Bezpieczenstwo i higiena pracy zawiera
nastepujgce przedmioty:

— Bezpieczenstwo w branzy mechaniczne;.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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Kurs umiejetnosci zawodowych MEC.07.2 Podstawy wykonywania pomocniczych prac slusarskich

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych MEC.07.2 Podstawy wykonywania pomocniczych prac slusarskich umozliwia nabycie wiedzy teoretycznej

i praktycznej z zakresu rysunku technicznego, technologii i konstrukcji mechanicznych. Program nauczania jest o strukturze przedmiotowej i spiralnej w uktadzie tresci,

z uktadem materiatu nauczania zaczynajgcym sie od zagadnien najprostszych po trudniejsze. Taki uktad umozliwia powrét do tresci zrealizowanych na poczatku edukacii,
aby je powtorzy¢ i poszerzy¢ w kolejnych latach nauki. Utrwala to zaréwno wiedze jak i nabywane umiejetnosci celem przygotowania do realizacji zadan zawodowych.
Dodatkowo taki uktad i cykl nauczania w znaczacym stopniu niweluje braki edukacyjne, oraz pozwala na analize materiatu nauczania przez stuchaczy na réznych
poziomach umiejetnosci. Rozktad tresci nauczania uwzglednia wzajemng korelacje pomiedzy przedmiotami, a kolejno$¢ zdobywania wiedzy i umiejetnosci pozwala na
nabycie wiedzy teoretycznej, by w krotkim czasie wykorzystac jg praktycznie. Zajecia sg realizowane na przedmiotach ksztatcenia teoretycznego oraz praktycznego.
Liczba godzin przewidziana na realizacje programu wynosi 240 godzin i jest zgodna z minimalng liczbg godzin ksztalcenia zawodowego dla jednostki efektow ksztatcenia
MEC.07.2.Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych MEC.07.2 Podstawy wykonywania pomocniczych prac slusarskich zawiera nastepujgce przedmioty:

— Rysunek techniczny.

— Technologie i konstrukcje mechaniczne.

Kurs umiejetnosci zawodowych MEC.07.3 Wykonywanie prostych elementéw wyrobéw, czesci maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrébki recznej

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych MEC.07.3. Wykonywanie prostych elementéw wyrobdw, czesci maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrobki recznej
umozliwia nabycie wiedzy teoretycznej i praktycznej z zakresu obrébki recznej. Program nauczania jest o strukturze przedmiotowej i spiralnej w uktadzie tresci, z uktadem
materiatu nauczania zaczynajgcym sie od zagadnien najprostszych po trudniejsze. Taki uktad umozliwia powrét do tresci zrealizowanych na poczgtku edukacji, aby je
powtdrzy¢ i poszerzy¢ w kolejnych latach nauki. Utrwala to zaréwno wiedze jak i nabywane umiejetnosci celem przygotowania do realizacji zadan zawodowych.
Dodatkowo taki uktad i cykl nauczania w znaczgcym stopniu niweluje braki edukacyjne, oraz pozwala na analize materiatu nauczania przez stuchaczy na réznych
poziomach umiejetnosci. Rozktad tre$ci nauczania uwzglednia wzajemng korelacje pomiedzy przedmiotami, a kolejnos¢ zdobywania wiedzy i umiejetnosci pozwala na
nabycie wiedzy teoretycznej, by w krotkim czasie wykorzystac jg praktycznie. Zajecia sg realizowane na przedmiotach ksztatcenia praktycznego. Liczba godzin
przewidziana na realizacje programu wynosi 240 godzin i jest zgodna z minimalng liczbg godzin ksztatcenia zawodowego dla jednostki efektéw ksztatcenia MEC.07.3.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych MEC.07.3. Wykonywanie prostych elementéw wyrobdw, czesci maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrdbki recznej
zawiera nastepujgce przedmioty:

— Obrébka reczna.
— Kontrola obrébki recznej.
Kurs umiejetnosci zawodowych MEC.07.4 Wykonywanie prostych elementéw wyrobéw, czesci maszyn, urzadzen i narzedzi metoda obrébki maszynowej

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych MEC.07.4 Wykonywanie prostych elementéw wyrobdéw, czesci maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrdbki
maszynowej umozliwia nabycie wiedzy teoretycznej i praktycznej z zakresu obrébki maszynowej. Program nauczania jest o strukturze przedmiotowej i spiralnej w uktadzie
tresci, z uktadem materiatu nauczania zaczynajgcym sie od zagadnien najprostszych po trudniejsze. Taki uktad umozliwia powrét do tresci zrealizowanych na poczatku
Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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edukaciji, aby je powtorzy¢ i poszerzy¢ w kolejnych latach nauki. Utrwala to zaréwno wiedze jak i nabywane umiejetnosci celem przygotowania do realizacji zadan
zawodowych. Dodatkowo taki uktad i cykl nauczania w znaczgcym stopniu niweluje braki edukacyjne, oraz pozwala na analize materiatu nauczania przez stuchaczy na
réznych poziomach umiejetnosci. Rozktad tresci nauczania uwzglednia wzajemna korelacje pomiedzy przedmiotami, a kolejno$é zdobywania wiedzy i umiejetnosci
pozwala na nabycie wiedzy teoretycznej, by w krétkim czasie wykorzystac jg praktycznie. Zajecia sg realizowane na przedmiotach ksztatcenia praktycznego.

Liczba godzin przewidziana na realizacje programu wynosi 240 godzin i jest zgodna z minimalng liczbg godzin ksztalcenia zawodowego dla jednostki efektéw ksztatcenia
MEC.07.4.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych MEC.07.4 Wykonywanie prostych elementéw wyrobow, czesci maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrobki
maszynowej zawiera nastepujgce przedmioty:

—  Obrébka maszynowa.
— Kontrola obrébki maszynowej.
Kurs umiejetnosci zawodowych MEC.07.5 Wykonywanie prostych potaczen elementéw wyrobow, czesci maszyn, urzadzen i narzedzi.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych MEC.07.5 Wykonywanie prostych potgczen elementéow wyrobow, czesci maszyn, urzadzen i narzedzi umozliwia
nabycie wiedzy teoretycznej i praktycznej z zakresu wykonywania polaczen mechanicznych. Program nauczania jest o strukturze przedmiotowej i spiralnej w ukfadzie
tresci, z uktadem materiatu nauczania zaczynajgcym sie od zagadnien najprostszych po trudniejsze. Taki uktad umozliwia powrét do tresci zrealizowanych na poczatku
edukaciji, aby je powtorzyc¢ i poszerzy¢ w kolejnych latach nauki. Utrwala to zaréwno wiedze jak i nabywane umiejetnosci celem przygotowania do realizacji zadan
zawodowych. Dodatkowo taki uktad i cykl nauczania w znaczacym stopniu niweluje braki edukacyjne, oraz pozwala na analize materiatu nauczania przez stuchaczy na
réznych poziomach umiejetnosci. Rozkiad tresci nauczania uwzglednia wzajemng korelacje pomiedzy przedmiotami, a kolejnos¢ zdobywania wiedzy i umiejetnosci
pozwala na nabycie wiedzy teoretycznej, by w krétkim czasie wykorzystac jg praktycznie. Zajecia sg realizowane na przedmiotach ksztatcenia praktycznego. Liczba godzin
przewidziana na realizacje programu wynosi 240 godzin i jest zgodna z minimalng liczbg godzin ksztatcenia zawodowego dla jednostki efektéw ksztatcenia MEC.07.5.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych MEC.07.5 Wykonywanie prostych potgczen elementéw wyrobdw, czesci maszyn, urzadzen i narzedzi zawiera
nastepujgce przedmioty:

— Potagczenia mechaniczne.
— Kontrola potgczen.
Kurs umiejetnosci zawodowych MEC.07.6 Naprawa i konserwacja elementéw wyrobéw, czesci maszyn, urzadzen i narzedzi

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych MEC.07.6 Naprawa i konserwacja elementéw wyrobow, czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi umozliwia nabycie
wiedzy teoretycznej i praktycznej z zakresu naprawy i konserwacji czesci maszyn i urzgdzen. Program nauczania jest o strukturze przedmiotowe;j i spiralnej w uktadzie
treéci, z uktadem materiatu nauczania zaczynajgcym sie od zagadnien najprostszych po trudniejsze. Taki uktad umozliwia powrét do treéci zrealizowanych na poczatku
edukaciji, aby je powtorzyc¢ i poszerzy¢ w kolejnych latach nauki. Utrwala to zaréwno wiedze jak i nabywane umiejetnosci celem przygotowania do realizacji zadan
zawodowych. Dodatkowo taki uktad i cykl nauczania w znaczacym stopniu niweluje braki edukacyjne, oraz pozwala na analize materiatu nauczania przez stuchaczy na
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réznych poziomach umiejetnosci. Rozkfad tresci nauczania uwzglednia wzajemng korelacje pomiedzy przedmiotami, a kolejnosé zdobywania wiedzy i umiejetnosci
pozwala na nabycie wiedzy teoretycznej, by w krétkim czasie wykorzystaé jg praktycznie. Zajecia sg realizowane na przedmiotach praktycznego. Liczba godzin
przewidziana na realizacje programu wynosi 240 godzin i jest zgodna z minimalng liczbg godzin ksztatcenia zawodowego dla jednostki efektow ksztatcenia MEC.07.6.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych MEC.07.6. Naprawa i konserwacja elementow wyrobdw, czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi
zawiera nastepujgce przedmioty:

— Konserwacja i naprawy.

— Ocena jakosci.
Kurs umiejetnosci zawodowych MEC.07.7 Jezyk obcy zawodowy.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych MEC.07.7 Jezyk obcy umozliwia nabycie wiedzy z zakresu postugiwania sie jezykiem technicznym w branzy
mechanicznej. Liczba godzin przewidziana na realizacje programu wynosi 30 godzin i jest zgodna z minimalng liczbg godzin ksztatcenia zawodowego dla jednostki
efektow ksztatcenia MEC.07.7.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych MEC.07.7. Jezyk obcy zawiera nastepujgce przedmioty:
— Jezyk techniczny w branzy mechanicznej.
Jednostka efektéw ksztalcenia MEC.07.8. Kompetencje personalne i spoteczne.

Jest realizowana na wszystkich obowigzkowych zajeciach/przedmiotach w planie kursu.

Zalozenia programowe

Dynamicznie rozwijajacy sie przemyst wymusza stosowanie maszyn i urzadzen, ktére wymagajg ciggtej obstugi, naprawy i eksploatacji miedzy innym uktadéw, elementéw
mechanicznych. Gtéwnym celem ksztatcenia w kwalifikacji MEC.07. Wykonywanie i naprawa elementéw wyrobdw oraz prostych czesci maszyn, urzadzen i narzedzi to
przygotowanie oséb z niepetnosprawnoscig intelektualng w stopniu lekkim do wykonywania prostych prac slusarskich.

Cele kierunkowe ksztatcenia w kwalifikacji MEC.07. Wykonywanie i naprawa elementéw wyrobdw oraz prostych czesci maszyn, urzadzen i narzedzi:

wykonywania prac w zaktadzie swiadczacym ustugi $lusarskie,

— wykonywania prac porzgdkowych na terenie zakfadu slusarskiego,

— realizowania prac zwigzanych z wykonywaniem i naprawg elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi,
— realizowania prac zwigzanych z wykonywaniem elementéw wyrobow,

— wykonywania prac zwigzanych z utrzymaniem w nalezytym stanie stanowiska pracy, narzedzi pracy, maszyn i urzadzen $lusarskich.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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Cele ksztatcenia branzowego

Ksztatcenie w zawodach szkolnictwa branzowego jest realizowane w szkotach ponadpodstawowych: branzowej szkole | stopnia, technikum, branzowej szkole Il stopnia
oraz szkole policealnej. Ksztatcenie w zawodach szkolnictwa branzowego jest realizowane réwniez na kwalifikacyjnych kursach zawodowych prowadzonych przez
podmioty, o ktérych mowa w art. 117 ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2016 r. — Prawo o$wiatowe oraz na kursach umiejetnosci zawodowych prowadzonych przez
podmioty, o ktérych mowa w art. 117 ust. 2a tej ustawy. Celem ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego jest przygotowanie uczgcych sie do wykonywania pracy
zawodowej i aktywnego funkcjonowania na zmieniajgcym sie rynku pracy. Absolwent szkoty prowadzgcej ksztatcenie zawodowe powinien legitymowac sie petnymi
kwalifikacjami zawodowymi, a takze by¢ przygotowany do uzyskania niezbednych uprawnien zawodowych. Podmiot prowadzacy ksztatcenie zawodowe moze réwniez
zaoferowacé stuchaczowi przygotowanie do nabycia dodatkowych uprawnien zawodowych w zakresie wybranych zawodéw, dodatkowych umiejetnosci zawodowych lub
kwalifikacji rynkowych funkcjonujgcych w Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji. W szkole prowadzacej ksztatcenie zawodowe przygotowanie do uzyskania dodatkowych
umiejetnosci zawodowych, podobnie jak przygotowanie do uzyskania dodatkowych uprawnien zawodowych lub kwalifikacji rynkowych funkcjonujgcych w Zintegrowanym
Systemie Kwalifikacji, jest realizowane w wymiarze wynikajgcym z réznicy miedzy sumg godzin obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego,
okreslong w ramowym planie nauczania dla danego typu szkoty prowadzacej ksztatcenie zawodowe, a minimalng liczbg godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji
wyodrebnionych w zawodzie szkolnictwa branzowego okreslong w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego. Zadania szkoty i innych
podmiotéw prowadzgcych ksztatcenie zawodowe oraz sposob ich realizacji sg uwarunkowane zmianami zachodzgcymi w otoczeniu gospodarczo - spotecznym, na ktére
wptywajg w szczegolnosci: nowe techniki i technologie, idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja proceséw gospodarczych i spotecznych, rosnacy udziat handlu
miedzynarodowego, mobilno$¢ geograficzna i zawodowa, a takze wzrost oczekiwan pracodawcow w zakresie poziomu wiedzy i umiejetnosci pracownikow.

Wymagania wstepne dla uczestnikéw i stuchaczy
— zaswiadczenie o braku przeciwwskazan do ksztatcenia w zawodzie pracownik pomocniczy mechanika,
— ukonczenie gimnazjum lub 8 letniej szkoty podstawowej, lub innej szkoty ostatnio ukonczone;,

— osoba petnoletnia.

Odniesienie do rynku pracy

Bliska wspotpraca szkot prowadzgcych ksztatcenie zawodowe z pracodawcami stanowi istotny element nowoczesnego ksztatcenia, odpowiadajgcego potrzebom
wspotczesnej gospodarki. Podmiot prowadzacy ksztatcenie zawodowe powinna realizowaé to ksztatcenie w oparciu o wspétprace z pracodawcami, a praktyczna nauka
zawodu powinna odbywac sie w jak najwiekszym wymiarze w rzeczywistych warunkach pracy u pracodawcow lub w indywidualnych gospodarstwach rolnych, a takze

w centrach ksztatcenia zawodowego, warsztatach szkolnych, pracowniach szkolnych i placéwkach ksztatcenia ustawicznego. W procesie ksztalcenia zawodowego wazne
jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia ogoélnego i zawodowego, w tym doskonalenie kompetencji kluczowych nabytych w procesie ksztatcenia ogdlnego,

z uwzglednieniem nizszych etapow edukacyjnych. Odpowiedni poziom wiedzy ogdlnej powigzanej z wiedzg zawodowg przyczyni sie do podniesienia poziomu
umiejetnosci zawodowych absolwentow szkoét prowadzgcych ksztatcenie zawodowe, a tym samym zapewni im mozliwosé sprostania wyzwaniom zmieniajgcego sie rynku
pracy. W procesie ksztalcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajgce rozwoj kazdego uczgcego sie, stosownie do jego potrzeb i mozliwosci, ze
szczegolnym uwzglednieniem indywidualnych sciezek edukaciji i kariery, mozliwosci podnoszenia poziomu wyksztatcenia i kwalifikacji zawodowych oraz zapobiegania
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przedwczesnemu konczeniu nauki. Elastycznemu reagowaniu systemu ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy, jego otwartosci na uczenie sie przez cate zycie
oraz mobilnosci edukacyjnej i zawodowej absolwentéw ma stuzy¢ wyodrebnienie kwalifikacji w poszczegélnych zawodach szkolnictwa branzowego oraz stworzenie
stuchaczom/uczestnikom warunkéw do uzyskiwania dodatkowych umiejetnosci zawodowych, dodatkowych uprawnien zawodowych lub kwalifikacji rynkowych
funkcjonujgcych w Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji, pod koniec nauki w szkole.
Wspélpraca z pracodawcami
Prowadzac ksztatcenie w kwalifikacji MEC.07. nalezy nawigza¢ szerokg wspotprace z Pracodawcami matych i duzych zaktadéw pracy. Wspotpraca powinna polegac¢ na:

— konsultowaniu rozktadéw materiatow (planéw pracy) prowadzacych zajecia przez pracodawcow,

— opiniowaniu wyposazenia dydaktycznego przez pracodawcow, szczegodlnie pracowni technicznych,

— wymianie doswiadczen miedzy pracodawcami,

— organizacjg targéw pracy,

— spotkaniach pracodawcéw z kadra kierownicza,

— spotkania pracodawcéw z stuchaczami/uczestnikami,

— przeszkoleniu przez pracodawcow prowadzacych zajecia.

Opis branzy

Zawdd Pracownik pomocniczy slusarza nalezy do branzy mechanicznej (MEC) do ktérej nalezg réwniez nastepujace zawody: blacharz, kowal, mechanik-monter maszyn
i urzadzen, monter systemow rurociggowych, operator obrabiarek skrawajgcych, pracownik pomocniczy mechanika, slusarz, technik mechanik. Pracownik pomocniczy
Slusarza jest zawodem o charakterze pomocniczym dla zawodu $lusarz. Zgodnie z Obwieszczeniem Ministra Edukaciji Narodowej z dnia 24 stycznia 2020 r. w sprawie
prognozy zapotrzebowania na pracownikéw w zawodach szkolnictwa branzowego na krajowym i wojewddzkim rynku pracy (M.P. z 2020 poz. 106), zapotrzebowanie na
pracownikéw w zawodzie Pracownik pomocniczy Slusarza mozna stwierdzi¢ ze w prognozie na rok szkolny 2020/2021 wsréd zawodow, dla ktérych, ze wzgledu na
znaczenie dla rozwoju panstwa, prognozowane jest szczegdlne zapotrzebowanie na pracownikéw na krajowym rynku pracy, z branzy mechanicznej znajdujg sie zawody:
pracownik pomocniczy slusarza 932917.

wojewoddztwo dolnoslgskie — brak zapotrzebowania,

— wojewoddztwo kujawsko-pomorskie — umiarkowane zapotrzebowania,

wojewddztwo lubelskie — zapotrzebowanie umiarkowane,

wojewddztwo tddzkie — zapotrzebowanie istotne,
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— wojewodztwo matopolskie — zapotrzebowanie umiarkowane,
— wojewodztwo mazowieckie — zapotrzebowanie umiarkowane,
— wojewodztwo opolskie — brak zapotrzebowania,

— wojewodztwo podkarpackie — zapotrzebowanie umiarkowane,
— wojewodztwo podlaskie — zapotrzebowanie istotne,

— wojewodztwo pomorskie — zapotrzebowanie umiarkowane,

— wojewodztwo slgskie — zapotrzebowane istotne,

— wojewodztwo swietokrzyskie — zapotrzebowanie istotne,

— wojewodztwo warminsko — zapotrzebowanie istotne,

— wojewodztwo wielkopolskie — zapotrzebowanie istotne,

— wojewodztwo zachodniopomorskie — zapotrzebowanie istotne.

Z powyzszych danych wynika, ze zapotrzebowanie na zawdd Pracownik pomocniczy Slusarza nalezgcy do branzy mechanicznej (MEC) jest w znacznej czesci
wojewodztw istotne i umiarkowane. Co $wiadczy o potrzebie zasadnosci ksztatcenia w tym zawodzie.
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2. Plan zaje¢ kwalifikacyjnego kursu zawodowego

2.1. Pogrupowanie efektow ksztalcenia - tabela 1, 2

Tabela 1. Przyporzagdkowanie efektow ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do poszczegdinych przedmiotow.

pracownika oraz
pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny

pracownika i pracodawcy w zakresie
bezpieczenstw i higieny pracy zwigzane

z wykonywaniem zadan zawodowych
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MEC.07.1. Bezpieczenstwo
i higiena pracy
rozrdznia pojecia zwigzane | 6 wymienia przepisy prawa okre$lajgce X
Z bezpieczenstwem wymagania w zakresie bezpieczenstwa i higieny
i higieng pracy, ochrong pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomii
srodowiska i ergonomig wymienia regulacje wewnagtrzzaktadowe X
(ek) zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy,
ochrong przeciwpozarowa, ochrong srodowiska
i ergonomig
wyjasnia terminologie zwigzang X
Z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
pracy, ochrong przeciwpozarowg oraz
ergonomig
opisuje prawa i obowigzki 6 wymienia podstawowe prawa i obowigzki X
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pracy (ek) wymienia konsekwencje nieprzestrzegania X
obowigzkéw przez pracownika i pracodawce w
zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy
wymienia prawa i obowigzki pracownika, ktory X
ulegt wypadkowi przy pracy
wymienia prawa i obowigzki pracownika z tytutu | x
choréb zawodowych
organizuje stanowisko 6 postuguje sie maszynami, urzgdzeniami X
pracy zgodnie i narzedziami zgodnie z przepisami
Z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy
przepisami bezpieczenstwa stosuje zasady ergonomii, bezpieczenstwa i X
i higieny pracy, ochrony higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
przeciwpozarowej i ochrony i ochrony $rodowiska podczas wykonywania
srodowiska (ek) prac pomocniczych
okre$la sposoby zabezpieczenia narzedzi i X
stanowiska pracy po zakonczeniu pracy
stosuje srodki ochrony 6 rozroznia srodki ochrony indywidualnej i X
indywidualnej i zbiorowej zbiorowej podczas wykonywania zadan
podczas wykony (ek) zawodowych
dobiera srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej | x
do rodzaju prac
stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej | x
podczas pracy
udziela pierwszej pomocy 6 opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na X
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w stanach nagtego stany nagtego zagrozenia zdrowotnego
zagrozenia zdrowotnego ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie | x
(ek) analizy objawow obserwowanych
u poszkodowanego
zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce | X
wypadku
uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej X
powiadamia odpowiednie stuzby X
prezentuje udzielanie pierwszej pomocy X
w urazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie,
amputacja, ztamanie, oparzenie
prezentuje udzielanie pierwszej pomocy X
w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg X
na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady
Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacii
Razem liczba godzin 30

w jednostce efektow
ksztatcenia:

MEC.07.2. Podstawy
wykonywania
pomochniczych prac
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Slusarskich
wykonuje szkice i rysunki 50 sporzgdza szkice i rysunki techniczne niezbedne X
techniczne zgodnie do wykonania pomocniczych prac $lusarskich
Z obowigzujgcymi normami okresla ksztatt, wymiary, parametry powierzchni X
i zasadami w zakresie oraz rodzaj obrébki na podstawie szkicow
niezbednym do wykonania i rysunkéw technicznych
pomocniczych prac czyta szkice oraz rysunki techniczne w zakresie X
Slusarskich (ek) niezbednym do wykonania pomocniczych prac
Slusarskich
postuguje sie 50 rozpoznaje elementy dokumentacji maszyn X
podstawowymi i urzadzen
dokumentami dotyczacymi wskazuje czesci maszyn i urzgdzen na X
wykonywania prostych prac rysunkach ztozeniowych
Slusarskich (ek) wyszukuje podstawowe informacje dotyczgce X

oznaczenia obrébki skrawaniem i obrobki
cieplno-chemicznej

wyszukuje w dokumentach podstawowe X
informacje dotyczace danych i parametrow
maszyn i urzgdzen

rozréznia sposob dziatania prostych maszyn i X
urzadzen, postugujgc sie dokumentacjg

techniczng

rozréznia budowe i dziatanie prostych X

mechanizmoéw, w tym dzwigniowych,
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krzywkowych i otrzymywania ruchu
przerywanego
planuje proste dziatania na podstawie informacji X
uzyskanych z dokumentacji
odczytuje podstawowe informacje X
z dokumentacji technicznej
dobiera materiaty 30 rozroznia materiaty konstrukcyjne, X
konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce stosowane w
eksploatacyjne pracach $lusarskich
i uszczelniajgce w zakresie wskazuje wlasciwosci materiatéw X
niezbednym do wykonania konstrukcyjnych, eksploatacyjnych
prac pomocniczych (ek) i uszczelniajgcych stosowanych w pracach
Slusarskich
stosuje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne X
i uszczelniajgce do wykonania prac
pomocniczych
okresla budowe prostych 50 rozpoznaje czesci prostych maszyn i urzgdzen, X
maszyn i urzadzen (ek) w tym walty, osie, tozyska, sprzegta, hamulce,
napedy, przektadnie, silniki
rozpoznaje roztgczne czesci maszyn X
wskazuje zastosowanie elementéw, zespotéw, X
podzespotdw oraz czesci maszyn i urzadzenh
opisuje techniki i metody 25 rozréznia techniki i metody wytwarzania X
wytwarzania prostych prostych elementéw wyrobow oraz prostych
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elementéw wyrobow, czesci maszyn i urzgdzen, w tym skrawania,
czesci maszyn i urzadzen odlewania, obrébki plastycznej, przetworstwa
(ek) tworzyw sztucznych
wskazuje zastosowanie poszczegdlnych technik X
wytwarzania w zakresie wykonywanych prac
pomocniczych
wyjasnia zasady ochrony 25 wskazuje przyczyny powstawania ognisk X
przed korozjg (ek) korozyjnych elementéw maszyn, urzadzen oraz
narzedzi
rozpoznaje objawy korozji X
wskazuje sposoby ochrony przed korozjg X
maszyn, urzgdzen oraz narzedzi
rozpoznaje wtasciwe normy | 10 wymienia cele normalizacji krajowej X
i procedury oceny podaje definicje i cechy normy X
zgodnosci podczas rozroznia oznaczenie normy miedzynarodowej, X
realizacji zadan europejskiej i krajowej
zawodowych (ek) korzysta ze zrodet informacji dotyczgcych norm i X
procedur oceny zgodnosci
Razem liczba godzin 240
w jednostce efektow
ksztatcenia:
MEC.07.3. Wykonywanie
prostych elementéw
wyrobow, czesci maszyn,
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urzadzen i narzedzi metoda
obrébki reczne;j
dobiera rodzaj obrobki 40 rozréznia rodzaj obrébki recznej, w tym X
recznej w zakresie prac pitowanie, ciecie, wiercenie, gwintowanie,
Slusarskich (ek) trasowanie, rozwiercanie, pogtebianie,
powiercanie
wskazuje przyktady zastosowania rodzaju X
obrobki recznej podczas prac pomocniczych
dobiera materiaty do 40 wyjasnia zastosowanie materiatéw do X
wykonania prostych wykonania prostych elementéw wyrobdéw, czesci
elementow wyrobow, maszyn, urzadzen i narzedzi wykorzystywanych
czesci maszyn, urzadzen podczas prac pomocniczych slusarskich
i narzedzi metodami odczytuje z podstawowych dokumentéw X
obrébki recznej (ek) wymiary oraz ksztatt materiatow do wykonania
prostych elementéw maszyn, urzadzen i
narzedzi
stosuje narzedzia do 40 wskazuje zastosowanie narzedzi traserskich do X
wykonania prac trasowania ptaskiego i przestrzennego
pomocniczych z zakresu postuguje sie narzedziami traserskimi zgodnie z X

obrébki recznej (ek)

ich przeznaczeniem i zachowaniem zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy

rozpoznaje narzedzia $lusarskie stosowane do X
wykonywania prac pomocniczych z zakresu
obrébki recznej
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dobiera narzedzia do operac;ji pitowania X
powierzchni ptaskich i ksztattowych, obrébki
otwordw, ciecia i obrobki metali oraz do
wykonywania gwintéw zewnetrznych
i wewnetrznych
dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do X
wykonania obrébki recznej
dobiera narzedzia 40 rozrdznia narzedzia i przyrzady pomiarowe X
i przyrzgdy pomiarowe do stosowane podczas wykonywania prac
rodzaju wykonywanych pomocniczych z zakresu obrdbki recznej
prac pomocniczych z rozpoznaje przyrzady pomiarowe do X
zakresu obrobki recznej sprawdzania jakosci obrébki recznej
(ek) dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do X
wykonania pomiaréw warsztatowych podczas
wykonywania prac pomocniczych z zakresu
obrébki recznej
wykonuje prace 40 rozréznia niezbedne wyposazenie Slusarskie X
pomocnicze z zakresu stanowiska roboczego prac pomocniczych
obrébki recznej (ek) z zakresu obrobki recznej
rozpoznaje rodzaje prac pomocniczych X
wykonywanych na swoim stanowisku roboczym
stosuje techniki obrébki recznej do wykonywania X
elementéw wyrobow
wykonuje samodzielnie prace z zakresu obrdébki X
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recznej
utrzymuje czystos¢ i porzadek na stanowisku X
pracy i w czesci ogolnodostepnej zaktadu
Slusarskiego
kontroluje wykonanie prac 40 dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do X
Z zakresu obrébki recznej przeprowadzenia kontroli wykonanej obrobki
(ek) recznej
wykonuje pomiary elementdw i czesci wzorcami X
miar w oparciu o dokumentacje warsztatowg
kontroluje jakos¢ wiasnej pracy z X
wykorzystaniem odpowiednich narzedzi
kontrolnych i procedur kontrolnych
Razem liczba godzin 240
w jednostce efektow
ksztatcenia:
MEC.07.4. Wykonywanie
prostych elementéw
wyrobow, czesci maszyn,
urzgdzen i narzedzi metodag
obrébki maszynowej
stosuje metody obrdbki 30 wskazuje zastosowanie obrébki maszynowej X

maszynowej do wykonania
prostych elementéw
wyrobow, czedci maszyn,

podczas wykonywania prostych elementéw
maszyn, urzgdzen i narzedzi metodg obrébki
maszynowe;j
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urzagdzen i narzedzi (ek) rozpoznaje rodzaj obrobki ze wzgledu na rodzaj X
zastosowanych narzedzi, konstrukcje obrabiarki
i ksztalt obrabianej czesci
dobiera metode wykonywania obrébki X
maszynowej
okredla budowe 20 rozréznia podstawowe elementy budowy X
uniwersalnych obrabiarek uniwersalnych obrabiarek skrawajgcych
skrawajgcych (ek) rozpoznaje podstawowe zespoty tokarek X
uniwersalnych, frezarek uniwersalnych, szlifierek
uniwersalnych, wiertarek stotowych
rozpoznaje podstawowe elementy wyposazenia X
uniwersalnych obrabiarek skrawajacych
stosuje obrabiarki 20 rozréznia obrabiarki skrawajgce stosowane do X
skrawajgce do rodzaju wykonywania prac pomocniczych metodg
wykonywanych elementéw obrébki maszynowe;j
wyrobdw, czesci maszyn, dobiera obrabiarki skrawajgce do wykonania X
urzadzen i narzedzi metodg elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metodg
obrébki maszynowej (ek) obrébki maszynowej
dobiera materiaty do 30 odczytuje z dokumentaciji technicznej wymiary X
wykonania prostych oraz ksztatt materiatéw do wykonania
elementéw wyrobow, elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi
czesci maszyn, urzadzen metodami obréobki maszynowej
i narzedzi metodg obrobki dobiera materiaty do wykonania elementéw X
maszynowej (ek) maszyn, urzgdzen i narzedzi metodami obrdobki
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maszynowej
dobiera przyrzady i uchwyty | 30 rozréznia przyrzady i uchwyty do wykonania X
do wykonania prostych elementdéw maszyn, urzgdzen i narzedzi metoda
elementéow wyrobow, obrobki maszynowej
czesci maszyn, urzadzen dobiera przyrzady i uchwyty podczas X
i narzedzi metodg obrébki wykonywania prac Slusarza
maszynowej (ek)
stosuje narzedzia do 30 rozpoznaje narzedzia stosowane do obrobki X
wykonania prostych maszynowe;j
elementéw wyrobow, dobiera narzedzia do wykonania prostych X
czesci maszyn, urzadzen elementow maszyn, urzgdzen i narzedzi
i narzedzi metodg obrobki metodami obréobki maszynowej
maszynowej (ek)
stosuje narzedzia 10 rozréznia narzedzia i przyrzady pomiarowe X
i przyrzady pomiarowe stosowane podczas wykonywania prac
stosowane podczas pomochiczych z zakresu obrobki maszynowej
wykonania prostych dobiera narzedzia i przyrzagdy pomiarowe do X
elementow wyrobow, wykonania pomiaréw warsztatowych podczas
czesci maszyn, urzadzen wykonywania prac pomochiczych z zakresu
i narzedzi metodg obroébki obrébki maszynowe;j
maszynowej (ek)
wykonuje prace z zakresu 30 planuje pod nadzorem do$wiadczonego X

obrébki maszynowej do
wykonania prostych

pracownika kolejno$¢ operacji podczas

wykonywania prac z zakresu obrobki
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elementéw wyrobow, maszynowej
czesci maszyn, urzadzen uzbraja obrabiarki do wykonania prostych X
i narzedzi metodg obrdbki elementow wyrobow, czesci maszyn i narzedzi
maszynowej (ek) rozpoznaje rodzaj wykonanej obrébki
maszynowej
uzytkuje obrabiarki i urzgdzenia do X
wykonywania obrobki maszynowej pod
nadzorem
wykonuje proste prace z zakresu obrébki X
maszynowej z zachowaniem zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy
konserwuje maszyny po wykonanej obrobce X
maszynowej
kontroluje jakos¢ 40 dobiera metode i sposéb przeprowadzenia
wykonanych prac kontroli wykonanej pracy pomocniczej z zakresu
pomocniczych z zakresu obrébki maszynowej
obrébki maszynowej (ek) dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do X
przeprowadzenia kontroli wykonanej pracy
pomocniczej z zakresu obrobki maszynowej
przeprowadza podstawowe pomiary podczas X
wykonywania prac pomocniczych z zakresu
obrébki maszynowej
ocenia jako$¢ wykonanych prac pomocniczych z X
zakresu obrobki maszynowej
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Razem liczba godzin 240
w jednostce efektow
ksztatcenia:
MEC.07.5. Wykonywanie
prostych potgczeh
elementéow wyrobow,
czesci maszyn, urzadzen
i narzedzi
dobiera metody taczenia 70 rozpoznaje techniki i rodzaje potgczen
materiatdw réznymi roztgcznych i nieroztgcznych
technikami (ek) dobiera rodzaje potaczen w zaleznosci od
wykonywanych prac pomochiczych
dobiera materiaty, 70 dobiera na podstawie dokumentacji
narzedzia i urzadzenia technologicznej odpowiedni materiat dla
pomocnicze do stosowanej metody potgczenia materiatdw
wykonywania potgczen roztgcznych i nieroztgcznych
roztgcznych rozroznia urzadzenia, narzedzia i sprzet
i nieroztgcznych (ek) stosowane do wykonywania potgczen
materiatow roztgcznych i nieroztgcznych
rozréznia metody spajania oraz plastycznego
ksztattowania materiatéw rozigcznych
i nieroztgcznych
wykonuje potgczenia 70 dobiera zgodnie z dokumentacjg technologiczng
materiatéw (ek) narzedzia i urzgdzenia do wykonania potgczen
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przygotowuje materiaty do wykonania potgczen X
dobiera na podstawie dokumentacji kolejnos¢ X
operacji technicznych w wybranej technice
taczenia materiatow
taczy samodzielnie materiaty réznymi technikami X
kontroluje jakos¢ 30 dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do X
wykonanego potgczenia przeprowadzenia kontroli wykonanego
materiatéw (ek) potgczenia
wykonuje okreslone pomiary podczas kontroli X
wykonanego potgczenia
stosuje metode kontroli wskazang X
w dokumentacji do sprawdzenia wykonanego
potgczenia
ocenia jakos¢ wykonanych potgczen X
Razem liczba godzin 240
w jednostce efektow
ksztafcenia:
MEC.07.6. Naprawa
i konserwacja elementow
wyrobow, czesci maszyn,
urzadzeh i narzedzi
postuguije sie 35 czyta proste schematy strukturalne, X
podstawowymi funkcjonalne i zasadnicze maszyn, urzadzen i
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dokumentami dotyczgcymi narzedzi
napraw i konserwacji wskazuje i odczytuje informacje w dokumentaciji X
elementow wyrobow, technicznej dotyczace naprawy elementow
czesci maszyn, urzadzen maszyn, urzgdzen i narzedzi
i narzedzi (ek)
demontuje elementy 35 rozroznia techniki demontazu elementéw X
wyrobéw oraz czesci wyrobdéw oraz czesci maszyn, urzgdzen
maszyn, urzgdzen i narzedzi na podstawie dokumentacji
i narzedzi (ek) technicznej
dobiera narzedzia do wykonania demontazu X
zgodnie z dokumentacja techniczng
wykonuje prace pomocnicze w zakresie
demontazu elementéw maszyn i urzadzen
dobiera pod nadzorem 40 dobiera oprzyrzgdowanie, materiaty X
pracownika pomochicze, narzedzia do przeprowadzenia
doswiadczonego czesci wymiany srub, wpustéw, sworzni, tozysk
podlegajgce wymianie (ek) tocznych
wyszukuje czesci zamienne w katalogach X
dobiera czesci zamienne rownowazne czesciom X
zuzytym lub uszkodzonym
wykonuje czynnosci 40 ustala sposéb naprawy wyrobdow, czesci X
naprawcze elementow maszyn, urzgdzen i narzedzi na podstawie
wyrobow, czedci maszyn, dokumentaciji
urzgdzen i narzedzi (ek) instaluje oprzyrzgdowanie na maszynach X
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Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Stopniowane efektow
ksztalcenia efekt
kluczowy (ek), efekt
wazny (ew), efekt
pomocniczy (ep)

Liczba godzin na efekt

ksztatcenia
Kontrola jakosci obrobki

Technologie i konstrukcje
recznej

w branzy mechanicznej
mechaniczne

Bezpieczenstwo
Rysunek techniczny
Obrébka reczna
Obrébka maszynowa

i urzadzeniach wykorzystywanych do
wykonywania naprawy wyrobow, czesci maszyn,
urzgdzen i narzedzi

Potaczenia mechaniczne
Konserwacja i naprawy
Jezyk obcy w branzy

Kontrola obrobki
mechanicznej

maszynowej
Kontrola potaczen

Oceny jakosci

dobiera przebieg procesu naprawy wyrobow,
czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi

x

wskazuje mozliwos¢ zastosowania wybranej
metody lub wskazanych narzedzi do naprawy
elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi

rozroznia metody naprawy i konserwacji
wyrobow, czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi

dobiera narzedzia, urzgdzenia i maszyny
znajdujgce sie na stanowisku roboczym do
naprawy wyrobdéw, czesci maszyn, urzadzenh
i narzedzi

przeprowadza czynnosci naprawcze elementéw
wyrobow, czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi
z uwzglednieniem wymogow bezpieczenstwa

wykonuje zabezpieczenie 50 rozréznia podstawowe techniki zabezpieczen
antykorozyjne elementéw antykorozyjnych

maszyn, urzadzen dobiera metode zabezpieczenia
i narzedzi (ek) antykorozyjnego dla okreslonego elementu
maszyn, urzgdzen i narzedzi

rozréznia narzedzia do czyszczenia powierzchni

wskazuje na podstawie dokumentacji
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technicznej metode zabezpieczenia
antykorozyjnego wskazanych elementow
maszyn, urzadzen i narzedzi
dobiera na podstawie dokumentacji technicznej X
niezbedne srodki, narzedzia i urzgdzenia do
wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego
przeprowadza operacje procesu zabezpieczania
antykorozyjnego elementéw maszyn, urzadzen i
narzedzi
wykonuje konserwacije 50 rozroznia metody konserwacji elementow
elementow wyrobow, wyrobow, czesci maszyn, urzadzen i narzedzi
czesci maszyn, urzadzen dobiera na podstawie dokumentacji technicznej
i narzedzi (ek) niezbedne $rodki, narzedzia i urzgdzenia do
wykonania konserwacji elementéw wyrobow,
czesci maszyn, urzadzen i narzedzi
przeprowadza operacje procesu konserwacji
porzadkuje stanowisko pracy
ocenia wykonang naprawe | 40 dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do
i konserwacje elementow wskazanej metody kontroli wykonanej naprawy
maszyn, urzadzen i konserwacji, stosujgc dokumentacje techniczng
i narzedzi (ek) stosuje metody kontroli wykonanej naprawy
i konserwacji zgodnie z informacjami
przedstawionymi w dokumentacji
technologicznej
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dobiera sposoby usuwania powstatych usterek X
Razem liczba godzin 240
w jednostce efektow
ksztatcenia:
MEC.07.8.
Jezyk obcy
postuguije sie 10 rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe X

podstawowym zasobem
srodkow jezykowych
W jezyku obcym
nowozytnym (ze
szczegolnym
uwzglednieniem $rodkow
leksykalnych),
umozliwiajgcym realizacje
czynnosci zawodowych w
zakresie tematéw
zwigzanych:
a) ze stanowiskiem pracy i
jego wyposazeniem
b) z gtownymi
technologiami
stosowanymi w danym
zawodzie

umozliwiajgce realizacje czynnosci zawodowych

w zakresie:

a) czynnosci wykonywanych na stanowisku
pracy, w tym zwigzanych z zapewnieniem
bezpieczenstwa i higieny pracy

b) narzedzi, maszyn, urzgdzenh i materiatéw
koniecznych do realizacji czynno$ci
zawodowych

c) proceséw i procedur zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych

d) formularzy, specyfikacji oraz innych
dokumentéw zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych

e) s$wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta
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¢) z dokumentacjg
zwigzang z danym
zawodem
d) z ustugami
Swiadczonymi w danym
zawodzie (ek)
rozumie proste wypowiedzi | 10 okresla gtdwng mys$l wypowiedzi lub tekstu, X
ustne artykutowane ewentualnie fragmentu wypowiedzi lub tekstu
wyraznie, w standardowej znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone X
odmianie jezyka obcego informacje
nowozytnego, a takze rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi X
proste wypowiedzi, okresla czesciami tekstu
gtowng mys| wypowiedzi uktada informacje w okre$lonym porzadku X

lub tekstu, ewentualnie

fragmentu wypowiedzi lub

tekstu w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych:

a) rozumie proste
wypowiedzi ustne
dotyczgce czynnosci
zawodowych (np.
rozmowy, wiadomosci,
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztalcenia efekt
kluczowy (ek), efekt
wazny (ew), efekt
pomocniczy (ep)

Liczba godzin na efekt

ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Kontrola jakosci obrobki

Technologie i konstrukcje
recznej

w branzy mechanicznej
mechaniczne

Bezpieczenstwo
Rysunek techniczny
Obrébka reczna
Obrébka maszynowa

Kontrola obrobki

maszynowej

Potaczenia mechaniczne

Kontrola potaczen

Konserwacja i naprawy

Oceny jakosci

Jezyk obcy w branzy

mechanicznej

komunikaty, instrukcje
lub filmy instruktazowe,
prezentacje),
artykutowane wyraznie,
w standardowej
odmianie jezyka

b) rozumie proste
wypowiedzi pisemne
dotyczgce czynno$ci
zawodowych (np.
napisy, broszury,
instrukcje obstugi,
przewodniki,
dokumentacje
zawodowg) (ek)

samodzielnie tworzy

krotkie, proste, spéjne

i logiczne wypowiedzi ustne

i pisemne w jezyku obcym

nowozytnym, w zakresie

umozliwiajgcym realizacje

zadan zawodowych:

a) tworzy krotkie, proste,
spojne i logiczne

10

opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska
zwigzane z czynnosciami zawodowymi

przedstawia sposob postepowania w réznych
sytuacjach zawodowych (np. udziela instrukcji,
wskazowek, okresla zasady)

wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym
charakterze

stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi
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Efekty ksztatcenia
Stopniowane efektow
ksztalcenia efekt
kluczowy (ek), efekt
wazny (ew), efekt
pomocniczy (ep)

Liczba godzin na efekt

ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Bezpieczenstwo

w branzy mechanicznej

Kontrola jakosci obrobki

Technologie i konstrukcje
recznej

Rysunek techniczny
mechaniczne

Obrébka reczna

Obrébka maszynowa

Kontrola obrobki

maszynowej

Potaczenia mechaniczne

Kontrola potaczen

Konserwacja i naprawy

Oceny jakosci

Jezyk obcy w branzy

mechanicznej

wypowiedzi ustne
dotyczgce czynnosci
zawodowych (np.
polecenie, komunikat,
instrukcje)

b) tworzy krotkie, proste,
spojne i logiczne
wypowiedzi pisemne
dotyczgce czynno$ci
zawodowych (np.
komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomosg,
CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany
Z wykonywanym
zawodem — wedtug
wzoru) (ek)

adekwatnie do sytuaciji

Razem liczba godzin
w jednostce efektow
ksztatcenia:

30

MEC.07.8. Kompetencje
personalno-spoteczne

przestrzega zasad kultury
osobistej i etyki zawodowej

stosuje zasady kultury osobistej i ogélnie
przyjete normy zachowania w srodowisku pracy
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(ek) przyjmuje odpowiedzialnos¢ za powierzone X X X X X X | X X | X |X X | X
informacje zawodowe
respektuje zasady dotyczgce przestrzegania X X X X X X | X X | X |X X | X
tajemnicy zwigzanej z wykonywanym zawodem i
miejscem pracy
wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne X X X X X X | X X | X |X X | X
w zawodzie
wskazuje przyktady zachowan etycznych X X X X X X | X X | X |X X
w zawodzie X
doskonali umiejetnosci pozyskuje informacje zawodoznawcze X X X X X X | X X [ X |X X | X
zawodowe (ek) dotyczace przemystu z réznych zrodet
okre$la zakres umiejetnosci i kompetenciji X X X X X X | X X | X |X X | X
niezbednych do wykonywania zawodu
analizuje wtasne kompetencje X X X X X X | X X | X |X X | X
wyznacza witasne cele rozwoju zawodowego X X X X X X | X X | X |X X | X
planuje droge rozwoju zawodowego X X X X X X | X X | x |X X | X
wskazuje mozliwosci podnoszenia kompetenc;ji X X X X X X | X X | X |X X | X
zawodowych, osobistych i spotecznych
stosuje zasady komunikaciji identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne X X X X X X | X X | X |X X | X
interpersonalnej (ek) stosuje aktywne metody stuchania X X X X X X | X X [ X |X X | X
prowadzi dyskusje X X X X X X | X X | X |x X | X
udziela informacji zwrotnej X X X X X X | X X | X |X X | X
wspotpracuje w zespole pracuje w zespole, ponoszgc odpowiedzialnos¢ | x X X X X X | X X | X |X X | x
(ek) za wspdlnie realizowane zadania
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przestrzega podziatu rél, zadan X X X X X X | X X | x | X X | x
i odpowiedzialnosci w zespole
angazuje sie w realizacje wspoélnych dziatan X X X X X X | X X | X |X X | X
zespotu
modyfikuje spos6b zachowania, uwzgledniajgc X X X X X X | X X | X |X X | X
stanowisko wypracowane wspolnie z innymi
cztionkami zespotu

Prowadzgcy wszystkie obowigzkowe zajecia edukacyjne z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ stuchaczom/uczestnikom warunki do nabywania
kompetencji personalnych i spotecznych.
Efekty z zakresu kompetencji personalnych i spotecznych sg ksztattowane w czasie catego okresu ksztatcenia w ramach poszczegdélnych zajec.
Organizator kursu moze podwyzszy¢ poziom ksztatcenia w zaleznosci od kompetencji stuchaczy.
Efekty ksztatcenia wskazane do realizacji w ksztatceniu teoretycznym mogg by¢ (po spetnieniu wymagan okreslonych w aktualnych przepisach oswiatowych)

realizowane w formie ksztatcenia na odlegtos$¢, przy czym zaliczenie tych zaje¢ nie moze odbywac sie w formie zdalnej. Efekty te sg realizowane na przedmiotach
Bezpieczenstwo w branzy mechanicznej, Technologie i konstrukcje mechaniczne, Jezyk obcy w branzy mechaniczne;j.

Tabela 2. Grupowanie efektdw ksztatcenia w zajecia i nadawanie nazw tym zajeciom

i higiena pracy

i higieng pracy, ochrong

przeciwpozarowg, ochrong

higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej,

ochrony $rodowiska i ergonomii

mechanicznej

Nazwa jednostki efektéow | Efekt ksztalcenia wraz Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie efektow | Okres
ksztalcenia z kodowaniem godzin ksztalcenia w zajecia | realizacji
(ek, ew, ep) Nazwa zaje¢
MEC.07.1. Bezpieczenstwo rozrdznia pojecia zwigzane | 6 — wymienia przepisy prawa okreslajgce Bezpieczenstwo Pierwszy
z bezpieczenstwem wymagania w zakresie bezpieczenstwa i w branzy miesigc

trwania kursu
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Nazwa jednostki efektéow | Efekt ksztalcenia wraz Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie efektéw | Okres
ksztatcenia z kodowaniem godzin ksztalcenia w zajecia | realizacji
(ek, ew, ep) Nazwa zajeé
$srodowiska i ergonomig (ek) — wymienia regulacje wewngtrzzaktadowe

zwigzane z bezpieczenstwem i higieng

pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong

srodowiska i ergonomig

— wyjasnia terminologie zwigzang

Z bezpieczenstwem i higieng pracy,

ochrong pracy, ochrong przeciwpozarowg

oraz ergonomig
MEC.07.1. Bezpieczenstwo opisuje prawa i obowigzki 6 — wymienia podstawowe prawa i obowigzki Bezpieczenstwo Pierwszy
i higiena pracy pracownika oraz pracownika i pracodawcy w zakresie w branzy miesigc

pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny
pracy (ek)

bezpieczenstwa i higieny pracy zwigzane z
wykonywaniem zadan zawodowych
wymienia konsekwencje nieprzestrzegania
obowigzkéw przez pracownika i
pracodawce w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy

wymienia prawa i obowigzki pracownika,
ktory ulegt wypadkowi przy pracy
wymienia prawa i obowigzki pracownika z
tytutu choréb zawodowych

mechanicznej

trwania kursu

MEC.07.1. Bezpieczenstwo
i higiena pracy

organizuje stanowisko pracy | 6
zgodnie z wymaganiami
ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska (ek)

postuguje sie maszynami, urzgdzeniami i
narzedziami zgodnie z przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy

stosuje zasady ergonomii, bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i
ochrony $rodowiska podczas wykonywania
prac pomocniczych

okresla sposoby zabezpieczenia narzedzi i
stanowiska pracy po zakonczeniu pracy

Bezpieczenstwo
w branzy
mechanicznej

Pierwszy
miesigc
trwania kursu

MEC.07.1. Bezpieczenstwo

stosuje srodki ochrony 6

rozréznia srodki ochrony indywidualne;j

Bezpieczenstwo

Pierwszy
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Nazwa jednostki efektow
ksztatcenia

Efekt ksztalcenia wraz
z kodowaniem
(ek, ew, ep)

Liczba
godzin

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztalcenia w zajecia
Nazwa zajeé

Okres
realizacji

i higiena pracy

indywidualnej i zbiorowej
podczas wykonywania
zadan (ek)

i zbiorowej podczas wykonywania zadan
zawodowych

— dobiera srodki ochrony indywidualnej

i zbiorowej do rodzaju prac

— stosuje srodki ochrony indywidualnej

i zbiorowej podczas pracy

w branzy
mechanicznej

miesigc
trwania kursu

MEC.07.1. Bezpieczenstwo
i higiena pracy

udziela pierwszej pomocy w
stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego (ek)

— opisuje podstawowe symptomy

wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
zdrowotnego

— ocenia sytuacje poszkodowanego na

podstawie analizy objawow
obserwowanych u poszkodowanego

— zabezpiecza siebie, poszkodowanego

i miejsce wypadku

— ukfada poszkodowanego w pozyciji

bezpiecznej

— powiadamia odpowiednie stuzby
— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w

urazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie,
amputacja, ztamanie, oparzenie

— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w

nieurazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar

— wykonuje resuscytacje krgzeniowo-

oddechowg na fantomie zgodnie
z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytaciji i
Europejskiej Rady Resuscytacii

Bezpieczenstwo
w branzy
mechanicznej

Pierwszy
miesigc
trwania kursu

MEC.07.2. Podstawy
wykonywania

wykonuje szkice i rysunki
techniczne zgodnie

50

— sporzgdza szkice i rysunki techniczne

niezbedne do wykonania pomocniczych

Rysunek techniczny

Pierwszy
miesigc
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Nazwa jednostki efektow
ksztatcenia

Efekt ksztalcenia wraz
z kodowaniem
(ek, ew, ep)

Liczba
godzin

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztalcenia w zajecia
Nazwa zajeé

Okres
realizacji

pomocniczych prac
Slusarskich

Z obowigzujgcymi normami i
zasadami w zakresie
niezbednym do wykonania
pomocniczych prac
Slusarskich (ek)

prac Slusarskich

okresla ksztatt, wymiary, parametry
powierzchni oraz rodzaj obrébki na
podstawie szkicow i rysunkéw
technicznych

czyta szkice oraz rysunki techniczne
w zakresie niezbednym do wykonania
pomocniczych prac $lusarskich

trwania kursu

MEC.07.2. Podstawy
wykonywania
pomochiczych prac
Slusarskich

postuguje sie podstawowymi
dokumentami dotyczgcymi
wykonywania prostych prac
Slusarskich (ek)

50

rozpoznaje elementy dokumentacji maszyn
i urzgdzen

wskazuje czesci maszyn i urzadzen na
rysunkach ztozeniowych

wyszukuje podstawowe informacje
dotyczace oznaczenia obrobki skrawaniem
i obrébki cieplno-chemicznej

wyszukuje w dokumentach podstawowe
informacje dotyczgce danych i parametrow
maszyn i urzgdzen

rozroznia sposéb dziatania prostych
maszyn i urzagdzen, postugujac sie
dokumentacjg techniczng

rozréznia budowe i dziatanie prostych
mechanizmow, w tym dzwigniowych,
krzywkowych i otrzymywania ruchu
przerywanego

planuje proste dziatania na podstawie
informacji uzyskanych z dokumentac;ji
odczytuje podstawowe informacje

z dokumentacji technicznej

Rysunek techniczny

Pierwszy
miesigc
trwania kursu

MEC.07.2. Podstawy

dobiera materiaty

30

rozréznia materiaty konstrukcyjne,

Technologie

Drugi miesigc
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Nazwa jednostki efektéow | Efekt ksztalcenia wraz Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie efektéw | Okres
ksztatcenia z kodowaniem godzin ksztalcenia w zajecia | realizacji
(ek, ew, ep) Nazwa zajeé
wykonywania konstrukcyjne, eksploatacyjne i uszczelniajgce stosowane | i konstrukcje trwania kursu
pomocniczych prac eksploatacyjne w pracach $lusarskich mechaniczne
$lusarskich i uszczelniajgce w zakresie — wskazuje wiasciwosci materiatéw
niezbednym do wykonania konstrukcyjnych, eksploatacyjnych
prac pomocniczych (ek) i uszczelniajgcych stosowanych w pracach
Slusarskich
— stosuje materiaty konstrukcyjne,
eksploatacyjne i uszczelniajgce do
wykonania prac pomocniczych
MEC.07.2. Podstawy okresla budowe prostych 50 — rozpoznaje czesci prostych maszyn Technologie Drugi miesigc
wykonywania maszyn i urzadzen (ek) i urzadzen, w tym walty, osie, tozyska, i konstrukcje trwania kursu
pomocniczych prac sprzegta, hamulce, napedy, przektadnie, mechaniczne
Slusarskich silniki
— rozpoznaje roztgczne czesci maszyn
— wskazuje zastosowanie elementéw,
zespotéw, podzespotéw oraz czesci
maszyn i urzgdzen
MEC.07.2. Podstawy opisuje techniki i metody 25 — rozrdznia techniki i metody wytwarzania Technologie Drugi miesigc
wykonywania wytwarzania prostych prostych elementéw wyrobow oraz i konstrukcje trwania kursu
pomocniczych prac elementéw wyrobow, czesci prostych czesci maszyn i urzadzen, w tym | mechaniczne
$lusarskich maszyn i urzgdzen(ek) skrawania, odlewania, obrobki plastycznej,
przetworstwa tworzyw sztucznych
— wskazuje zastosowanie poszczegdélnych
technik wytwarzania w zakresie
wykonywanych prac pomocniczych
MEC.07.2. Podstawy wyjasnia zasady ochrony 25 — wskazuje przyczyny powstawania ognisk Technologie Drugi miesigc

wykonywania
pomochniczych prac
Slusarskich

przed korozjg (ek)

korozyjnych elementéw maszyn, urzadzen
oraz narzedzi

rozpoznaje objawy korozji

wskazuje sposoby ochrony przed korozjg

i konstrukcje
mechaniczne

trwania kursu
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Nazwa jednostki efektow
ksztatcenia

Liczba
godzin

Efekt ksztalcenia wraz
z kodowaniem
(ek, ew, ep)

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztalcenia w zajecia
Nazwa zajeé

Okres
realizacji

maszyn, urzgdzen oraz narzedzi

MEC.07.2. Podstawy
wykonywania
pomochiczych prac
Slusarskich

rozpoznaje wiasciwe normy | 10
i procedury oceny zgodnosci
podczas realizacji zadan
zawodowych (ek)

wymienia cele normalizacji krajowej
podaje definicje i cechy normy

rozréznia 0znaczenie normy
miedzynarodowej, europejskiej i krajowej
korzysta ze zrédet informaciji dotyczacych
norm i procedur oceny zgodnosci

Technologie
i konstrukcije
mechaniczne

Drugi miesigc
trwania kursu

MEC.07.3.Wykonywanie
prostych elementéw
wyrobdéw, czesci maszyn,
urzadzen i narzedzi metoda
obrébki recznej

dobiera rodzaj obrobki 40
recznej w zakresie prac
Slusarskich (ek)

rozrdznia rodzaj obrobki recznej, w tym
pitowanie, ciecie, wiercenie, gwintowanie,
trasowanie, rozwiercanie, pogtebianie,
powiercanie

wskazuje przyktady zastosowania rodzaju
obrobki recznej podczas prac
pomocniczych

Obrébka reczna

Trzeci miesigc
trwania kursu

MEC.07.3.Wykonywanie
prostych elementéw
wyrobow, czesci maszyn,
urzagdzen i narzedzi metoda
obrébki reczne;j

dobiera materiaty do 40
wykonania prostych
elementow wyrobow, czesci
maszyn, urzadzen i narzedzi
metodami obrdbki recznej

wyjasnia zastosowanie materiatow do
wykonania prostych elementéw wyrobow,
czesci maszyn, urzadzen i narzedzi
wykorzystywanych podczas prac
pomocniczych slusarskich

Obrdbka reczna

Trzeci miesigc
trwania kursu

(ek) odczytuje z podstawowych dokumentéw
wymiary oraz ksztatt materiatow do
wykonania prostych elementéw maszyn,
urzgdzen i narzedzi
MEC.07.3.Wykonywanie stosuje narzedzia do 40 wskazuje zastosowanie narzedzi Obrébka reczna Trzeci miesigc

prostych elementéw
wyrobow, czesci maszyn,
urzadzen i narzedzi metoda
obrébki recznej

wykonania prac
pomochniczych z zakresu
obrébki recznej (ek)

traserskich do trasowania ptaskiego

i przestrzennego

postuguje sie narzedziami traserskimi
zgodnie z ich przeznaczeniem

i zachowaniem zasad bezpieczenstwa
i higieny pracy

trwania kursu
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Nazwa jednostki efektow
ksztatcenia

Efekt ksztalcenia wraz
z kodowaniem
(ek, ew, ep)

Liczba
godzin

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztalcenia w zajecia
Nazwa zajeé

Okres
realizacji

— rozpoznaje narzedzia $lusarskie
stosowane do wykonywania prac
pomocniczych z zakresu obrobki recznej

— dobiera narzedzia do operacji pitowania
powierzchni ptaskich i ksztattowych,
obrobki otworéw, ciecia i obrébki metali
oraz do wykonywania gwintéw
zewnetrznych i wewnetrznych

— dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia
do wykonania obrébki recznej

MEC.07.3.Wykonywanie
prostych elementéw
wyrobow, czesci maszyn,
urzadzen i narzedzi metoda
obrobki recznej

dobiera narzedzia

i przyrzagdy pomiarowe do
rodzaju wykonywanych prac
pomocniczych z zakresu
obrobki recznej (ek)

40

— rozrdznia narzedzia i przyrzady pomiarowe
stosowane podczas wykonywania prac
pomocniczych z zakresu obrébki recznej

— rozpoznaje przyrzgdy pomiarowe do
sprawdzania jakosci obrdbki recznej

— dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe
do wykonania pomiaréw warsztatowych
podczas wykonywania prac pomocniczych
z zakresu obrobki recznej

Obrobka reczna

Trzeci miesigc
trwania kursu
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Nazwa jednostki efektéow | Efekt ksztalcenia wraz Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie efektéw | Okres
ksztatcenia z kodowaniem godzin ksztalcenia w zajecia | realizacji
(ek, ew, ep) Nazwa zajeé
MEC.07.3.Wykonywanie wykonuje prace pomocnicze | 40 rozrdznia niezbedne wyposazenie Obrébka reczna Czwarty
prostych elementow z zakresu obrobki recznej Slusarskie stanowiska roboczego prac miesigc

wyrobdw, czesci maszyn,
urzadzen i narzedzi metodg
obrébki reczne;j

(ek)

pomocniczych z zakresu obrobki recznej
rozpoznaje rodzaje prac pomocniczych
wykonywanych na swoim stanowisku
roboczym

stosuje techniki obrébki recznej do
wykonywania elementéw wyrobow
wykonuje samodzielnie prace z zakresu
obrobki recznej

utrzymuje czystos¢ i porzadek na
stanowisku pracy i w czesci
ogolnodostepnej zakfadu slusarskiego

trwania kursu

MEC.07.3.Wykonywanie
prostych elementéw
wyrobow, czesci maszyn,
urzadzen i narzedzi metoda
obrébki reczne;j

kontroluje wykonanie prac z | 40
zakresu obrobki recznej (ek)

dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia
do przeprowadzenia kontroli wykonanej
obrébki recznej

wykonuje pomiary elementow i czesci
wzorcami miar w oparciu o dokumentacje
warsztatowg

kontroluje jakos¢ wtasnej pracy

z wykorzystaniem odpowiednich narzedzi
kontrolnych i procedur kontrolnych

Kontrola jakosci
obrébki recznej

Czwarty
miesigc
trwania kursu

MEC.07.4. Wykonywanie
prostych elementéw
wyrobow, czesci maszyn,
urzadzenh i narzedzi metodg
obrébki maszynowej

stosuje metody obroébki 30
maszynowej do wykonania
prostych elementéw
wyrobow, czedci maszyn,
urzgdzenh i narzedzi (ek)

wskazuje zastosowanie obrobki
maszynowej podczas wykonywania
prostych elementdéw maszyn, urzadzen

i narzedzi metodg obrobki maszynowej
rozpoznaje rodzaj obrobki ze wzgledu na
rodzaj zastosowanych narzedzi,
konstrukcje obrabiarki i ksztatt obrabianej
czesci

Obrébka maszynowa

Czwarty
miesigc
trwania kursu
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(ek, ew, ep) Nazwa zajeé

dobiera metode wykonywania obrébki

maszynowej
MEC.07.4. Wykonywanie okresla budowe 20 rozroznia podstawowe elementy budowy Obrébka maszynowa Czwarty
prostych elementow uniwersalnych obrabiarek uniwersalnych obrabiarek skrawajgcych miesigc
wyrobow, czesci maszyn, skrawajgcych (ek) rozpoznaje podstawowe zespoty tokarek trwania kursu
urzgdzen i narzedzi metodg uniwersalnych, frezarek uniwersalnych,
obroébki maszynowe; szlifierek uniwersalnych, wiertarek

stotowych

rozpoznaje podstawowe elementy

wyposazenia uniwersalnych obrabiarek

skrawajgcych
MEC.07.4. Wykonywanie stosuje obrabiarki 20 rozroznia obrabiarki skrawajgce stosowane | Obrébka maszynowa Czwarty
prostych elementéw skrawajgce do rodzaju do wykonywania prac pomochiczych miesigc
wyrobow, czesci maszyn, wykonywanych elementow metodg obrébki maszynowej trwania kursu
urzgdzen i narzedzi metodg wyrobow, czesci maszyn, dobiera obrabiarki skrawajgce do
obrébki maszynowej urzgdzenh i narzedzi metodg wykonania elementéw maszyn, urzgdzen i

obrébki maszynowej (ek) narzedzi metodg obrébki maszynowej
MEC.07.4. Wykonywanie dobiera materiaty do 30 odczytuje z dokumentaciji technicznej Obrébka maszynowa Czwarty
prostych elementow wykonania prostych wymiary oraz ksztatt materiatéw do miesigc
wyrobow, czedci maszyn, elementow wyrobow, czedci wykonania elementéw maszyn, urzadzen i trwania kursu
urzadzen i narzedzi metodg maszyn, urzgdzen i narzedzi narzedzi metodami obrobki maszynowej
obrébki maszynowej metoda obrébki maszynowej dobiera materiaty do wykonania elementow
(ek) maszyn, urzadzen i narzedzi metodami

obrébki maszynowej
MEC.07.4. Wykonywanie dobiera przyrzady i uchwyty | 30 rozréznia przyrzady i uchwyty do Obrébka maszynowa Pigty miesigc
prostych elementéw do wykonania prostych wykonania elementéw maszyn, urzadzen i trwania kursu
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wyrobdw, czesci maszyn, elementéw wyrobdw, czesci narzedzi metodg obrébki maszynowej
urzgdzen i narzedzi metodg maszyn, urzgdzen i narzedzi dobiera przyrzady i uchwyty podczas
obrébki maszynowej metodg obrébki maszynowe;j wykonywania prac $lusarza
(ek)
MEC.07.4. Wykonywanie stosuje narzedzia do 30 rozpoznaje narzedzia stosowane do Obrébka maszynowa Pigty miesigc
prostych elementéw wykonania prostych obrébki maszynowej trwania kursu
wyrobdw, czesci maszyn, elementow wyrobow, czesci dobiera narzedzia do wykonania prostych
urzagdzen i narzedzi metoda maszyn, urzadzen i narzedzi elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi
obrobki maszynowej metodg obrobki maszynowej metodami obrobki maszynowej
(ek)
MEC.07.4. Wykonywanie stosuje narzedzia 10 rozroznia narzedzia i przyrzady pomiarowe | Obrébka maszynowa Pigty miesigc
prostych elementéw i przyrzady pomiarowe stosowane podczas wykonywania prac trwania kursu
wyrobow, czesci maszyn, stosowane podczas pomocniczych z zakresu obroébki
urzadzenh i narzedzi metodg wykonania prostych maszynowej
obrébki maszynowej elementéw wyrobow, czesci dobiera narzedzia i przyrzagdy pomiarowe
maszyn, urzgdzen i narzedzi do wykonania pomiaréw warsztatowych
metodg obrobki maszynowe; podczas wykonywania prac pomocniczych
(ek) z zakresu obrébki maszynowej
MEC.07.4. Wykonywanie wykonuje prace z zakresu 30 planuje pod nadzorem doswiadczonego Obrobka maszynowa Pigty miesigc
prostych elementow obrébki maszynowej do pracownika kolejnos¢ operacji podczas trwania kursu
wyrobow, czesci maszyn, wykonania prostych wykonywania prac z zakresu obrébki
urzgdzeh i narzedzi metodg elementow wyrobdow, czedci maszynowej
obrébki maszynowej maszyn, urzadzen i narzedzi uzbraja obrabiarki do wykonania prostych
metodg obrébki maszynowej elementéw wyrobow, czesci maszyn i
(ek) narzedzi
rozpoznaje rodzaj wykonanej obrébki
maszynowe;j
uzytkuje obrabiarki i urzadzenia do
wykonywania obrébki maszynowej pod
nadzorem

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.07. Wykonywania i naprawa elementow wyrobow oraz prostych czesci maszyn, urzadzen i narzedzi

strona 47 z 153




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

**

* x %

Nazwa jednostki efektéow | Efekt ksztalcenia wraz Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie efektéw | Okres
ksztatcenia z kodowaniem godzin ksztalcenia w zajecia | realizacji
(ek, ew, ep) Nazwa zajeé

wykonuje proste prace z zakresu obrobki

maszynowej z zachowaniem zasad

bezpieczenstwa i higieny pracy

konserwuje maszyny po wykonanej

obrébce maszynowej
MEC.07.4. Wykonywanie kontroluje jakos¢ 40 dobiera metode i sposdb przeprowadzenia | Kontrola jakosci Pigty miesigc
prostych elementéw wykonanych prac kontroli wykonanej pracy pomocniczej z obrébki maszynowe; trwania kursu
wyrobow, czesci maszyn, pomochiczych z zakresu zakresu obrébki maszynowej
urzadzen i narzedzi metoda obrébki maszynowej (ek) dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia
obrébki maszynowe; do przeprowadzenia kontroli wykonanej

pracy pomocniczej z zakresu obrobki

maszynowej

przeprowadza podstawowe pomiary

podczas wykonywania prac pomocniczych

z zakresu obrobki maszynowej

ocenia jakos¢ wykonanych prac

pomocniczych z zakresu obrdbki

maszynowej
MEC.07.5. Wykonywanie dobiera metody tgczenia 70 rozpoznaje techniki i rodzaje potgczen Potgczenia Szoésty
prostych potgczen materiatow roznymi roztgcznych i nieroztgcznych mechaniczne miesigc
elementéw wyrobow, czesci technikami (ek) dobiera rodzaje potgczen w zaleznosci od trwania kursu
maszyn, urzgdzen wykonywanych prac pomocniczych
i narzedzi
MEC.07.5. Wykonywanie dobiera materiaty, narzedzia | 70 dobiera na podstawie dokumentaciji Potgczenia Szoésty
prostych potgczen i urzadzenia pomocnicze do technologicznej odpowiedni materiat dla mechaniczne miesigc

elementéw wyrobdw, czesci
maszyn, urzadzen
i narzedzi

wykonywania pofgczen

roztgcznych i nieroztgcznych

(ek)

stosowanej metody potgczenia materiatéw
roztgcznych i nieroztgcznych

rozroznia urzadzenia, narzedzia i sprzet
stosowane do wykonywania pofgczen
materiatow roztgcznych i nieroztgcznych

trwania kursu
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— rozrdznia metody spajania oraz
plastycznego ksztattowania materiatow
roztgcznych i nieroztgcznych
MEC.07.5. Wykonywanie wykonuje potgczenia 70 — dobiera zgodnie z dokumentacjg Potgczenia Szésty
prostych potaczen materiatow (ek) technologiczng narzedzia i urzadzenia do | mechaniczne miesiac
elementéw wyrobdw, czesci wykonania potagczen materiatéw trwania kursu
maszyn, urzadzen - przygotowuje materiaty do wykonania
i narzedzi pofgczen
— dobiera na podstawie dokumentaciji
kolejnos¢ operaciji technicznych w
wybranej technice tgczenia materiatow
— tgczy samodzielnie materiaty roznymi
technikami
MEC.07.5. Wykonywanie kontroluje jako$¢ 30 — dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia | Kontrola potgczen Siodmy
prostych potgczen wykonanego potgczenia do przeprowadzenia kontroli wykonanego miesigc
elementow wyrobow, czesci materiatow (ek) potgczenia trwania kursu
maszyn, urzadzen — wykonuje okreslone pomiary podczas
i narzedzi kontroli wykonanego potgczenia
— stosuje metode kontroli wskazang
w dokumentacji do sprawdzenia
wykonanego potaczenia
— ocenia jakos¢ wykonanych potgczen
MEC.07.6. Naprawa postuguje sie podstawowymi | 35 — czyta proste schematy strukturalne, Konserwacja Siédmy
i konserwacja elementow dokumentami dotyczgcymi funkcjonalne i zasadnicze maszyn, i naprawy miesigc
wyrobow, czesci maszyn, napraw i konserwacji urzgdzen i narzedzi trwania kursu
urzadzeh i narzedzi elementéw wyrobow, czesci - wskazuje i odczytuje informacje w
maszyn, urzadzen i narzedzi dokumentacji technicznej dotyczace
(ek) naprawy elementéw maszyn, urzadzen i
narzedzi
MEC.07.6. Naprawa demontuje elementy 35 — rozrdznia techniki demontazu elementéw Konserwacja Siédmy
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i konserwacja elementow wyrobéw oraz czesci wyrobow oraz czesci maszyn, urzgdzen i i naprawy miesigc
wyrobow, czesci maszyn, maszyn, urzadzen i narzedzi narzedzi na podstawie dokumentacji trwania kursu
urzadzen i narzedzi (ek) technicznej
— dobiera narzedzia do wykonania
demontazu zgodnie z dokumentacjg
techniczng
— wykonuje prace pomocnicze w zakresie
demontazu elementéw maszyn i urzgdzen
MEC.07.6. Naprawa dobiera pod nadzorem 40 — dobiera oprzyrzadowanie, materiaty Konserwacja Siédmy
i konserwacja elementow pracownika pomocnhicze, narzedzia do i naprawy miesigc
wyrobow, czesci maszyn, doswiadczonego czesci przeprowadzenia wymiany srub, wpustéw, trwania kursu
urzadzen i narzedzi podlegajgce wymianie(ek) sworzni, fozysk tocznych
— wyszukuje czesci zamienne w katalogach
— dobiera czesci zamienne réownowazne
czesciom zuzytym lub uszkodzonym
MEC.07.6. Naprawa wykonuje czynnosci 40 — ustala sposéb naprawy wyrobéw, czesci Konserwacja Siédmy
i konserwacja elementow naprawcze elementow maszyn, urzgdzen i narzedzi na podstawie | i naprawy miesigc

wyrobow, czedci maszyn,
urzadzenh i narzedzi

wyrobow, czedci maszyn,
urzgdzenh i narzedzi (ek)

dokumentacji

— instaluje oprzyrzagdowanie na maszynach i

urzgdzeniach wykorzystywanych do
wykonywania naprawy wyroboéw, czesci
maszyn, urzgdzen i narzedzi

— dobiera przebieg procesu naprawy

wyrobdw, czesci maszyn, urzadzen
i narzedzi

— wskazuje mozliwos¢ zastosowania

wybranej metody lub wskazanych narzedzi
do naprawy elementéw maszyn, urzadzen i
narzedzi

— rozrdznia metody naprawy i konserwacji

trwania kursu
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Nazwa jednostki efektow
ksztatcenia

Efekt ksztalcenia wraz
z kodowaniem
(ek, ew, ep)

Liczba
godzin

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztalcenia w zajecia
Nazwa zajeé

Okres
realizacji

wyrobdw, czesci maszyn, urzgdzen

i narzedzi

dobiera narzedzia, urzgdzenia i maszyny
znajdujgce sie na stanowisku roboczym do
naprawy wyrobow, czesci maszyn,
urzgdzen i narzedzi

przeprowadza czynnosci naprawcze
elementow wyrobow, czesci maszyn,
urzgdzen i narzedzi z uwzglednieniem
wymogow bezpieczenstwa

MEC.07.6. Naprawa
i konserwacja elementow
wyrobdéw, czesci maszyn,
urzadzen i narzedzi

wykonuje zabezpieczenie
antykorozyjne elementéw
maszyn, urzgdzen

i narzedzi(ek)

25

rozréznia podstawowe techniki
zabezpieczen antykorozyjnych

dobiera metode zabezpieczenia
antykorozyjnego dla okre$lonego elementu
maszyn, urzadzen i narzedzi

rozroznia narzedzia do czyszczenia
powierzchni

wskazuje na podstawie dokumentacji
technicznej metode zabezpieczenia
antykorozyjnego wskazanych elementéw
maszyn, urzgdzen i narzedzi

dobiera na podstawie dokumentacji
technicznej niezbedne srodki, narzedzia

i urzadzenia do wykonania zabezpieczenia
antykorozyjnego

przeprowadza operacje procesu
zabezpieczania antykorozyjnego
elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Konserwacja
i naprawy

Osmy miesigc
trwania kursu

MEC.07.6. Naprawa
i konserwacja elementow

wykonuje konserwacje
elementow wyrobow, czesci

25

rozroznia metody konserwacji elementow
wyrobdéw, czesci maszyn, urzadzen i

Konserwacja
i naprawy

Osmy miesigc
trwania kursu
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wyrobdw, czesci maszyn, maszyn, urzgdzen i narzedzi narzedzi
urzadzen i narzedzi (ek) — dobiera na podstawie dokumentaciji
technicznej niezbedne $rodki, narzedzia
i urzadzenia do wykonania konserwacji
elementéw wyrobdw, czesci maszyn,
urzgdzen i narzedzi
— przeprowadza operacje procesu
konserwacji
— porzadkuje stanowisko pracy
MEC.07.6. Naprawa ocenia wykonang naprawe i | 40 — dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia Ocena jakosci Osmy miesigc
i konserwacja elementéw konserwacje elementéw do wskazanej metody kontroli wykonanej trwania kursu
wyrobdw, czesci maszyn, maszyn, urzadzen i narzedzi naprawy i konserwacji, stosujac
urzagdzen i narzedzi (ek) dokumentacje techniczng
— stosuje metody kontroli wykonanej
naprawy i konserwacji zgodnie
z informacjami przedstawionymi
w dokumentaciji technologicznej
— dobiera sposoby usuwania powstatych
usterek
MEC.07.7. Jezyk obcy postuguje sie podstawowym 10 rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe Jezyk techniczny Osmy miesigc
zawodowy zasobem srodkéw jezykowych umozliwiajgce realizacje czynnosci w branzy trwania kursu

W jezyku obcym nowozytnym
(ze szczegbinym
uwzglednieniem Srodkéw
leksykalnych), umozliwiajgcym
realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie
tematéw zwigzanych:
a) ze stanowiskiem pracy
i jego wyposazeniem

zawodowych w zakresie:

a)

b)

c)

czynno$ci wykonywanych na stanowisku
pracy, w tym zwigzanych z zapewnieniem
bezpieczenstwa i higieny pracy

narzedzi, maszyn, urzgdzen i materiatow
koniecznych do realizacji czynnosci
zawodowych

procesow i procedur zwigzanych

z realizacjg zadah zawodowych

mechanicznej
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b) z gtéwnymi technologiami d) formularzy, specyfikacji oraz innych
stosowanymi w danym dokumentow zwigzanych
zawodzie z wykonywaniem zadan zawodowych
c) z dokumentacjg zwigzang Swiadczonych ustug, w tym obstugi klient
z danym zawodem
d) z ustugami swiadczonymi
w danym zawodzie (ek)
MEC.07.7. Jezyk obcy rozumie proste wypowiedzi 10 — okresla gtéwnag mysl wypowiedzi lub Jezyk techniczny Osmy miesigc
zawodowy ustne artykutowane wyraznie, tekstu lub fragmentu wypowiedzi lub w branzy trwania kursu

w standardowej odmianie jezyka

obcego nowozytnego, a takze

proste wypowiedzi pisemne w

jezyku obcym nowozytnym

w zakresie umozliwiajacym

realizacje zadan zawodowych:

a) rozumie proste wypowiedzi
ustne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie, w
standardowej odmianie
jezyka

b) rozumie proste wypowiedzi
pisemne dotyczgce
czynnosci zawodowych (np.
napisy, broszury, instrukcje
obstugi, przewodniki,
dokumentacje zawodowa)
(ek)

tekstu

— znajduje w wypowiedzi lub tekscie
okreslone informacje

— rozpoznaje zwigzki miedzy
poszczegdlnymi czesciami tekstu

— uktada informacje w okreslonym
porzadku

mechanicznej
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MEC.07.7. Jezyk obcy samodzielnie tworzy kroétkie, 10 — opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska Jezyk techniczny Osmy miesigc
zawodowy proste, spdjne i logiczne zwigzane z czynnosciami zawodowymi w branzy trwania kursu

wypowiedzi ustne i pisemne
w jezyku obcym nowozytnym,
w zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadan zawodowych:

a) tworzy krotkie, proste,
spojne i logiczne
wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np.
polecenie, komunikat,
instrukcje)

b) tworzy krotkie, proste,
spojne i logiczne
wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np.
komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomosé, CV,
list motywacyjny, dokument
zwigzany z wykonywanym
zawodem — wedtug wzoru)
(ek)

— przedstawia sposéb postepowania
w réznych sytuacjach zawodowych (np.
udziela instrukcji, wskazéwek, okresla
zasady)

— wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

— stosuje zasady konstruowania tekstow
0 réoznym charakterze

— stosuje formalny lub nieformalny styl
wypowiedzi adekwatnie do sytuacji

mechanicznej
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2.2. Okreslenie liczby godzin na ksztatcenie zawodowe

Tabela 3. Okreslenie liczby godzin poszczegdlnych zajec z podziatem na zajecia teoretyczne i praktyczne

Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

w branzy
mechanicznej

z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i
ergonomig (ek)

Zajecia Zajecia
teoretyczne praktyczne
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Bezpieczenstwo 30 rozrdznia pojecia zwigzane — wymienia przepisy prawa okreslajgce wymagania

w zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii
wymienia regulacje wewngtrzzaktadowe zwigzane

z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomig
wyjasnia terminologie zwigzana z bezpieczenstwem
i higieng pracy, ochrong pracy, ochrong
przeciwpozarowg oraz ergonomia

opisuje prawa i obowigzki pracownika oraz
pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy (ek)

wymienia podstawowe prawa i obowigzki pracownika
i pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy zwigzane z wykonywaniem zadah zawodowych
wymienia konsekwencje nieprzestrzegania
obowigzkéw przez pracownika i pracodawce

w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

wymienia prawa i obowigzki pracownika, ktéry ulegt
wypadkowi przy pracy

wymienia prawa i obowigzki pracownika z tytutu
choréb zawodowych

organizuje stanowisko pracy zgodnie

Z wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska (ek)

postuguje sie maszynami, urzgdzeniami i narzedziami
zgodnie z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy
stosuje zasady ergonomii, bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska podczas wykonywania prac pomochiczych
okre$la sposoby zabezpieczenia narzedzi i
stanowiska pracy po zakonczeniu pracy
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Fundusze
Europejskie
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Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia Zajecia
teoretyczne praktyczne

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

— postuguje sie maszynami, urzgdzeniami — opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany
i narzedziami zgodnie z przepisami nagtego zagrozenia zdrowotnego
bezpieczenstwa i higieny pracy (ek) — ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie

— stosuje zasady ergonomii, analizy objawow obserwowanych u poszkodowanego
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony — zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska wypadku
podczas wykonywania prac pomocniczych | — uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej
(ek) — powiadamia odpowiednie stuzby

— okresla sposoby zabezpieczenia narzedzi | —  prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych
i stanowiska pracy po zakonczeniu pracy stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np.

— stosuje srodki ochrony indywidualnej krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie,
i zbiorowej podczas wykonywania zadan oparzenie
(ek) — prezentuje udzielanie pierwszej pomocy

— udziela pierwszej pomocy w stanach w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia
nagtego zagrozenia zdrowotnego (k) zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar

— wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na
fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady
Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji
Rysunek techniczny 100 wykonuje szkice i rysunki techniczne zgodnie — sporzadza szkice i rysunki techniczne niezbedne do

Z obowigzujgcymi normami i zasadami w
zakresie niezbednym do wykonania
pomocniczych prac $lusarskich (ek)

wykonania pomocniczych prac $lusarskich

okresla ksztatt, wymiary, parametry powierzchni oraz
rodzaj obrébki na podstawie szkicow i rysunkéw
technicznych

czyta szkice oraz rysunki techniczne w zakresie
niezbednym do wykonania pomochiczych prac
Slusarskich

postuguje sie podstawowymi dokumentami
dotyczgcymi wykonywania prostych prac
Slusarskich (ek)

rozpoznaje elementy dokumentacji maszyn i urzgdzen
wskazuje czesci maszyn i urzgdzen na rysunkach
ztozeniowych
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Fundusze
Europejskie
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Unia Europejska [
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Nazwa zajeé Liczba godzin Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

wyszukuje podstawowe informacje dotyczgce
oznaczenia obrobki skrawaniem i obrobki cieplno-
chemicznej

wyszukuje w dokumentach podstawowe informacije
dotyczace danych i parametréw maszyn i urzgdzen
rozroznia sposéb dziatania prostych maszyn

i urzgdzen, postugujgc sie dokumentacjg techniczng
rozroznia budowe i dziatanie prostych mechanizméw,
w tym dzwigniowych, krzywkowych i otrzymywania
ruchu przerywanego

planuje proste dziatania na podstawie informacji
uzyskanych z dokumentacji

odczytuje podstawowe informacje z dokumentacji
technicznej

Technologie
i konstrukcije
mechaniczne

140

dobiera materiaty konstrukcyjne,
eksploatacyjne i uszczelniajgce w zakresie
niezbednym do wykonania prac pomocniczych
(ek)

rozréznia materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne

i uszczelniajgce stosowane w pracach Slusarskich
wskazuje wiasciwosci materiatéw konstrukcyjnych,
eksploatacyjnych i uszczelniajgcych stosowanych

w pracach $lusarskich

stosuje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne

i uszczelniajgce do wykonania prac pomocniczych

okresla budowe prostych maszyn i urzgdzen
(ek)

rozpoznaje czesci prostych maszyn i urzgdzen, w tym
waly, osie, tozyska, sprzegta, hamulce, napedy,
przekfadnie, silniki

rozpoznaje roztgczne czesci maszyn

wskazuje zastosowanie elementow, zespotow,
podzespotdw oraz czesci maszyn i urzadzen

opisuje techniki i metody wytwarzania
prostych elementéw wyrobdéw, czesci maszyn

rozréznia techniki i metody wytwarzania prostych
elementow wyrobdw oraz prostych czesci maszyn
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Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Zajecia Zajecia
teoretyczne praktyczne

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

i urzadzen (ek) i urzadzen, w tym skrawania, odlewania, obrébki
plastycznej, przetwérstwa tworzyw sztucznych
wskazuje zastosowanie poszczegdinych technik
wytwarzania w zakresie wykonywanych prac
pomocniczych

wyjasnia zasady ochrony przed korozjg(ek) wskazuje przyczyny powstawania ognisk korozyjnych
elementdéw maszyn, urzadzen oraz narzedzi
rozpoznaje objawy korozji
wskazuje sposoby ochrony przed korozjg maszyn,
urzgdzen oraz narzedzi

rozpoznaje wtasciwe normy i procedury oceny wymienia cele normalizacji krajowe;j

zgodnosci podczas realizacji zadan podaje definicje i cechy normy

zawodowych (ek) rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowej,
europejskiej i krajowej
korzysta ze zrodet informacji dotyczacych norm
i procedur oceny zgodnosci

Obrébka reczna 200 dobiera rodzaj obrébki recznej w zakresie prac rozroznia rodzaj obrobki recznej, w tym pitowanie,

Slusarskich (ek)

ciecie, wiercenie, gwintowanie, trasowanie,
rozwiercanie, pogtebianie, powiercanie

wskazuje przyktady zastosowania rodzaju obrébki
recznej podczas prac pomocniczych

dobiera materiaty do wykonania prostych
elementow wyrobow, czesci maszyn,
urzadzen i narzedzi metodami obrdbki recznej
(ek)

wyjasnia zastosowanie materiatdw do wykonania
prostych elementéw wyrobow, czesci maszyn,
urzgdzen i narzedzi wykorzystywanych podczas prac
pomocniczych $lusarskich

odczytuje z podstawowych dokumentéw wymiary oraz
ksztalt materiatdw do wykonania prostych elementéw
maszyn, urzgdzen i narzedzi

stosuje narzedzia do wykonania prac

wskazuje zastosowanie narzedzi traserskich do
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Nazwa zajeé

Liczba godzin

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

pomocniczych z zakresu obrobki recznej (ek)

trasowania ptaskiego i przestrzennego

postuguje sie narzedziami traserskimi zgodnie z ich
przeznaczeniem i zachowaniem zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy

rozpoznaje narzedzia sSlusarskie stosowane do
wykonywania prac pomocniczych z zakresu obrébki
recznej

dobiera narzedzia do operaciji pitowania powierzchni
ptaskich i ksztattowych, obrébki otworéw, ciecia

i obrobki metali oraz do wykonywania gwintéw
zewnetrznych i wewnetrznych

dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do
wykonania obrobki recznej

dobiera narzedzia i przyrzgdy pomiarowe do
rodzaju wykonywanych prac pomocniczych z
zakresu obrdbki recznej (ek)

rozroznia narzedzia i przyrzady pomiarowe stosowane
podczas wykonywania prac pomocniczych z zakresu
obrébki recznej

rozpoznaje przyrzady pomiarowe do sprawdzania
jakosci obrdbki recznej

dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do
wykonania pomiarow warsztatowych podczas
wykonywania prac pomocniczych z zakresu obrébki
recznej

wykonuje prace pomocnicze z zakresu
obrobki recznej (ek)

rozréznia niezbedne wyposazenie $lusarskie
stanowiska roboczego prac pomocniczych z zakresu
obrébki recznej

rozpoznaje rodzaje prac pomocniczych
wykonywanych na swoim stanowisku roboczym
stosuje techniki obrobki recznej do wykonywania
elementéw wyrobow
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praktyczne

Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

wykonuje samodzielnie prace z zakresu obraébki
recznej

utrzymuje czystos¢ i porzadek na stanowisku pracy
w czesci ogdlinodostepnej zaktadu Slusarskiego

Kontrola jakosci
obrébki recznej

40

kontroluje wykonanie prac z zakresu obrobki
recznej (ek)

dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do
przeprowadzenia kontroli wykonanej obrébki recznej
wykonuje pomiary elementow i czesci wzorcami miar
w oparciu o dokumentacje warsztatowg

kontroluje jakos¢ wiasnej pracy z wykorzystaniem
odpowiednich narzedzi kontrolnych i procedur
kontrolnych

Obrébka maszynowa

200

stosuje metody obrobki maszynowej do
wykonania prostych elementéw wyrobdw,
czesci maszyn, urzadzen i narzedzi(ek)

wskazuje zastosowanie obrobki maszynowej podczas
wykonywania prostych elementéw maszyn, urzadzen
i narzedzi metodg obréobki maszynowej

rozpoznaje rodzaj obrébki ze wzgledu na rodzaj
zastosowanych narzedzi, konstrukcje obrabiarki

i ksztalt obrabianej czesci

dobiera metode wykonywania obrébki maszynowej

okresla budowe uniwersalnych obrabiarek
skrawajgcych (ek)

rozréznia podstawowe elementy budowy
uniwersalnych obrabiarek skrawajgcych
rozpoznaje podstawowe zespoty tokarek
uniwersalnych, frezarek uniwersalnych, szlifierek
uniwersalnych, wiertarek stotowych

rozpoznaje podstawowe elementy wyposazenia
uniwersalnych obrabiarek skrawajgcych

stosuje obrabiarki skrawajgce do rodzaju
wykonywanych elementéw wyrobdw, czesci
maszyn, urzgdzen i narzedzi metodg obrdbki
maszynowej (ek)

rozréznia obrabiarki skrawajgce stosowane do
wykonywania prac pomocniczych metodg obrébki
maszynowej

dobiera obrabiarki skrawajgce do wykonania
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praktyczne

Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi metodag
obrobki maszynowej

dobiera materiaty do wykonania prostych
elementéw wyrobow, czesci maszyn,
urzadzen i narzedzi metodg obrébki
maszynowej (ek)

odczytuje z dokumentacji technicznej wymiary oraz
ksztatt materiatow do wykonania elementéw maszyn,
urzgdzen i narzedzi metodami obrébki maszynowej
dobiera materiaty do wykonania elementéw maszyn,
urzgdzen i narzedzi metodami obrébki maszynowej

dobiera przyrzady i uchwyty do wykonania
prostych elementéw wyrobdw, czesci maszyn,
urzgdzen i narzedzi metodg obrobki
maszynowej

rozréznia przyrzady i uchwyty do wykonania
elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metodg
obrébki maszynowej

dobiera przyrzady i uchwyty podczas wykonywania
prac Slusarza

stosuje narzedzia do wykonania prostych
elementow wyrobdw, czesci maszyn,
urzadzen i narzedzi metodg obrébki
maszynowej (ek)

rozpoznaje narzedzia stosowane do obrébki
maszynowej

dobiera narzedzia do wykonania prostych elementéw
maszyn, urzgdzen i narzedzi metodami obrébki
maszynowej

stosuje narzedzia i przyrzady pomiarowe
stosowane podczas wykonania prostych
elementow wyrobdow, czesci maszyn,
urzadzen i narzedzi metodg obrébki
maszynowej (ek)

rozréznia narzedzia i przyrzady pomiarowe stosowane
podczas wykonywania prac pomocniczych z zakresu
obrébki maszynowej

dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do
wykonania pomiaréw warsztatowych podczas
wykonywania prac pomocniczych z zakresu obrobki
maszynowej

wykonuje prace z zakresu obroébki
maszynowej do wykonania prostych
elementow wyrobow, czesci maszyn,
urzadzen i narzedzi metodg obrdbki
maszynowej (ek)

planuje pod nadzorem doswiadczonego pracownika
kolejnosc¢ operacji podczas wykonywania prac

z zakresu obrobki maszynowej

uzbraja obrabiarki do wykonania prostych elementéw
wyrobdw, czesci maszyn i narzedzi
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Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

rozpoznaje rodzaj wykonanej obrébki maszynowej
uzytkuje obrabiarki i urzgdzenia do wykonywania
obrébki maszynowej pod nadzorem

wykonuje proste prace z zakresu obrébki maszynowej
z zachowaniem zasad bezpieczenstwa i higieny pracy
konserwuje maszyny po wykonanej obrébce
maszynowej

Kontrola obrébki
maszynowej

40

kontroluje jako$¢ wykonanych prac
pomocniczych z zakresu obrobki maszynowe;j
(ek)

dobiera metode i sposdb przeprowadzenia kontroli
wykonanej pracy pomocniczej z zakresu obrobki
maszynowej

dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli wykonanej pracy
pomocniczej z zakresu obrébki maszynowej
przeprowadza podstawowe pomiary podczas
wykonywania prac pomocniczych z zakresu obrobki
maszynowej

ocenia jako$¢ wykonanych prac pomocniczych

z zakresu obrobki maszynowej

Potgczenia
mechaniczne

210

dobiera metody tgczenia materiatéw réznymi
technikami (ek)

rozpoznaje techniki i rodzaje potgczen roztgcznych
i nieroztgcznych

dobiera rodzaje potagczen w zaleznosci od
wykonywanych prac pomocniczych

dobiera materiaty, narzedzia i urzadzenia
pomochicze do wykonywania potgczen
roztgcznych i nieroztgcznych (ek)

dobiera na podstawie dokumentaciji technologicznej
odpowiedni materiat dla stosowanej metody
potgczenia materiatéw roztgcznych i nieroztgcznych
rozréznia urzgdzenia, narzedzia i sprzet stosowane
do wykonywania potgczen materiatéw roztgcznych

i nieroztgcznych

rozréznia metody spajania oraz plastycznego
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Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

ksztattowania materiatow roztgcznych i nieroztgcznych

wykonuje potgczenia materiatow (ek)

dobiera zgodnie z dokumentacjg technologiczng
narzedzia i urzadzenia do wykonania potgczen
materiatow

przygotowuje materiaty do wykonania potgczen
dobiera na podstawie dokumentac;ji kolejnos¢ operaciji
technicznych w wybranej technice tgczenia
materiatow

taczy samodzielnie materiaty réznymi technikami

Kontrola potgczen

30

kontroluje jakos¢ wykonanego potgczenia
materiatow (ek)

dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli wykonanego potgczenia
wykonuje okreslone pomiary podczas kontroli
wykonanego potaczenia

stosuje metode kontroli wskazang w dokumentacji do
sprawdzenia wykonanego potgczenia

ocenia jako$¢ wykonanych pofgczen

Konserwacja
i naprawy

200

postuguje sie podstawowymi dokumentami
dotyczacymi napraw i konserwacji elementéow
wyrobow, czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi
(ek)

czyta proste schematy strukturalne, funkcjonalne

i zasadnicze maszyn, urzadzen i narzedzi
wskazuje i odczytuje informacje w dokumentacji
technicznej dotyczgce naprawy elementéw maszyn,
urzgdzen i narzedzi

demontuje elementy wyrobdéw oraz czesci
maszyn, urzadzen i narzedzi (ek)

rozréznia techniki demontazu elementéw wyrobow
oraz czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi na
podstawie dokumentacji technicznej

dobiera narzedzia do wykonania demontazu zgodnie
z dokumentacjg techniczng

wykonuje prace pomocnicze w zakresie demontazu
elementow maszyn i urzgdzen

dobiera pod nadzorem pracownika

dobiera oprzyrzgdowanie, materiaty pomocnicze,
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Nazwa zajeé

Liczba godzin

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

doswiadczonego czesci podlegajgce
wymianie(ek)

narzedzia do przeprowadzenia wymiany Srub,
wpustoéw, sworzni, fozysk tocznych

wyszukuje czesci zamienne w katalogach
dobiera cze$ci zamienne réwnowazne czesciom
zuzytym lub uszkodzonym

wykonuje czynno$ci naprawcze elementow
wyrobow, czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi
(ek)

ustala sposéb naprawy wyrobow, czesci maszyn,
urzadzen i narzedzi na podstawie dokumentacji
instaluje oprzyrzgdowanie na maszynach

i urzgdzeniach wykorzystywanych do wykonywania
naprawy wyrobdéw, czesci maszyn, urzadzen i
narzedzi

dobiera przebieg procesu naprawy wyrobéw, czesci
maszyn, urzadzen i narzedzi

wskazuje mozliwos¢ zastosowania wybranej metody
lub wskazanych narzedzi do naprawy elementéw
maszyn, urzadzenh i narzedzi

rozréznia metody naprawy i konserwacji wyrobow,
czesci maszyn, urzadzen i narzedzi

dobiera narzedzia, urzgdzenia i maszyny znajdujgce
sie na stanowisku roboczym do naprawy wyrobow,
czesci maszyn, urzadzen i narzedzi

przeprowadza czynnosci naprawcze elementéw
wyrobow, czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi

z uwzglednieniem wymogéw bezpieczenstwa

wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne
elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi (ek)

rozroznia podstawowe techniki zabezpieczen
antykorozyjnych

dobiera metode zabezpieczenia antykorozyjnego dla
okreslonego elementu maszyn, urzgdzen i narzedzi
rozréznia narzedzia do czyszczenia powierzchni
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Nazwa zajeé

Liczba godzin

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

wskazuje na podstawie dokumentacji technicznej
metode zabezpieczenia antykorozyjnego wskazanych
elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi

dobiera na podstawie dokumentaciji technicznej
niezbedne srodki, narzedzia i urzgdzenia do
wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego
przeprowadza operacje procesu zabezpieczania
antykorozyjnego elementéw maszyn, urzgdzen i
narzedzi

wykonuje konserwacje elementéw wyrobow,
czesci maszyn, urzadzen i narzedzi (ek)

rozréznia metody konserwacji elementéw wyrobdw,
czesci maszyn, urzadzen i narzedzi

dobiera na podstawie dokumentaciji technicznej
niezbedne srodki, narzedzia i urzgdzenia do
wykonania konserwacji elementéw wyrobow, czesci
maszyn, urzadzen i narzedzi

przeprowadza operacje procesu konserwacji
porzadkuje stanowisko pracy

Ocena jakosci

40

ocenia wykonang naprawe i konserwacje
elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi (ek)

dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do
wskazanej metody kontroli wykonanej naprawy

i konserwacji, stosujgc dokumentacje techniczng
stosuje metody kontroli wykonanej naprawy

i konserwacji zgodnie z informacjami przedstawionymi
w dokumentacji technologicznej

dobiera sposoby usuwania powstatych usterek

Jezyk techniczny
w branzy
mechanicznej

30

postuguje sie podstawowym zasobem
Srodkow jezykowych w jezyku obcym
nowozytnym (ze szczegdélnym
uwzglednieniem Srodkow leksykalnych),

umozliwiajgcym realizacje czynnosci

1

a)

rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe
umozliwiajgce realizacje czynnosci zawodowych

w zakresie:

czynno$ci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym
zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny
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Nazwa zajeé

Liczba godzin

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

zawodowych w zakresie tematow zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy ijego
wyposazeniem

b) z gtéwnymi technologiami stosowanymi w
danym zawodzie

¢) z dokumentacjg zwigzang z danym
zawodem

d) z ustugami swiadczonymi w danym
zawodzie (ek)

b)
<)
d)

e)

pracy

narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw koniecznych
do realizacji czynnosci zawodowych

procesoOw i procedur zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych

formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéow
zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych
Swiadczonych ustug, w tym obstugi klient

rozumie proste wypowiedzi ustne

artykutowane wyraznie, w standardowej

odmianie jezyka obcego nowozytnego,

a takze proste wypowiedzi pisemne w jezyku

obcym nowozytnym w zakresie

umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych:

a) rozumie proste wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci zawodowych (np.
rozmowy, wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy instruktazowe,
prezentacje), artykutowane wyraznie,
w standardowej odmianie jezyka

b) rozumie proste wypowiedzi pisemne
dotyczgce czynnosci zawodowych (np.
napisy, broszury, instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacje zawodow3g)
(ek)

okresla gtowng mys| wypowiedzi lub tekstu lub
fragmentu wypowiedzi lub tekstu

znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone
informacje

rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegélnymi czesciami
tekstu

uktada informacje w okreslonym porzadku

samodzielnie tworzy krétkie, proste, spéjne i
logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku
obcym nowozytnym w zakresie

opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane
Z czynnosciami zawodowymi
przedstawia sposob postepowania w réznych
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Nazwa zajeé Liczba godzin Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé
Zajecia Zajecia
teoretyczne praktyczne

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

umozliwiajgcym realizacje zadan sytuacjach zawodowych (np. udziela instrukciji,

zawodowych: wskazowek, okresla zasady)

a) tworzy krétkie, proste, spdjne i logiczne — wyraza i uzasadnia swoje stanowisko
wypowiedzi ustne dotyczace czynnosci - stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym
zawodowych (np. polecenie, komunikat, charakterze
instrukcije) - stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi

b) tworzy krétkie, proste, spdjne i logiczne adekwatnie do sytuacji
wypowiedzi pisemne dotyczace czynnosci
zawodowych (np. komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomosé, CV, list
motywacyjny, dokument zwigzany
z wykonywanym zawodem — wedtug
wzoru)

2.3. Plan kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Tabela 4. Plan zaje¢ kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Nazwa zajec Liczba godzin Uwagi o realizacji
Bezpieczenstwo w branzy mechanicznej 30 Zajecia teoretyczne
Technologie i konstrukcje mechaniczne 140 Zajecia teoretyczne
Jezyk techniczny w branzy mechanicznej 30 Zajecia teoretyczne
Rysunek techniczny 100 Zajecia praktyczne
Obrdbka reczna 200 Zajecia praktyczne
Kontrola obrébki recznej 40 Zajgcia praktyczne
Obrébka maszynowa 200 Zajecia praktyczne
Kontrola obrébki maszynowej 40 Zajecia praktyczne
Potaczenia mechaniczne 210 Zajecia praktyczne
Kontrola potgczen mechanicznych 30 Zajecia praktyczne
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Nazwa zajeé Liczba godzin Uwagi o realizacji
Konserwacja i haprawy 200 Zajecia praktyczne
Ocena jakosci 40 Zajecia praktyczne
t gczna liczba godzin 1260

Planowany termin egzaminu zgodnie z harmonogramem ogtoszonym przez Dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjnej.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy moze rozpoczg¢ sie w dowolnym momencie. Czas trwania catego kursu z zakresu kwalifikacji MEC.07 Wykonywanie i naprawa elementow
wyrobow oraz prostych czesci maszyn, urzadzen i narzedzi.
powinien trwac¢ do 9 miesiecy.

Plan kursu jest sporzgdzony dla formy ksztatcenia dziennego.

Kurs powinien sie zakonczy¢ nie pdzniej niz 6 tygodni przed terminem egzaminu.

3. Cele ksztatcenia KKZ
Absolwent kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:
— wykonywania prac w zakfadzie $wiadczacym ustugi Slusarskie,
— wykonywania prac porzgdkowych na terenie zakfadu Slusarskiego,
— realizowania prac zwigzanych z wykonywaniem i naprawg elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi,
— realizowania prac zwigzanych z wykonywaniem elementéw wyrobodw,

— wykonywania prac zwigzanych z utrzymaniem w nalezytym stanie stanowiska pracy, narzedzi pracy, maszyn i urzgdzen $lusarskich.
4. Programy poszczegolnych zajeé
4.1. Program nauczania dla przedmiotu: Bezpieczenstwo w branzy mechanicznej

4.1.1. Cele ogdlne przedmiotu

Cele ogdlne przedmiotu to:
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e Poznanie przepiséw zwigzanych z bezpieczenstwem i higiena pracy.

e Poznanie przepiséw zwigzanych z ochrona przeciwpozarowg.

e Poznanie zadan i uprawnien instytucji i stuzb dziatajacych w zakresie ochrony i bezpieczenstwa pracy.
e Poznanie praw i obowigzkéw pracownika.

e Poznanie zasad udzielania pierwszej pomocy.

4.1.2. Cele operacyjne przedmiotu

Stuchacz/uczestnik kursu potrafi:

rozpoznaé symbole i znaki zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg i ochrona srodowiska,
rozrozni¢ zadania, uprawnienia stuzb i instytucji dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i Srodowiska,

okresli¢ prawa i obowigzki pracownika i pracodawcy,

scharakteryzowac czynniki niebezpieczne, szkodliwe, ucigzliwe w srodowisku pracy,

scharakteryzowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej,

zaprezentowaé udzielanie pierwszej pomocy.
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Tabela 5. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia dla przedmiotu Bezpieczenstwo w branzy mechaniczne;.

Tematy zajeé Liczba Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia
godzin sie czynnosci
stuchacza/uczestnika
Bezpieczenstwo 6 rozréznia pojecia zwigzane — wymienia przepisy prawa okreslajgce Stuchacz/uczestnik potrafi:
i higiena pracy - z bezpieczenstwem i higieng pracy, wymagania w zakresie bezpieczenstwa — wymieni¢ wymagania
podstawowe pojecia ochrong przeciwpozarowa, i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, w zakresie
Ochrona ochrong srodowiska i ergonomig ochrony srodowiska i ergonomii bezpieczenstwa i higieny
przeciwpozarowa, (ek) — wymienia regulacje wewnatrzzaktadowe pracy
ochrona srodowiska zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, | — wymieni¢ wymagania
podstawowe wiadomosci ochrong przeciwpozarowa, ochrong przeciwpozarowe
Przepisy zwigzane srodowiska i ergonomig w zaktadzie pracy
z bezpieczenstwem -~ wyjasnia terminologie zwigzang —  wyjasni¢ podstawowe
i higiena pracy z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong pojecia zwigzane
pracy, ochrong przeciwpozarowg oraz z ochrona $rodowiska
ergonomig — wyjasni¢ pojecia
zwigzane
Z bezpieczenstwem
i higiena pracy na
stanowisku
— wyjasni¢ ergonomie
stanowiska pracy
Pracownik a 6 opisuje prawa i obowigzki — wymienia podstawowe prawa i obowigzki Stuchacz/uczestnik potrafi:
pracodawca — prawa pracownika oraz pracodawcy w pracownika i pracodawcy w zakresie — okresli¢ prawa
i obowigzki zakresie bezpieczenstwa i higieny bezpieczenstwa i higieny pracy zwigzane pracownika i pracodawcy
Odpowiedzialnos¢ pracy (ek) z wykonywaniem zadan zawodowych — wymieni¢ konsekwencje
pracownika w Swietle — wymienia konsekwencje nieprzestrzegania nieprzestrzegania
prawa obowigzkéw przez pracownika i pracodawce przepisow
Choroby zawodowe - w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy bezpieczenstwa i higieny
przyktady -~ wymienia prawa i obowigzki pracownika, ktéry pracy
Pracownik — choroba ulegt wypadkowi przy pracy —  wyliczyé rodzaje choréb
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2. Ochrona zbiorowa

indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadanh (ek)

i zbiorowej podczas wykonywania zadan
zawodowych

dobiera srodki ochrony indywidualne;j

i zbiorowej do rodzaju prac

stosuje $rodki ochrony indywidualnej

i zbiorowej podczas pracy

Tematy zajeé Liczba Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia
godzin sie czynnosci
stuchacza/uczestnika
zawodowa wymienia prawa i obowigzki pracownika zawodowych mogacych
1 Z tytutu choréb zawodowych wystgpi¢ u oséb
wykonujgcych zawéd
— scharakteryzowac
objawy choréb
zawodowych
zagrazajgcych osobom
1. Podstawowe pojecia 6 organizuje stanowisko pracy postuguje sie maszynami, urzadzeniami Stuchacz/uczestnik potrafi:
ergonomii zgodnie z wymaganiami ergonomii, i narzedziami zgodnie z przepisami — zastosowac zasady
2. [Ergonomia stanowiska przepisami bezpieczenstwa bezpieczenstwa i higieny pracy ergonomii stanowiska
pracy i higieny pracy, ochrony stosuje zasady ergonomii, bezpieczenstwa pracy
3. Obstuga narzagdzi przeciwpozarowej i ochrony i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe; — zastosowaé zasady
zgodnie z przepisami $rodowiska (ek) i ochrony $rodowiska podczas wykonywania bezpieczenstwa i higieny
4. Obstuga urzgdzen prac pomochiczych pracy w zakladzie
zgodnie z przepisami okres$la sposoby zabezpieczenia narzedzi —  okresli¢ sposéb
5. Niebezpieczenstwo i stanowiska pracy po zakonczeniu pracy zabezpieczania narzgdzi
zwigzane po skonczonej pracy
z nieodpowiednim
stosowaniem narzedzi
1. Ochrona indywidualna 6 stosuje srodki ochrony rozréznia srodki ochrony indywidualne;j Stuchacz/uczestnik potrafi:

— scharakteryzowac
zasady doboru $rodkow
ochrony indywidualnej
i zbiorowej podczas
wykonywania zadan
zawodowych

— okresli¢ funkcje odziezy
ochronnej

—  zaproponowac dobor
Srodkow i ochrony
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Tematy zajeé Liczba Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia
godzin sie czynnosci
stuchacza/uczestnika
indywidualnej i zbiorowej
podczas wykonywania
zadan zawodowych
1. Stany nagtego 6 udziela pierwszej pomocy w — opisuje podstawowe symptomy wskazujgce Stuchacz/uczestnik potrafi:

zagrozenia

2. Ocena sytuaciji
poszkodowanego

3. Pierwsza pomoc —
wiadomosci podstawowe

4. Pierwsza pomoc
zgodnie z wytycznymi
polskiej Rady
Resuscytaciji
i Europejskiej Rady
Resuscytacji

stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego (ek)

na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego

— ocenia sytuacje poszkodowanego na
podstawie analizy objawéw obserwowanych
u poszkodowanego

— zabezpiecza siebie, poszkodowanego i
miejsce wypadku

— ukiada poszkodowanego w pozycji
bezpiecznej

— powiadamia¢ odpowiednie stuzby

— prezentowaé udzielanie pierwszej pomocy
w urazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie,
amputacja, ztamanie, oparzenie

— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy
w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar

— wykonuje resuscytacje krgzeniowo-
oddechowg na fantomie zgodnie z
wytycznymi Polskiej Rady Resuscytaciji i
Europejskiej Rady Resuscytacji

— zabezpieczyc¢ siebie,
poszkodowanego
i miejsce wypadku;

— utozy¢ poszkodowanego
w pozycji bezpiecznej
ustalonej;

— wykona¢ resuscytacje
krazeniowo-oddechowg
na fantomie zgodnie
z wytycznymi Polskiej
Rady Resuscytaciji
i Europejskiej Rady
Resuscytacji;

— zastosowac pierwszg
pomoc w nieurazowych
stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego,
np. omdlenie, zawat,
udar

— zastosowac pierwszg
pomoc w urazowych
stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego,
np. krwotok,
zmiazdzenie, amputacje
ztamanie, oparzeni
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4.1.4. Procedury osiggania celdéw ksztatcenia

Propozycje metod nauczania

Zajecia z przedmiotu Bezpieczenstwo w branzy mechanicznej powinny odbywacé sie réznymi metodami ze szczegélnym uwzglednieniem aktywizujgcych metod nauczania.
Zalecane jest, aby stosowac:

— metody oparte na stowie: wyktad, opis, dyskusja, praca z ksigzka,
— metody aktywizujgce: burza mézgow, sytuacyjna, inscenizaciji.

W przypadku nauczania zdalnego (online) przedmiotu Bezpieczenstwo w branzy mechanicznej zaleca sie stosowaé nastepujgce metody ksztatcenia zdalnego
wykorzystujgc technologie informatyczna;:

— metody problemowe,
— metody eksponujgce,
— metody praktyczne.

Efekty ksztatcenia wskazane do realizacji w ksztatceniu teoretycznym moga by¢ (po spetnieniu wymagan okreslonych w aktualnych przepisach oswiatowych) realizowane
w formie ksztatcenia na odlegtos¢, przy czym zaliczenie tych zaje¢ nie moze odbywac sie w formie zdalne;.

W przypadku ksztatcenia na odlegtos¢ efekty ksztatcenia nalezy sprawdzi¢ za pomocg dedykowanych platform komunikacyjnych typu Teams, po przez narzedzia
dostepne w platformach multimedialnych: narzedzia stuzgce do tworzenia testow wielokrotnego wyboru, potgczenie wideo w czasie rzeczywistym.

Warunki srodki, metody i formy ksztatcenia powinny by¢ dostosowane do mozliwoéci kursantéw/stuchaczy. W trakcie prac ze stuchaczami nalezy pozostawia¢ im
dodatkowy czas na wiasne prace zwigzane z realizowanymi celami ksztatcenia. Dodatkowy czas nalezy tez poswieci¢ na indywidualizowanie pracy stuchaczy
w zaleznosci od ich mozliwosci i potrzeb.

Prowadzacy wszystkie obowigzkowe zajeci edukacyjne z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ stuchaczom/uczestnikom warunki do nabywania kompetenciji
personalnych i spotecznych oraz umiejetnosci w zakresie organizacji pracy matych zespotow.

Zalecang formg organizacyjng pracy ze stuchaczami jest forma zbiorowa, a w razie potrzeby forma jednostkowa (praca indywidualna niezalezna).

Obudowa dydaktyczna
W sali Bezpieczenstwa w branzy mechanicznej powinny znajdowacé sie nastepujgce pomoce i materiaty dydaktyczne:
— prezentacje multimedialne,

— filmy dydaktyczne przedstawiajgce znaki i sygnaty bezpieczenstwa,
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— procedury postepowania w przypadku wystgpienia zagrozeh w miejscu pracy,

— zasady udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym,

— przepisy prawa dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz wymagan ergonomii,
— $rodki ochrony indywidualnej,

— normy dotyczace ergonomii i ochrony srodowiska,

— literatura branzowa zwigzana z zagadnieniami bezpieczenstwa i higieny pracy

— normy dotyczgce ergonomii i ochrony srodowiska w postaci cyfrowej (nauczanie zdalne),

— tematyczne e-booki z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy (nauczanie zdalne),

— atlasy interaktywne (nauczanie zdalne),

— gry edukacyjne (hauczanie zdalne).

Literatura do przedmiotu Bezpieczenstwo w branzy elektroenergetycznej
— ,Bezpieczenstwo i higiena pracy. Podrecznik do ksztatcenia zawodowego”. Wydawnictwo: WSIP. Autor: Krzysztof Szczech, Wanda Bukata. Rok wydania 2019.
— ,BHP w branzy mechanicznej’. Wydawnictwo WSIP. Autor Marek tuszczak. Rok wydania 2016.
- ,BHP w praktyce” Wydawnictwo: ODDK. Autor Bogdan Raczkowski. Rok wydania: 2020.

— Czasopismo ,Atest ochrona pracy”.

— Czasopismo ,Promotor BHP”.

Strony internetowe:

www.portalbhp.pl

www.ciop.pl

www.VademecumBHP.pl
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Warunki realizacji

Podmiot prowadzacy ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby
zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektéw ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwié
przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych. Wyposazenie szkoty niezbedne do realizacji ksztatcenia okresla podstawa programowa dla kwalifikacji
MEC.07 Wykonywanie i naprawa elementéw wyrobdw oraz prostych czesci maszyn, urzadzen i narzedzi.

Zajecia powinny odbywac sie w sali przedmiotowej Bezpieczenstwa w branzy mechanicznej dostosowanej do warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia i potrzeb
kursanta/stuchacza.

Sala dydaktyczna przedmiotu Bezpieczenstwo w branzy mechanicznej powinna by¢ wyposazona w:

stanowisko komputerowe dla prowadzgcego zajecia z pakietem programéw biurowych,

skaner/urzadzenie wielofunkcyjne,

—  projektor multimedialny,

— tablice,

— fantomy do ¢wiczen resuscytacji krgzeniowo oddechowe,

— przepisy prawa dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz wymagan ergonomii.
— normy dotyczace ergonomii i ochrony srodowiska w postaci cyfrowej (nauczanie zdalne),

— tematyczne e-boki z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy (hauczanie zdalne),

— atlasy interaktywne (nauczanie zdalne),

— gry edukacyjne (nauczanie zdalne).

4.1.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie testu. W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujace
kryteria ogdlne: zawarto$¢ merytoryczng testu wielokrotnego wyboru, poprawnos¢, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caty okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku kursu.

4.2. Program nauczania dla przedmiotu: Rysunek techniczny

4.2.1. Cele ogdlne przedmiotu
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e Poznanie podstawowych zasad sporzgdzania rysunkéw technicznych.

e Poznanie zasad pracy z dokumentacja techniczna.
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e Komunikowanie sie z grupg w celu rozwigzania problemu technicznego przy tworzeniu dokumentacji techniczne;.

4.2.2. Cele operacyjne przedmiotu

e Stuchacz/uczestnik kursu potrafi:

e sporzagdzi¢ rysunki techniczne,

e sporzadzic¢ szkice czesci maszyn,

e czyta¢ dokumentacje,

¢ skomunikowa¢ sie z prowadzgcym zajecia i innymi stuchaczami/uczestnikami kursu.

4.2.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Tabela 6. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia dla przedmiotu Rysunek techniczny.

**

* x %

rysunkéw
2. Arkusz rysunkowy

3. Linie rysunkowe

4. Pismo stosowane do
opisywania
rysunkow

technicznych
5. Wymiarowanie
rysunku
6. Wymiarowanie
elementéw

zgodnie z obowigzujgcymi normami

i zasadami w zakresie niezbednym do
wykonania pomocniczych prac Slusarskich
(ek) -

techniczne niezbedne do
wykonania pomocniczych prac
Slusarskich

okresla ksztatt, wymiary,
parametry powierzchni oraz
rodzaj obrébki na podstawie
szkicow i rysunkow
technicznych

czyta szkice oraz rysunki
techniczne w zakresie
niezbednym do wykonania

Tematy zajec¢ Liczba Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie
godzin czynnosci stuchacza/uczestnika
1. Rodzaje i nazwy 50 wykonuje szkice i rysunki techniczne — sporzgdza szkice i rysunki Stuchacz/uczestnik potrafi:

sporzgdzi¢ szkice czesci maszyn
sporzgdzi¢ rysunek techniczny
okresli¢ wymiary na rysunku
technicznym

zwymiarowacé czesci maszyn
przeczytaé rysunek techniczny
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Tematy zajeé Liczba Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie
godzin czynnosci stuchacza/uczestnika
geometrycznych pomocniczych prac $lusarskich
7. Oznaczenie rodzaju
obrébki na
rysunkach
technicznych
8. Sporzadzanie
szkicow
rysunkowych
9. Sporzgdzanie
rysunkéw
technicznych
10. Czytanie szkicow
11. Czytanie rysunkow
technicznych
1. Dokumentacja 50 postuguje sie podstawowymi dokumentami — rozpoznaje elementy Stuchacz/uczestnik potrafi:
techniczna zespotow dotyczacymi wykonywania prostych prac dokumentacji maszyn i — rozpoznac¢ oznaczenia obrébki
mechanicznych — slusarskich (ek) urzadzen skrawaniem na rysunku
podstawowe — wskazuje czeSci maszyn technicznym
wiadomosci i urzadzen na rysunkach — rozpoznac oznaczenia obrdbki
2. Dokumentacja ztozeniowych cieplno-chemicznej na rysunku
techniczna prostych - wyszukuje podstawowe technicznym
elementow informacje dotyczace — czyta¢ dokumentacje techniczng
mechanicznych — oznaczenia obrébki maszyn
elementy sktadowe skrawaniem i obrébki cieplno-
dokumentacji chemicznej
3. Identyfikacja czgsci - wyszukuje w dokumentach
maszyn na podstawowe informacje
dokumentaciji dotyczace danych i parametrow
technicznej maszyn i urzadzen
4. Oznaczenie obrobki

skrawaniem
w dokumentag;ji

— rozrdznia sposoéb dziatania
prostych maszyn i urzgdzen,
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Tematy zajeé

Liczba
godzin

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie
czynnosci stuchacza/uczestnika

technicznej

5. Oznaczenie obrobki
cieplno-chemicznej
na dokumentacji
technicznej

6. Odczytywanie
parametréw maszyn
i urzgdzen
z dokumentacji
technicznej

postugujgc sie dokumentacjg
techniczng

— rozrdznia budowe i dziatanie
prostych mechanizméw, w tym
dzwigniowych, krzywkowych
i otrzymywania ruchu
przerywanego

— planuje proste dziatania na
podstawie informaciji
uzyskanych z dokumentacji

— odczytuje podstawowe
informacje z dokumentac;ji
technicznej

4.2.4. Procedury osiggania celdéw ksztatcenia

Propozycje metod nauczania

Zajecia z przedmiotu Rysunek techniczny powinny odbywac sie réznymi metodami ze szczegdinym uwzglednieniem aktywizujgcych metod nauczania. Zalecane jest, aby
stosowac:

— metody oparte na obserwaciji i pomiarze: pokaz, pomiar,
— metody oparte na praktycznej dziatalno$ci stuchaczy/uczestnikow: laboratoryjna, zajeé praktycznych.

Warunki srodki, metody i formy ksztatcenia powinny by¢ dostosowane do mozliwosci kursantéw/stuchaczy. W trakcie prac ze stuchaczami nalezy pozostawia¢ im
dodatkowy czas na wiasne prace zwigzane z realizowanymi celami ksztatcenia. Dodatkowy czas nalezy tez poswieci¢ na indywidualizowanie pracy stuchaczy
w zaleznosci od ich mozliwosci i potrzeb.

Prowadzacy wszystkie obowigzkowe zajecia edukacyjne z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ stuchaczom/uczestnikom warunki do nabywania
kompetenc;ji personalnych i spotecznych oraz umiejetnosci w zakresie organizacji pracy matych zespotéw.

Zalecang formg organizacyjng pracy ze stuchaczami jest forma jednostkowa (praca indywidualna niezalezna), a w razie potrzeby grupowa.
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Obudowa dydaktyczna
W sali Rysunku technicznego powinny znajdowac sie nastepujgce pomoce i materiaty dydaktyczne:
— bryly geometryczne i ich przekroje,
— atlasy z figurami geometrycznymi,
— przyrzady kreslarskie,
— normy rysunkowe,
— dokumentacja techniczna czesci maszyn i urzadzen,
— przyrzady pomiarowe mechaniczne.
Literatura do przedmiotu Rysunek techniczny
—,Rysunek techniczny mechaniczny”. Wydawnictwo: WSIP. Autor: T. Lewandowski.: WSiP. Rok wydania 2020.
—,Rysunek techniczny maszynowy”. Wydawnictwo: WNT. Autor: T. Dobrzanski. Rok wydania 2019.

—Normy rysunkowe.

Warunki realizacji

Podmiot prowadzacy ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby
zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektéw ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwié
przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych. Wyposazenie szkoty niezbedne do realizacji ksztatcenia okresla podstawa programowa dla kwalifikacji
MEC.07 Wykonywanie i naprawa elementow wyrobow oraz prostych czesci maszyn, urzadzen i narzedzi.

Zajecia powinny odbywac sie w sali Rysunku technicznego dostosowanej do warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia i potrzeb kursanta/stuchacza.
Sala przedmiotu Rysunek techniczny powinna by¢ wyposazona w:

— stanowiska komputerowe dla stuchaczy/uczestnikow (jedno stanowisko dla jednego stuchacza), wszystkie komputery podigczone do sieci lokalnej z dostepem do
Internetu,

— normy dotyczgce zasad wykonywania rysunku technicznego maszynowedo.
— stanowisko komputerowe dla prowadzgcego z dostepem do Internetu, z pakietem programoéw biurowych, wyposazone w projektor multimedialny, tablice

interaktywna lub monitor interaktywny, wyposazone w urzgdzenia wielofunkcyjne,
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— stanowiska komputerowe dla stuchaczy/uczestnikéw (jedno stanowisko dla jednego stuchacza), wszystkie komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do
Internetu,

— pakiet programéw biurowych, program do wykonywania rysunku technicznego,

— srodki dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, normy dotyczgce zasad wykonywania rysunku technicznego maszynowego,
— skaner/urzgdzenie wielofunkcyjne,

—  projektor multimedialny,

— tablice,

— tablice interaktywng lub monitor interaktywny.

4.2.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych éwiczen. W ocenie nalezy uwzglednié¢
nastepujgce kryteria ogolne: zawarto$¢é merytoryczng ¢éwiczen, ich poprawnos¢, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caty okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku kursu.

4.3. Program nauczania dla przedmiotu: Technologie i konstrukcje mechaniczne

4.3.1. Cele ogdlne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:
e Poznanie materiatéw konstrukcyjnych.
e Poznanie elementdéw mechanicznych maszyn i urzgdzen.

e Komunikowanie sie z grupg w celu wspdlnej pracy nad zagadnieniami technicznymi.

4.3.2. Cele operacyjne przedmiotu
Stuchacz/uczestnik kursu potrafi:
e rozpoznawa¢ materiaty konstrukcyjne,

e rozpoznawac elementy mechaniczne: walty, osi, sprzegta, hamuice,
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Tabela 7. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia dla przedmiotu Technologie i konstrukcje mechaniczne.

Tematy zajeé Liczba | Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie

godzin czynnosci stuchacza/uczestnika

1. Podstawowe materiaty konstrukcyjne 30 dobiera materiaty — rozroznia materiaty — Stuchacz/uczestnik potrafi: rozréznic

2. Materiaty konstrukcyjne metalowe konstrukcyjne, eksploatacyjne konstrukcyjne, materiaty konstrukcyjne

3. Materialy konstrukcyjne niemetalowe i uszczelniajgce w zakresie eksploatacyjne — rozrézni¢ materiaty eksploatacyjne

4. Tworzywa sztuczne niezbednym do wykonania i uszczelniajgce stosowane | —  rozrozni¢ materiaty uszczelniajgce

5. Szkio prac pomocniczych (ek) w pracach s$lusarskich — scharakteryzowa¢ materiaty

6. Ceramika - wskazuje wkasciwosci konstrukcyjne, eksploatacyjne,

7. Kompozyty materiatow uszczelniajgce

8. Drewno konstrukcyjnych, — dobraé¢ rodzaje uszczelnien

9. Smarowanie eksploatacyjnych

10. Smary rodzaje i uszczelniajgcych

11. Oleje rodzaje i przeznaczenie stosowanych w pracach

12. Paliwa rodzaje i zastosowanie Slusarskich

13. Materiaty uszczelniajgce — —  stosuje materiaty

charakterystyka i zastosowanie konstrukcyjne,

14. Uszczelnienia — podziat eksploatacyjne

15. Uszczelnienia — ksztatty i uszczelniajgce do

16. Materiaty kompozytowe wykonania prac

17. Materiaty spiekane pomocniczych

1. Rodzaje osi 50 okresla budowe prostych — rozpoznaje czesci prostych | Stuchacz/uczestnik potrafi:

2. Rodzaje waléw maszyn i urzgdzen (ek) maszyn i urzgdzen, w tym — rozpoznac¢ czesci mechaniczne

3. Obcigzenia osi i watéw waly, osie, tozyska, (waty, osie, tozyska, hamulce,

4. Czopy sprzegta, hamulce, napedy, przektadnie, silniki)

5. tozyska budowa i zastosowanie przektadnie, silniki — scharakteryzowac¢ budowe i zasade

6. tozyska slizgowe — rozpoznaje roztgczne dziatania podzespotéw

7. tozyska toczne
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Tematy zajeé

Liczba
godzin

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie
czynnosci stuchacza/uczestnika

8. Rodzaje i charakterystyka sprzegiet
9. Sprzegta nieroztgczne

10. Sprzegta sterowane

11. Mechanizmy sprzegiet

12. Sprzegta samoczynne

13. Hamulce budowa i zastosowanie
14. Hamulce cierne

15. Hamulce pneumatyczne

16. Hamulce hydrauliczne

17. Przektadnie budowa i zastosowanie
18. Przektadnie parametry

19. Przektadnie podziat

20. Przektadnie mechaniczne

21. Przektadnie zebate

22. Przektadnie cierne

23. Przektadnie slimakowe

24. Przektadnie pasowe

25. Przektadnie tancuchowe

26. Przektadnie posuwisto — zwrotne
27. Elementy podatne charakterystyka
28. Sprezyny

29. Sprezniki

30. kaczniki rodzaje i zastosowanie

31. Mechanizmy ruchu — charakterystyka

czesci maszyn

— wskazuje zastosowanie
elementéw, zespotow,
podzespotdéw oraz czesci
maszyn i urzagdzen

mechanicznych

— omowic wlasnosci mechaniczne
podstawowych podzespotéw
mechanicznych

— sklasyfikowac przektadnie
mechaniczne

— dobrac¢ rodzaj sprzegta

1. Obrébka reczna — charakterystyka
2. Narzedzia stosowane w obrébce

recznej.

3. Obrébka maszynowa —
charakterystyka

4. Maszyny stosowane do obrébki
maszynowej

5. Odlewanie — charakterystyka

25

opisuje techniki i metody
wytwarzania prostych
elementow wyrobow, czesci
maszyn i urzgdzen(ek)

— rozroznia techniki i metody
wytwarzania prostych
elementow wyrobow oraz
prostych czesci maszyn
i urzgdzen, w tym
skrawania, odlewania,
obrébki plastycznej,
przetworstwa tworzyw

Stuchacz/uczestnik potrafi:

— scharakteryzowac obrobke recznag
— dobra¢ narzedzia do obrobki recznej

— scharakteryzowac¢ obrébke
maszynowa

— wymieni¢ maszyny do obrdbki
maszynowe;j
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Tematy zajeé Liczba | Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie
godzin czynnosci stuchacza/uczestnika
6. Obrobka plastyczna — charakterystyka sztucznych — omowic obrébke cieplng i plastycznag
7. Obrobka cieplna — wskazuje zastosowanie — rozréznic¢ rodzaje obrébki
8. Obroébka cieplno-chemiczna poszczegolnych technik
wytwarzania w zakresie
wykonywanych prac
pomocniczych
1. Wiadomosci podstawowe o korozji 25 wyjasnia zasady ochrony przed | — wskazuje przyczyny Stuchacz/uczestnik potrafi:
2. Korozja ogdlna korozjg (ek) powstawania ognisk — zdefiniowac¢ pojecie koroz;ji
3. Korozja miedzykrystaliczna korozyjnych elementow — scharakteryzowac rodzaje koroz;ji
4. Korozja wzerowa maszyn, urzadzeh oraz — wymieni¢ sposoby zapobiegania
5. Powloki ochronne — rozpoznaje objawy korozji koroziji
6. Powitoki anodowe - wskazuje sposoby ochrony | — dobraé rodzaj powtoki
7. Powtoki chemiczne przed korozjg maszyn - przeciwkorozyjnej
8. Powloki czasowe urzgdzen oraz narzedzi
9. Powloki elektrolityczne
10. Powtoki emalierskie
11. Powtoki malarskie
12. Powtoki metalizacyjne
13. Powtoki smarowe
1. Normy i normalizacje 10 rozpoznaje wiasciwe normy i - wymienia cele normalizacji | Stuchacz/uczestnik potrafi:
2. Korzystanie z norm procedury oceny zgodnosci krajowej — wymieni¢ normalizacje krajowe
3. Interpretacja i odczytywanie norm podczas realizacji zadanh — podaje definicje i cechy — rozrdznié oznaczenia norm
zawodowych (ek) normy - zastosowaé normalizacje

— rozrdznia oznaczenie
normy miedzynarodowej,
europejskiej i krajowej

— korzysta ze zrodet
informacji dotyczacych
norm i procedur oceny
zgodnosci
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4.3.4. Procedury osiggania celdéw ksztatcenia

Propozycje metod nauczania

Zajecia z przedmiotu Technologie i konstrukcje mechaniczne powinny odbywac¢ sie r6znymi metodami ze szczegdélnym uwzglednieniem aktywizujgcych metod nauczania.
Zalecane jest, aby stosowac:

— metody oparte na stowie: wyktad, opis, dyskusja, praca z dokumentacja,
— metody aktywizujgce: sytuacyjna, inscenizacji,
— metody asymilacji wiedzy: pogadanka

W przypadku nauczania zdalnego (online) przedmiotu Technologie i konstrukcje mechaniczne zaleca sie stosowa¢ nastepujace metody ksztatcenia zdalnego
wykorzystujgc technologie informatyczna;:

— metody problemowe,
— metody eksponujgce,
— metody praktyczne.

Efekty ksztalcenia wskazane do realizacji w ksztatceniu teoretycznym moga by¢ (po spetnieniu wymagan okreslonych w aktualnych przepisach oswiatowych) realizowane
w formie ksztatcenia na odlegtos¢, przy czym zaliczenie tych zajec nie moze odbywac sie w formie zdalne;j.

W przypadku ksztatcenia na odlegto$¢ efekty ksztatcenia nalezy sprawdzi¢ za pomocg dedykowanych platform komunikacyjnych typu Teams, po przez narzedzia
dostepne w platformach multimedialnych: narzedzia stuzgce do tworzenia testow wielokrotnego wyboru, potgczenie wideo w czasie rzeczywistym.

Warunki srodki, metody i formy ksztatcenia powinny by¢ dostosowane do mozliwosci kursantéw/stuchaczy. W trakcie prac ze stuchaczami nalezy pozostawia¢ im
dodatkowy czas na wiasne prace zwigzane z realizowanymi celami ksztatcenia. Dodatkowy czas nalezy tez poswieci¢ na indywidualizowanie pracy stuchaczy
w zaleznosci od ich mozliwosci i potrzeb.

Prowadzacy wszystkie obowigzkowe zajecia edukacyjne z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ stuchaczom/uczestnikom warunki do nabywania
kompetencji personalnych i spotecznych oraz umiejetnosci w zakresie organizacji pracy matych zespotow.

Zalecang formg organizacyjng pracy ze stuchaczami jest forma zbiorowa, a w razie potrzeby forma jednostkowa (praca indywidualna niezalezna)

Obudowa dydaktyczna
W sali Technologii i konstrukcji mechanicznych powinny znajdowac sie nastepujgce pomoce i materiaty dydaktyczne:

— prezentacje multimedialne przedstawiajgce zasade dziatania podzespotéw mechanicznych,
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— filmy dydaktyczne przedstawiajgce budowe i zasade dziatania podzespotéw mechanicznych,
— literatura branzowa zwigzana z zagadnieniami z zakresu mechaniki,
— tematyczne e-booki z zakresu podstaw konstrukcji maszyn (nauczanie zdalne),

— atlasy interaktywne przedstawiajgce kinematyke mechanizmoéw (nauczanie zdalne),

Literatura do przedmiotu Technologie i konstrukcje mechaniczne
—,Podstawy konstrukcji mechanicznych”. W. Oleksiuk, K. Paprocki Wydawnictwo WSIP.
—,Technologia i materiatoznawstwo dla elektronikow”. Z. Szczepanski, S. Okoniewski. Wydawnictwo WSIP.

—,Technologia ogélna”. S. Gérecki. Wydawnictwo WSiP.

Warunki realizacji

Podmiot prowadzacy ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby
zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektéw ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwi¢
przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych. Wyposazenie szkoty niezbedne do realizacji ksztatlcenia okresla podstawa programowa dla kwalifikacji
MEC.07 Wykonywanie i naprawa elementow wyrobow oraz prostych czesci maszyn, urzadzen i narzedzi.

Zajecia powinny odbywac sie w sali przedmiotowej Technologii i konstrukcji mechanicznych dostosowanej do warunkéw, srodkdw, metod i form ksztatcenia i potrzeb
kursanta/stuchacza.

Sala dydaktyczna przedmiotu Technologia i konstrukcje mechaniczne powinna by¢ wyposazona w:

stanowisko komputerowe dla prowadzacego zajecia z pakietem programoéw biurowych,
— skaner/urzadzenie wielofunkcyjne,

— projektor multimedialny,

— tablice,

— tablice interaktywng lub monitor interaktywny,

— modele podzespotéw mechanicznych,

— przekroje czesci maszyn.
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4.3.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie testu. W ocenie nalezy uwzgledni¢ nastepujgce
kryteria ogélne: zawarto$¢ merytoryczng testu wielokrotnego wyboru, poprawnos¢, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caty okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku kursu.

4.4. Program nauczania dla przedmiotu: Obrébka reczna

4.4.1. Cele ogdlne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:
e Poznanie zasad wykonywania obrobki recznej.
e Poznanie przyrzgdéw pomiarowych warsztatowych.

¢ Komunikowanie sie z grupg w celu rozwigzywania zadan praktycznych.

4.4.2. Cele operacyjne przedmiotu
Stuchacz/uczestnik kursu potrafi:
e zastosowac technologie obrébki recznej,
e uzy¢ narzedzi pomiarowych,
e postuzy¢ sie narzedziami traserskimi,

e skomunikowac sie z grupg i prowadzgcym zajecia.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.07. Wykonywania i naprawa elementow wyrobow oraz prostych czesci maszyn, urzadzen i narzedzi

strona 86 z 153



4.4.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska

**

Rzeczpospolita Unia Europejska [

Europejski Fundusz Spoteczny *

* x %

Tabela 8. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia dla przedmiotu Obrébka reczna.

i zastosowanie narzedzi
traserskich

2. Rysik traserski — nauka
uzywania

3. Przymiar traserski —
nauka uzytkowania

4. Cyrkiel traserski — nauka
uzytkowania

pomocniczych z zakresu obrébki
recznej (ek)

traserskich do trasowania ptaskiego
i przestrzennego

— postuguje sie narzedziami traserskimi
zgodnie z ich przeznaczeniem i
zachowaniem zasad bezpieczenstwa
i higieny pracy

— rozpoznaje narzedzia Slusarskie

Tematy zajeé Liczba Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie
godzin czynnosci stuchacza/uczestnika
1. Pitowanie 40 dobiera rodzaj obrobki recznej — rozroznia rodzaj obrobki recznej, w Stuchacz/uczestnik potrafi:
2. Ciecie w zakresie prac $lusarskich (ek) tym pitowanie, ciecie, wiercenie, — dobra¢ narzedzia do obrdbki
3. Wiercenie gwintowanie, trasowanie, recznej
4, Gwintowanie rozwiercanie, pogtebianie, — wykonac¢ element technologia
5. Trasowanie powiercanie obrobki recznej
6. Rozwiercanie — wskazuje przyktady zastosowania — zastosowac rézne rodzaje
7. Powiercanie rodzaju obrdbki recznej podczas prac obrébki recznej
8. Pogtebianie pomocniczych
1. Dobodr materiatow do 40 dobiera materiaty do wykonania — wyjasnia zastosowanie materiatow Stuchacz/uczestnik potrafi:
wykonywania prac prostych elementéw wyrobdéw, czesci do wykonania prostych elementow — dobraé¢ materiaty do wykonania
Slusarskich maszyn, urzadzen i narzedzi metodami wyrobow, czesci maszyn, urzgdzen wyrobu
2. Dobér narzadzi do obrobki recznej (ek) i narzedzi wykorzystywanych — dobraé narzedzia do materiatu
wykonywania prac podczas prac pomocniczych — odczyta¢ dokumentacje
Slusarskich $lusarskich techniczng
3. Dobor narzedzi do — odczytuje z podstawowych
obrabianego materiatu dokumentéw wymiary oraz ksztatt
materiatéw do wykonania prostych
elementoéw maszyn, urzgdzen
i narzedzi
1. Charakterystyka 40 stosuje narzedzia do wykonania prac — wskazuje zastosowanie narzedzi Stuchacz/uczestnik potrafi:

— dobra¢ narzedzia do
trasowania

— uzywacé narzedzi traserskich

— rozpozna¢ narzedzia do prac
Slusarskich
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Tematy zajeé Liczba Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie
godzin czynnosci stuchacza/uczestnika
5. Macki pomiarowe stosowane do wykonywania prac
traserskie — nauka pomocniczych z zakresu obrobki
uzytkowania recznej
6. Plyta pomiarowa dobiera narzedzia do operacji
traserska — nauka pitowania powierzchni ptaskich
uzytkowania i ksztattowych, obrobki otworéw,
7. Charakterystyka ciecia i obrobki metali oraz do
i podziat narzedzi do wykonywania gwintéw zewnetrznych
pitowania. i wewnetrznych
8. Cwiczenia z pitowania dobiera narzedzia, przyrzady
9. Charakterystyka i urzadzenia do wykonania obrébki
narzadzi do ciecia recznej
10. Cwiczenia z ciecia
11. Gwintowanie —
narzedzia
12. Gwintowanie - ¢wiczenia
1. Narzedzia pomiarowe 40 dobiera narzedzia i przyrzady rozréznia narzedzia i przyrzady Stuchacz/uczestnik potrafi:
2. Przymiar kreskowy pomiarowe do rodzaju wykonywanych pomiarowe stosowane podczas — dobra¢ narzedzia pomiarowe
3. Szczelinomierz prac pomocniczych z zakresu obrébki wykonywania prac pomocniczych wykorzystywane w $lusarstwie
4. Promieniomierz recznej (ek) z zakresu obrobki recznej — odczyta¢ wskazania
5. Liniat krawedziowy rozpoznaje przyrzgdy pomiarowe do z przyrzadéw pomiarowych
6. Katownik sprawdzania jako$ci obrébki recznej | —  przeliczy¢ jednostki
7. Suwmiarka dobiera narzedzia i przyrzady
8. Mikrometr pomiarowe do wykonania pomiaréw
9. Gtebokosciomierz warsztatowych podczas
wykonywania prac pomocniczych
z zakresu obrdbki recznej
1. Stanowisko $lusarskie — | 40 wykonuje prace pomocnicze z zakresu rozréznia niezbedne wyposazenie Stuchacz/uczestnik potrafi:
charakterystyka obrébki recznej (ek) Slusarskie stanowiska roboczego — przygotowac stanowisko
stanowiska prac pomocniczych z zakresu Slusarskie do pracy
2. Przygotowanie obroébki recznej — uporzadkowac stanowisko
stanowiska $lusarskiego
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Tematy zajeé

Liczba
godzin

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie
czynnosci stuchacza/uczestnika

do pracy

3. Utrzymanie porzadku po
skonczonej pracy na
stanowisku $lusarskim

— rozpoznaje rodzaje prac
pomocniczych wykonywanych na
swoim stanowisku roboczym

— stosuje techniki obrébki recznej do
wykonywania elementéw wyrobéw

— wykonuje samodzielnie prace z
zakresu obrobki recznej

— utrzymuje czysto$¢ i porzadek na
stanowisku pracy i w czesci
ogolnodostepnej zaktadu
Slusarskiego

Slusarskie po wykonanej pracy
— zinwentaryzowac stanowisko
pracy

4.4.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Propozycje metod nauczania

Zajecia z przedmiotu Obrébka reczna powinny odbywac sie réznymi metodami ze szczegdlnym uwzglednieniem aktywizujgcych metod nauczania. Zalecane jest, aby

stosowac:

— metody oparte na obserwacji i pomiarze: pokaz, pomiar,

— metody oparte na praktycznej dziatalnosci stuchaczy/uczestnikow: zaje¢ praktycznych,

Warunki srodki, metody i formy ksztatcenia powinny by¢ dostosowane do mozliwosci kursantéw/stuchaczy. W trakcie prac ze stuchaczami nalezy pozostawia¢ im
dodatkowy czas na wiasne prace zwigzane z realizowanymi celami ksztatcenia. Dodatkowy czas nalezy tez poswieci¢ na indywidualizowanie pracy stuchaczy
w zaleznosci od ich mozliwosci i potrzeb.

Prowadzacy wszystkie obowigzkowe zajecia edukacyjne z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ stuchaczom/uczestnikom warunki do nabywania
kompetencji personalnych i spotecznych oraz umiejetnosci w zakresie organizacji pracy matych zespotéw.

Zalecang formg organizacyjng pracy ze stuchaczami jest forma jednostkowa (praca indywidualna niezalezna), a w razie potrzeby grupowa.

Obudowa dydaktyczna

W sali Obrébki recznej powinny znajdowac sie nastepujgce pomoce i materiaty dydaktyczne:
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— prezentacje multimedialne dotyczgce zasady wykonywania pomiarow w Slusarstwie,

— filmy dydaktyczne przedstawiajgce technologie obrébki reczne,

— tematyczne e-booki zwigzane z wykonywaniem pomiaréw mechanicznych.
Literatura do przedmiotu Obrébka reczna

~Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrobki recznej. Kwalifikacja MEC.08. Podrecznik do nauki zawodoéw technik mechanik i Slusarz”.
Wydawnictwo: WSIP. Autor: J. Figurski, S. Popis.
Warunki realizacji

Podmiot prowadzacy ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby
zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektow ksztatcenia okre$lonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwi¢
przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych. Wyposazenie szkoty niezbedne do realizacji ksztatcenia okresla podstawa programowa dla kwalifikacji
MEC.07 Wykonywanie i naprawa elementow wyrobow oraz prostych czesci maszyn, urzadzen i narzedzi.

Zajecia powinny odbywac sie w sali Obrdbki recznej dostosowanej do warunkdw, srodkow, metod i form ksztatcenia i potrzeb kursanta/stuchacza.
Sala Obrobki recznej powinna byé wyposazona w:

— stanowisko komputerowe dla prowadzgcego zajecia z dostepem do Internetu, z pakietem programéw biurowych, wyposazone w projektor multimedialny, tablice
interaktywng lub monitor interaktywny, wyposazone w urzgdzenia wielofunkcyjne,

— probki materiatéw stosowanych do wykonywania prac $lusarskich,

— przyrzady do wykonywania pomiarow dtugosci i kata czesci maszyn, narzedzia i przyrzagdy do wykonywania prac $lusarskich, wyroby sSlusarskie, dokumentacje
technologiczne,

— normy dotyczgce zasad wykonywania wyrobdw $lusarskich, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, katalogi wyrobéw $lusarskich.

4.4.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych éwiczeh. W ocenie nalezy uwzglednié
nastepujgce kryteria ogdlne: zawarto$¢ merytoryczng éwiczen, ich poprawnosé, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caty okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku kursu.
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4.5. Program nauczania dla przedmiotu: Kontrola jakosci obrébki recznej

4.5.1. Cele ogdlne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:
e Poznanie zasad kontroli.

e Poznanie narzadzi stuzgcych do kontroli wykonanych prac.

4.5.2. Cele operacyjne przedmiotu
Stuchacz/uczestnik kursu potrafi:

e wykonac¢ kontrole prac,

e wykona¢ pomiary mechaniczne,

e przedstawi¢ wnioski z wykonanych prac.

4.5.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztalcenia

Tabela 9. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia dla przedmiotu Pracownia kontroli obrobki reczne;j.

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

**

* x %

Tematy zajeé Liczba godzin | Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie
czynnosci stuchacza/uczestnika
1. Kontrola jakosci 40 kontroluje wykonanie prac z — dobiera narzedzia, przyrzady — Stuchacz/uczestnik potrafi:
wykonanych prac zakresu obrébki recznej (ek) i urzgdzenia do przeprowadzenia — dobraé narzedzia do kontroli
z zakresu obrébki kontroli wykonanej obrébki recznej wykonanych prac
reczne — wykonuje pomiary elementéw i czesci — skontrolowa¢ wykonane prace
2. Pomiary warsztatowe wzorcami miar w oparciu - wykonac¢ pomiary warsztatowe
3. Kontrola jako$ciowa o dokumentacje warsztatowg
4. Kontrola ilosciowa - kontroluje jako$¢ wiasnej pracy
z wykorzystaniem odpowiednich
narzedzi kontrolnych i procedur
kontrolnych
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4.5.4. Procedury osiggania celdéw ksztatcenia

Propozycje metod nauczania

Zajecia z przedmiotu Kontrola jakosci obrébki recznej powinny odbywac sie réznymi metodami ze szczegdlnym uwzglednieniem aktywizujgcych metod nauczania.
Zalecane jest, aby stosowac:

— metody oparte na obserwacji i pomiarze: pokaz, pomiar,
— metody oparte na praktycznej dziatalnosci stuchaczy/uczestnikéw: zajeé praktycznych,

Warunki srodki, metody i formy ksztatcenia powinny by¢ dostosowane do mozliwosci kursantéw/stuchaczy. W trakcie prac ze stuchaczami nalezy pozostawia¢ im
dodatkowy czas na wiasne prace zwigzane z realizowanymi celami ksztatcenia. Dodatkowy czas nalezy tez poswieci¢ na indywidualizowanie pracy stuchaczy w
zaleznosci od ich mozliwosci i potrzeb.

Prowadzacy wszystkie obowigzkowe zajecia edukacyjne z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ stuchaczom/uczestnikom warunki do nabywania
kompetenciji personalnych i spotecznych oraz umiejetnosci w zakresie organizacji pracy matych zespotow.

Zalecang forma organizacyjng pracy ze stuchaczami jest forma jednostkowa (praca indywidualna niezalezna), a w razie potrzeby grupowa.

Obudowa dydaktyczna
W sali Kontroli obrébki recznej powinny znajdowac sie nastepujgce pomoce i materiaty dydaktyczne:
— prezentacje multimedialne dotyczgce zasady wykonywania pomiarow w Slusarstwie,
— filmy dydaktyczne przedstawiajgce sposob kontroli jakosciowe;j i iloSciowej,
— tematyczne e-booki zwigzane z wykonywaniem kontroli jakosci obrébki reczne;.
Literatura do przedmiotu Kontrola jakosci obrébki recznej
~Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrdbki recznej. Kwalifikacja MEC.08. Podrecznik do nauki zawodéw technik mechanik i Slusarz”.
Wydawnictwo: WSIP. Autor: J. Figurski, S. Popis.
Warunki realizacji

Podmiot prowadzacy ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby
zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektow ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwi¢
przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych. Wyposazenie szkoty niezbedne do realizacji ksztatcenia okresla podstawa programowa dla kwalifikacji
MEC.07 Wykonywanie i naprawa elementow wyrobow oraz prostych czesci maszyn, urzadzen i narzedzi.
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Zajecia powinny odbywac sie w sali Kontroli obrébki recznej dostosowanej do warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia i potrzeb kursanta/stuchacza.

Sala Kontroli obrébki recznej powinna by¢ wyposazona w:

— stanowisko komputerowe dla prowadzgcego z dostepem do Internetu, z pakietem programéw biurowych, wyposazone w projektor multimedialny, tablice
interaktywng lub monitor interaktywny, wyposazone w urzgadzenia wielofunkcyjne,

— probki materiatéw stosowanych do wykonywania prac $lusarskich,

— przyrzady do wykonywania pomiardw dtugosci i kata czesci maszyn, narzedzia i przyrzady do wykonywania prac $lusarskich, wyroby $lusarskie, dokumentacje
technologiczne,

— normy dotyczace zasad wykonywania wyrobow slusarskich, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, katalogi wyrobéw Slusarskich.

4.5.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych ¢wiczen. W ocenie nalezy uwzgledni¢
nastepujgce kryteria ogolne: zawartos¢ merytoryczng éwiczen, ich poprawnosé, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caty okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku kursu.

4.6. Program nauczania dla przedmiotu: Obrébka maszynowa

4.6.1. Cele ogdlne przedmiotu

Cele ogdlne przedmiotu to:
e Poznanie rodzajéw maszyn i urzgdzeh stuzgcych do obrébki maszynowe;.
e Poznanie budowy i obstugi maszyn stuzgcych do obrébki maszynowej.

e Komunikowanie sie z grupg w celu omoéwienia zagadnien technicznych.

4.6.2. Cele operacyjne przedmiotu
Stuchacz/uczestnik kursu potrafi:
e wykonac¢ obrébke maszynowo,
e dobra¢ narzedzi do maszyn stuzgcych do obrobki maszynowej,

e zaprezentowac wyroby uzyskane obrébkg maszynowa.
Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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Tabela 10. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia dla przedmiotu Obrébka maszynowa.

tokarki na rzeczywistym
modelu

2. Omodwienie budowy
wiertarki na rzeczywistym
modelu

3. Oméwienie budowy
frezarki na rzeczywistym
modelu

4. Omowienie budowy
szlifierki do ptaszczyzn na
rzeczywistym modelu

5. Oméwienie budowy

obrabiarek skrawajgcych (ek)

budowy uniwersalnych obrabiarek
skrawajgcych

— rozrdznia podstawowe elementy
budowy uniwersalnych obrabiarek
skrawajgcych

Tematy zajeé Liczba Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie
godzin czynnosci stuchacza/uczestnika

1. Toczenie 30 stosuje metody obrébki maszynowej — wskazuje zastosowanie obroébki Stuchacz/uczestnik potrafi:
charakterystyka. do wykonania prostych elementow maszynowej podczas wykonywania | — rozpoznac¢ rodzaje obrobki

2. Toczenie — narzedzia wyrobdéw, czesci maszyn, urzgdzen i prostych elementéw maszyn, maszynowej

3. Wiercenie narzedzi (ek) urzadzen i narzedzi metodg — scharakteryzowac rodzaje
charakterystyka obrébki maszynowej obrébki maszynowe;j

4. Wiercenie — narzedzia — rozpoznaje rodzaj obrobki ze — dobra¢ metode obrébki

5. Frezowanie wzgledu na rodzaj zastosowanych maszynowe;j
charakterystyka narzedzi, konstrukcje obrabiarki i

6. Frezowanie — narzedzia ksztalt obrabianej czesci

7. Szlifowanie — dobiera metode wykonywania
charakterystyka obrébki maszynowej

8. Szlifowanie — narzedzia,
materiaty.

9. Struganie
charakterystyka

1. Omowienie budowy 20 okresla budowe uniwersalnych — rozréznia podstawowe elementy Stuchacz/uczestnik potrafi:

— omowic¢ budowe tokarki,
wiertarki, frezarki, szlifierki,
strugarki

— scharakteryzowac podzespoty
maszyn obrobki maszynowej
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Tematy zajeé Liczba Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie
godzin czynnosci stuchacza/uczestnika
strugarki na rzeczywistym
modelu.
6. ldentyfikacja
podzespotéw tokarki
7. ldentyfikacja
podzespotéw frezarki
8. Identyfikacja
podzespotéw wiertarki
9. Identyfikacja
podzespotow szlifierki
10. Identyfikacja
podzespotéw strugarki
1. Cwiczenia z doboru 20 stosuje obrabiarki skrawajgce do — rozréznia obrabiarki skrawajgce Stuchacz/uczestnik potrafi:
obrabiarek do wykonania rodzaju wykonywanych elementow stosowane do wykonywania prac — dobra¢ obrabiarke do
elementéw maszyn wyrobow, czesci maszyn, urzadzen i pomocniczych metoda obroébki wykonywanej pracy
2. Cwiczenia z doboru narzedzi metodg obrébki maszynowej maszynowej — ustawi¢ parametry obrabiarek
obrabiarek do wykonania (ek) — dobiera obrabiarki skrawajgce do
urzgdzen wykonania elementéw maszyn,
3. Cwiczenia z doboru urzgdzen i narzedzi metodg
obrabiarek do wykonania obrébki maszynowej
elementéw narzedzi
1. Dobér materiatow do 30 dobiera materiaty do wykonania — odczytuje z dokumentacji Stuchacz/uczestnik potrafi:
wykonania watkow prostych elementéw wyrobdw, czesci technicznej wymiary oraz ksztait — dobra¢ materiat do obrébki
2. Dobér materiatu do maszyn, urzgdzen i narzedzi metodg materiatdw do wykonania — rozrézni¢ materiaty poddawane
wykonania kot zebatych obrébki maszynowej (ek) elementéw maszyn, urzadzen obrébce
3. Dobdr materiatéw do i narzedzi metodami obrébki — dobraé¢ parametry obrobki do
wykonania elementéw maszynowej materiatu
konstrukcyjnych — dobiera materiaty do wykonania
elementow maszyn, urzgdzen
i narzedzi metodami obrébki
maszynowej
1. Charakterystyka 30 dobiera przyrzady i uchwyty do — rozroznia przyrzady i uchwyty do Stuchacz/uczestnik potrafi:
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Tematy zajeé Liczba Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie
godzin czynnosci stuchacza/uczestnika

uchwytow stosowanych wykonania prostych elementéw wykonania elementéw maszyn, — obstuzy¢ uchwyty obrabiarek
w obrabiarkach wyrobow, czesci maszyn, urzgdzen i urzadzen i narzedzi metodag — dobraé przyrzady do ustawienia
Nauka obstugi uchwytéw narzedzi metodg obrobki maszynowej obrobki maszynowej obrabiarek
stosowanych (ek) — dobiera przyrzady i uchwyty
w obrabiarkach podczas wykonywania prac
Dobér uchwytoéw do Slusarza
obrabiarek
Dobér uchwytow do
operacji wykonywanych
na tokarkach
Rodzaje narzgdzi 30 stosuje narzedzia do wykonania —  rozpoznaje narzedzia stosowane Stuchacz/uczestnik potrafi:
tokarskich prostych elementéow wyrobow, czesci do obrébki maszynowej — dobra¢ noze do tokarek
Identyfikacja narzadzi maszyn, urzgdzen i narzgdzi metoda | — dobieraé narzedzia do wykonania | — dobraé frezy do frezarek
tokarskich obrobki maszynowej (ek) prostych elementéw maszyn, — dobra¢ wiertta do wiertarek
Rodzaje narzedzi urzgdzen i narzedzi metodami - ustawi¢ parametry obrabiarek do
frezarskich obrobki maszynowej danego narzedzia
Identyfikacja narzedzi
tokarskich
Rodzaje narzedzi
wiertarskich
Identyfikacja narzadzi
wiertarskich
Obstuga narzedziowni 10 stosuje narzedzia i przyrzady — rozrdznia narzedzia i przyrzady Stuchacz / uczestnik potrafi:
Wydawanie narzedzi do pomiarowe stosowane podczas pomiarowe stosowane podczas — rozrozni¢ narzedzia
prac slusarskich wykonania prostych elementéw wykonywania prac pomocniczych z | — wydac¢ narzedzia
Odbieranie narzedzi po wyrobow, czesci maszyn, urzadzen i zakresu obrébki maszynowej —  zinwentaryzowaé narzedzia
wykonanych pracach narzedzi metodg obrobki maszynowej | —  dobiera narzedzia i przyrzady
$lusarskich (ek) pomiarowe do wykonania
Wydawanie przyrzgdow pomiaréw warsztatowych podczas
pomiarowych wykonywania prac pomocniczych z
Z narzedziowni zakresu obrébki maszynowej
Odbieranie przyrzadow
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prac na tokarkach pod
nadzorem

2.  Wykonywanie prostych
prac frezarskich pod
nadzorem

3. Wykonywanie prostych
prac szlifierskich pod
nadzorem

maszynowej do wykonania prostych

elementow wyrobow, czesci maszyn,
urzgdzen i narzedzi metodg obrobki

maszynowej (ek)

doswiadczonego pracownika
kolejnos¢ operacji podczas
wykonywania prac z zakresu
obrébki maszynowej

uzbraja obrabiarki do wykonania
prostych elementéw wyrobow,
czesci maszyn i narzedzi
rozpoznaje rodzaj wykonanej
obrébki maszynowej

uzytkuje obrabiarki i urzgdzenia do
wykonywania obrébki maszynowej
pod nadzorem

wykonuje proste prace z zakresu
obrébki maszynowej

z zachowaniem zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy
konserwuje maszyny po wykonanej
obrébce maszynowej

Tematy zajeé Liczba Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikaciji Oczekiwane efekty uczenia sie
godzin czynnosci stuchacza/uczestnika
pomiarowych po
wykonanych pracach
Slusarskich
1. Wykonywanie prostych 30 wykonuje prace z zakresu obroébki — planuje pod nadzorem Stuchacz/uczestnik potrafi:

— zaplanowac prace na tokarce

— zaplanowac prace na frezarce

— zaplanowa¢ prace na szlifierce

— wykonac¢ prace na tokarce,
frezarce, szlifierce

4.6.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Propozycje metod nauczania

Zajecia z przedmiotu Obrdbka maszynowa powinny odbywac sie réznymi metodami ze szczegdlnym uwzglednieniem aktywizujgcych metod nauczania. Zalecane jest, aby

stosowac:

— metody oparte na obserwacji i pomiarze: pokaz, pomiar,

— metody oparte na praktycznej dziatalno$ci stuchaczy/uczestnikow: zaje¢ praktycznych,
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Warunki srodki, metody i formy ksztatcenia powinny by¢ dostosowane do mozliwosci kursantéw/stuchaczy. W trakcie prac ze stuchaczami nalezy pozostawia¢ im
dodatkowy czas na wiasne prace zwigzane z realizowanymi celami ksztatcenia. Dodatkowy czas nalezy tez poswieci¢ na indywidualizowanie pracy stuchaczy
w zaleznosci od ich mozliwosci i potrzeb.

Prowadzacy wszystkie obowigzkowe zajecia edukacyjne z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ stuchaczom/uczestnikom warunki do nabywania
kompetencji personalnych i spotecznych oraz umiejetnosci w zakresie organizacji pracy matych zespotéw.

Zalecang formg organizacyjng pracy ze stuchaczami jest forma jednostkowa (praca indywidualna niezalezna), a w razie potrzeby grupowa.

Obudowa dydaktyczna

W sali Obrobki maszynowej powinny znajdowac sie nastepujgce pomoce i materialy dydaktyczne:
— prezentacje multimedialne dotyczace zasady pracy z maszynami stuzgcymi do obrébki maszynowej,
— filmy dydaktyczne przedstawiajgce technologie obrébki maszynowej,

— tematyczne e-booki zwigzane z narzedziami stosowanymi w maszynach stuzgcych do obrébki maszynowe;.

Literatura do przedmiotu Obrébka maszynowa
- ,Wykonywanie elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi metodg obrébki maszynowej. Kwalifikacja MEC.08 Podrecznik do nauki zawodow technik mechanik i
Slusarz. Szkoty ponadgimnazjalne”. Wydawnictwo: WSIP. Autor: J. Figurski, S. Popis.
Warunki realizacji

Podmiot prowadzacy ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby
zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektéw ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwi¢
przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych. Wyposazenie szkoty niezbedne do realizacji ksztatcenia okresla podstawa programowa dla kwalifikaciji
MEC.07 Wykonywanie i naprawa elementow wyrobow oraz prostych czesci maszyn, urzadzen i narzedzi.

Zajecia powinny odbywac sie w sali Obrobki maszynowej dostosowanej do warunkow, srodkéw, metod i form ksztafcenia i potrzeb kursanta/stuchacza.
Sala Obrébki maszynowej powinna by¢ wyposazona w:

— stanowisko komputerowe dla prowadzgcego zajecia z dostepem do Internetu, z pakietem programéw biurowych, wyposazone w projektor multimedialny, tablice
interaktywng lub monitor interaktywny, wyposazone w urzgdzenia wielofunkcyjne,

— normy dotyczace zasad wykonywania wyrobdéw $lusarskich, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, katalogi wyrobéw slusarskich.
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— stanowiska do wykonywania prostych elementéw wyrobow, czesci maszyn i urzadzen oraz narzedzi (jedno stanowisko dla trzech stuchaczy/uczestnikow),
wyposazone w stét warsztatowy z imadtem, narzedzia i przyrzady do trasowania, narzedzia i przyrzgdy pomiarowe, narzedzia do obrobki recznej metali, maszyny
i urzgdzenia, takie jak wiertarka stotowa, tokarka uniwersalna, frezarka uniwersalna, nozyce dzwigniowe.

4.6.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych éwiczeh. W ocenie nalezy uwzglednié
nastepujgce kryteria ogolne: zawartos¢ merytoryczng ¢wiczen, ich poprawnos¢, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caty okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku kursu.

4.7. Program nauczania dla przedmiotu: Kontrola obrébki maszynowej

4.7.1. Cele ogdlne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:
e Poznanie zasad kontroli.
e Poznanie narzadzi stuzgcych do kontroli wykonanych prac.

e Komunikowanie sie z grupg w celu rozwigzania probleméw technicznych.

4.7.2. Cele operacyjne przedmiotu
Stuchacz/uczestnik potrafi:

e wykonac kontrole prac,

e wykona¢ pomiary kontrolne.

e zaprezentowac wyniki wykonanej kontroli.
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4.7.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztalcenia

Tabela 11. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia dla przedmiotu Kontroli obrébki maszynowe;.

Tematy zajeé Liczba Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie
godzin czynnosci stuchacza/uczestnika
1. Wizualna kontrola prac 40 kontroluje jako$¢ wykonanych prac — dobiera metode i sposéb Stuchacz/uczestnik potrafi:
wykonanych na tokarkach pomocniczych z zakresu obrébki przeprowadzenia kontroli wykonanej | — dobraé¢ metode kontroli pracy
2. Pomiary kontrolne maszynowej (ek) pracy pomocniczej z zakresu obrobki | — wykonaé prace kontrolno —
elementéw wykonanych na maszynowej pomiarowe
tokarkach — dobiera narzedzia, przyrzady — oceni¢ wykonane prace
3. Wizualna kontrola prac i urzadzenia do przeprowadzenia Slusarskie
wykonanych na frezarkach kontroli wykonanej pracy
4. Pomiary kontrolne pomocniczej z zakresu obrobki
elementéw wykonanych na maszynowe;j
frezarkach — przeprowadza podstawowe pomiary
5.  Wizualna kontrola prac podczas wykonywania prac
wykonanych na wiertarkach pomochiczych z zakresu obrobki
6. Pomiary kontrolne otworow maszynowej
wykonanych na wiertarkach - ocenia jako$¢ wykonanych prac
7. Wizualna kontrola prac pomocniczych z zakresu obrébki
wykonanych na szlifierkach maszynowej
8. Pomiary kontrolne
powierzchni wykonanej na
szlifierkach

4.7.4. Procedury osiggania celéw ksztatcenia

Propozycje metod nauczania

Zajecia z przedmiotu Kontrola obrébki maszynowej powinny odbywac sie réznymi metodami ze szczegdlnym uwzglednieniem aktywizujgcych metod nauczania. Zalecane
jest, aby stosowac:

— metody oparte na obserwacji i pomiarze: pokaz, pomiar,

— metody oparte na praktycznej dziatalnosci stuchaczy/uczestnikow: zaje¢ praktycznych.
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Warunki srodki, metody i formy ksztatcenia powinny by¢ dostosowane do mozliwosci kursantéw/stuchaczy. W trakcie prac ze stuchaczami nalezy pozostawia¢ im
dodatkowy czas na wiasne prace zwigzane z realizowanymi celami ksztatcenia. Dodatkowy czas nalezy tez poswieci¢ na indywidualizowanie pracy stuchaczy
w zaleznosci od ich mozliwosci i potrzeb.

Prowadzacy wszystkie obowigzkowe zajecia edukacyjne z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ stuchaczom/uczestnikom warunki do nabywania
kompetencji personalnych i spotecznych oraz umiejetnosci w zakresie organizacji pracy matych zespotéw.

Zalecang formg organizacyjng pracy ze stuchaczami jest forma jednostkowa (praca indywidualna niezalezna), a w razie potrzeby grupowa.

Obudowa dydaktyczna
W sali Kontroli obrébki maszynowej powinny znajdowac sie nastepujgce pomoce i materiaty dydaktyczne:
— prezentacje multimedialne dotyczace zasady kontroli wykonanych prac slusarskich,
— filmy dydaktyczne przedstawiajgce kontrole jako$ciowg i ilosciowg detali wykonanych technologia obrobki maszynowej,

— tematyczne e-booki zwigzane z wykonywaniem kontroli jakoSci.

Literatura do przedmiotu Kontrola obréobki maszynowej

- ,Wykonywanie elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi metodg obrébki maszynowej. Kwalifikacja MEC.08 Podrecznik do nauki zawodéw technik mechanik
i Slusarz. Szkoty ponadgimnazjalne”. Wydawnictwo: WSIP. Autor: J. Figurski, S. Popis.

Warunki realizacji

Podmiot prowadzacy ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby
zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektéw ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwi¢
przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych. Wyposazenie szkoty niezbedne do realizacji ksztatcenia okresla podstawa programowa dla kwalifikacji
MEC.07 Wykonywanie i naprawa elementow wyrobow oraz prostych czesci maszyn, urzadzen i narzedzi.

Zajecia powinny odbywac sie w sali Kontroli obrébki maszynowej dostosowanej do warunkow, srodkéw, metod i form ksztafcenia i potrzeb kursanta/stuchacza.
Sala Kontroli obrobki maszynowej powinna by¢ wyposazona w:

— stanowisko komputerowe dla prowadzgcego zajecia z dostepem do Internetu, z pakietem programoéw biurowych, wyposazone w projektor multimedialny, tablice
interaktywng lub monitor interaktywny, wyposazone w urzgdzenia wielofunkcyjne,

— normy dotyczace zasad wykonywania wyrobéw Slusarskich, instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen, katalogi wyrobow s$lusarskich.
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4.7.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych ¢wiczen. W ocenie nalezy uwzgledni¢
nastepujgce kryteria ogdlne: zawarto$¢ merytoryczng ¢éwiczen, ich poprawnosé, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caty okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku kursu.

4.8. Program nauczania dla przedmiotu: Potagczenia mechaniczne

4.8.1. Cele ogdlne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:
e Poznanie zasad wykonywania potgczen roztgcznych.
e Poznanie zasad wykonywania potgczen nieroztgcznych.

e Komunikowanie sie z grupg w celu rozwiazywania probleméw technicznych z zakresu potgczen mechanicznych.

4.8.2. Cele operacyjne przedmiotu
Stuchacz/uczestnik potrafi:
e dobra¢ narzedzia do wykonania potgczen,
e wykonac potaczenia,

e oceni¢ jakos¢ wykonanych pofgczen.
4.8.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia

Tabela 12. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia dla przedmiotu Potgczenia mechaniczne.

Tematy zajeé Liczba Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikaciji Oczekiwane efekty uczenia sie
godzin czynnosci
stuchacza/uczestnika
1. Rodzaje potgczen. 70 dobiera metody tgczenia materiatow — rozpoznawac techniki i rodzaje Stuchacz/uczestnik potrafi:
Modele rzeczywistych réznymi technikami (ek) potaczen roztgcznych — scharakteryzowac rodzaje
wykonanych potgczen i nieroztgcznych potaczen
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Tematy zajeé Liczba Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie
godzin czynnosci
stuchacza/uczestnika
2. Pofgczenia roztgczne — dobierac rodzaje potgczen — wymieni¢ pofgczenia
3. Potaczenia nieroztgczne w zaleznosci od wykonywanych roztgczne i nieroztgczne
prac pomocniczych — omowi¢ wlasnosci potagczen
1. Przeglad narzedzi 70 dobiera materiaty, narzedzia — dobiera na podstawie dokumentacji | Stuchacz/uczestnik potrafi:
i urzgdzen do i urzgdzenia pomocnicze do technologicznej odpowiedni — dobra¢ narzedzia do
wykonywania potgczen wykonywania potgczen roztgcznych materiat dla stosowanej metody wykonywania potgczen
2. Przeglad materiatow i nieroztacznych (ek) potgczenia materiatdw roztgcznych | —  rozrézni¢ metody spajania
stosowanych do i nieroztacznych — dobraé materiaty stosowane
wykonywania potgczen — rozrdznia urzadzenia, narzedzia do wykonania potgczen
i sprzet stosowane do
wykonywania potgczeh materiatow
roztgcznych i nieroztgcznych
— rozréznia metody spajania oraz
plastycznego ksztattowania
materiatéw rozigcznych
i nieroztgcznych
1. Wykonywanie potaczen 70 wykonuje potgczenia materiatéw (ek) — dobiera¢ zgodnie z dokumentacjg Stuchacz/uczestnik potrafi:
ksztattowych technologiczng narzedzia i — wykona¢ potgczenia
2. Wykonywanie potagczen urzgdzenia do wykonania potgczen ksztattowe
spajanych materiatéw — wykona¢ potgczenia spajane
3. Wykonywanie potgczen — przygotowywac materiaty do — wykona¢ potgczenia
wciskanych wykonania potgczen wciskowe
4. Wykonywanie potgczen — dobiera¢ na podstawie — wykona¢ potgczenia
sprezystych dokumentacii kolejno$¢ operacii sprezyste
5. Wykonywanie potgczen technicznych w wybranej technice — dobraé materiat i technologie
gwintowych taczenia materiatéw potgczen
— tgczy¢ samodzielnie materiaty
réznymi technikami
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4.8.4. Procedury osiggania celdéw ksztatcenia

Propozycje metod nauczania

Zajecia z przedmiotu Potgczenia mechaniczne powinny odbywac sie réznymi metodami ze szczegdlnym uwzglednieniem aktywizujgcych metod nauczania. Zalecane jest,
aby stosowac:

— metody oparte na obserwacji i pomiarze: pokaz, pomiar,
— metody oparte na praktycznej dziatalnosci stuchaczy/uczestnikéw: zajeé praktycznych.

Warunki srodki, metody i formy ksztatcenia powinny by¢ dostosowane do mozliwosci kursantéw/stuchaczy. W trakcie prac ze stuchaczami nalezy pozostawia¢ im
dodatkowy czas na wiasne prace zwigzane z realizowanymi celami ksztatcenia. Dodatkowy czas nalezy tez poswieci¢ na indywidualizowanie pracy stuchaczy
w zaleznosci od ich mozliwosci i potrzeb.

Prowadzacy wszystkie obowigzkowe zajecia edukacyjne z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ stuchaczom/uczestnikom warunki do nabywania
kompetenc;ji personalnych i spotecznych oraz umiejetnosci w zakresie organizacji pracy matych zespotow.

Zalecang forma organizacyjng pracy ze stuchaczami jest forma jednostkowa (praca indywidualna niezalezna), a w razie potrzeby grupowa.

Obudowa dydaktyczna
W sali Potgczen mechanicznych powinny znajdowac sie nastepujgce pomoce i materiaty dydaktyczne:
— prezentacje multimedialne dotyczace rodzaju potgczerh mechanicznych,
— filmy dydaktyczne przedstawiajgce technologie wykonania potgczen roztgcznych i nieroztgcznych,

— tematyczne e-booki zwigzane z wykonywaniem potgczen mechanicznych.

Literatura do przedmiotu Obrébka reczna
~Wykonywanie potgczen materiatéw. M.20. Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi; Cze$¢ 3. Wykonywanie potgczen materiatow”.
Wydawnictwo: WSIiP. Autor: J. Figurski, S. Popis.

Warunki realizacji

Podmiot prowadzacy ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby
zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektow ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwi¢

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.07. Wykonywania i naprawa elementow wyrobow oraz prostych czesci maszyn, urzadzen i narzedzi

strona 104 z 153



**

Fundusze . ; :
el Rzeczpospolita Unia Europejska [
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny LS

Wiedza Edukacja Rozwdj

przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych. Wyposazenie szkoty niezbedne do realizacji ksztatcenia okresla podstawa programowa dla kwalifikacji
MEC.07 Wykonywanie i naprawa elementéw wyrobdw oraz prostych czesci maszyn, urzadzen i narzedzi.

Zajecia powinny odbywac sie w Sali Potgczer mechanicznych dostosowanej do warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia i potrzeb kursanta/stuchacza.
Sala Potgczen mechanicznych powinna by¢ wyposazona w:

— stanowisko komputerowe dla prowadzgcego zajecia z dostepem do Internetu, z pakietem programéw biurowych, wyposazone w projektor multimedialny, tablice
interaktywng lub monitor interaktywny, wyposazone w urzgdzenia wielofunkcyjne,

— normy dotyczace zasad wykonywania wyrobow slusarskich, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, katalogi wyrobow $lusarskich.

— stanowiska do wykonywania pod nadzorem prostych potgczen elementéw wyrobdw czesci maszyn i urzgdzeh oraz narzedzi (jedno stanowisko dla trzech
stuchaczy/uczestnikdw), wyposazone w stét z blatem ognioodpornym, narzedzia i przyrzgdy pomiarowe, narzedzia i urzgdzenia do tgczenia elementow przez
nitowanie, zaginanie, zgrzewanie, lutowanie.

4.8.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych ¢wiczen. W ocenie nalezy uwzglednié¢
nastepujgce kryteria ogolne: zawarto$¢ merytoryczng ¢wiczen, ich poprawnosé, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caly okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku kursu.

4.9. Program nauczania dla przedmiotu: Kontrola potaczen

4.9.1. Cele ogdlne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:
e Poznanie zasad kontroli.
e Poznanie narzadzi stuzgcych do kontroli wykonanych prac.

o Komunikowanie sie z grupg w celu wspdlnego ustalenia oceny jakosci wykonanych potgczeh.

4.9.2. Cele operacyjne przedmiotu
Stuchacz/uczestnik kursu potrafi:

e wykonac kontrole,
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e wykonac pomiary warsztatowe,

e zaprezentowac wyniki kontroli.
4.9.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia

Tabela 13. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia dla przedmiotu Kontrola potaczen mechanicznych.

Tematy zajeé Liczba godzin Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie
czynnosci stuchacza/uczestnika

1. Kontrola jakosci 30 kontroluje jako$¢ wykonanego — dobiera narzedzia, przyrzady Stuchacz/uczestnik potrafi:
wykonanych potgczen potaczenia materiatéw (ek) i urzgdzenia do — dobra¢ narzedzia do kontroli

2. Kontrola szczelnosci przeprowadzenia kontroli — wykonac kontrole
wykonanych potgczen wykonanego potgczenia — sprawdzi¢ zgodno$¢

3. Kontrola wytrzymatosci — wykonuje okreslone pomiary wykonanych prac
wykonanych pofgczen podczas kontroli wykonanego z dokumentacjg

potaczenia

— stosuje metode kontroli
wskazang w dokumentacji do
sprawdzenia wykonanego
potgczenia

— ocenia jako$¢ wykonanych
potgczen

4.9.4. Procedury osiggania celéw ksztalcenia

Propozycje metod nauczania

Zajecia z przedmiotu Kontrola potgczen mechanicznych powinny odbywac sie roznymi metodami ze szczegdlnym uwzglednieniem aktywizujgcych metod nauczania.
Zalecane jest, aby stosowac:

— metody oparte na obserwacji i pomiarze: pokaz, pomiar,

— metody oparte na praktycznej dziatalnosci stuchaczy/uczestnikéw: zaje¢ praktycznych.
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Warunki srodki, metody i formy ksztatcenia powinny by¢ dostosowane do mozliwosci kursantéw/stuchaczy. W trakcie prac ze stuchaczami nalezy pozostawia¢ im
dodatkowy czas na wiasne prace zwigzane z realizowanymi celami ksztatcenia. Dodatkowy czas nalezy tez poswieci¢ na indywidualizowanie pracy stuchaczy
w zaleznosci od ich mozliwosci i potrzeb.

Prowadzacy wszystkie obowigzkowe zajecia edukacyjne z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarzaé stuchaczom/uczestnikom warunki do nabywania
kompetenciji personalnych i spotecznych oraz umiejetnosci w zakresie organizacji pracy matych zespotow.

Zalecang formg organizacyjng pracy ze stuchaczami jest forma jednostkowa (praca indywidualna niezalezna), a w razie potrzeby grupowa.

Obudowa dydaktyczna
W sali Kontroli potgczen powinny znajdowac sie nastepujace pomoce i materiaty dydaktyczne:
— prezentacje multimedialne dotyczace zasady wykonywania kontroli jakosciowej potgczen,

— filmy dydaktyczne przedstawiajgce przykltadowg kontrole potgczen.

Literatura do przedmiotu Obrébka reczna

~Wykonywanie potgczen materiatéw. M.20. Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi; Czes¢ 3. Wykonywanie potgczen materiatow”.
Wydawnictwo: WSIiP. Autor: J. Figurski, S. Popis.
Warunki realizacji

Podmiot prowadzacy ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby
zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektow ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwié¢
przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych. Wyposazenie szkoty niezbedne do realizacji ksztatcenia okresla podstawa programowa dla kwalifikacji
MEC.07 Wykonywanie i naprawa elementow wyrobow oraz prostych czesci maszyn, urzadzen i narzedzi.

Zajecia powinny odbywac sie w Sali Kontroli potgczen dostosowanej do warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia i potrzeb kursanta/stuchacza.

Sala Kontroli potgczeh powinna by¢ wyposazona w:
— stanowisko komputerowe dla prowadzgcego zajecia z dostepem do Internetu, z pakietem programéw biurowych, wyposazone w projektor multimedialny,
— tablice interaktywna lub monitor interaktywny, wyposazone w urzadzenia wielofunkcyjne,

— stanowiska do wykonywania napraw i konserwacji maszyn, urzgdzen oraz narzedzi (jedno stanowisko dla szesciu stuchaczy/uczestnikéw), wyposazone w stot
warsztatowy z imadtem, narzedzia do obrébki recznej, narzedzia do wykonywania demontazu i montazu, narzedzia i przyrzady do trasowania, przyrzady
i narzedzia pomiarowe.
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4.9.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych éwiczeh. W ocenie nalezy uwzglednié
nastepujgce kryteria ogdlne: zawartos¢ merytoryczng ¢éwiczen, ich poprawnosé, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caty okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku kursu.

4.10. Program nauczania dla przedmiotu: Konserwacja i naprawa

4.10.1. Cele ogdélne przedmiotu

Cele ogdlne przedmiotu to:
e Poznanie zasad konserwacji elementéw maszyn.
e Poznanie rodzajéw konserwaciji.
e Naprawa elementow maszyn.

e Komunikowanie sie z grupg w celu ustalenia sposobu, naprawy, konserwacji podzespotéw mechanicznych.

4.10.2. Cele szczegotowe przedmiotu
Stuchacz/uczestnik potrafi:
e zakonserwowaé elementy maszyn,
e naprawi¢ elementy maszyn,
e zamontowac i zdemontowac elementy maszyn,
e odczyta¢ dokumentacje techniczna,
e dobra¢ czesci i podzespoty z katalogu,

e skomunikowa¢ sie z grupg i prowadzgcym zajecia.
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Tabela 14. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia dla przedmiotu Konserwacja i naprawy

**

* x %

Tematy zajeé Liczba godzin | Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie
czynnosci stuchacza/uczestnika
1. Dokumentacja techniczna 35 postuguje sie podstawowymi — czyta proste schematy Stuchacz/uczestnik potrafi:
maszyn dokumentami dotyczgcymi strukturalne, funkcjonalne | — odczyta¢ dokumentacje techniczng
2. Dokumentacja techniczna napraw i konserwacji elementow i zasadnicze maszyn, maszyn, urzadzen i narzedzi
urzgdzen wyrobow, czedci maszyn, urzadzen i narzedzi — odrdézni¢ rodzaje dokumentacji
3. Dokumentacja techniczna urzadzen i narzedzi (ek) — wskazuje i odczytuje — przeanalizowaé zapisy z instrukcji
narzedzi informacje w dokumentacji serwisowych dotyczgce
4. Czytanie prostych schematow technicznej dotyczgce przegladdéw i napraw maszyn
strukturalnych naprawy elementéw
5. Czytanie prostych schematow maszyn, urzadzen
funkcjonalnych i narzedzi
6. Czytanie prostych schematow
zasadniczych
7. Instrukcja serwisowa maszyn
1. Demontaz watéw zgodnie 35 demontuje elementy wyrobow — rozroznia techniki Stuchacz/uczestnik potrafi:
z dokumentacja oraz czesci maszyn, urzadzen demontazu elementéw - zdemontowac elementy i podzespoty
2. Demontaz tozysk zgodnie i narzedzi (ek) wyroboéw oraz czesci mechaniczne
z dokumentacjg maszyn, urzadzen - zdemontowac elementy
3. Demontaz uszczelnien i narzedzi na podstawie konstrukcyjne maszyn
zgodnie z dokumentacjg dokumentacji technicznej - dobra¢ narzedzia do demontazu
4. Demontaz elementow — dobiera narzedzia do elementow i podzespotéw
obudowy zgodnie z wykonania demontazu - zaplanowac¢ proces demontazu
dokumentacja zgodnie z dokumentacjg elementow i podzespotéw
5. Demontaz elementéw techniczng mechanicznych
konstrukcyjnych zgodnie - wykonuje prace
z dokumentacja pomocnicze w zakresie
demontazu elementéw
maszyn i urzgdzen
1. Praca z katalogiem. 40 dobiera pod nadzorem — dobiera oprzyrzgdowanie, | Stuchacz/uczestnik potrafi:
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Tematy zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie
czynnosci stuchacza/uczestnika

Podstawowe zasady

2. Katalog czesci zamiennych —
¢wiczenia

3. Wymiana elementéw
mechanicznych

pracownika doswiadczonego
czesci podlegajgce
wymianie(ek)

materiaty pomocnicze,
narzedzia do
przeprowadzenia wymiany
Srub, wpustéw, sworzni,
tozysk tocznych

— wyszukuje czesci
zamienne w katalogach

— dobiera czesci zamienne
réwnowazne czesciom
zuzytym lub uszkodzonym

— dobraé czesci zamienne wedtug
parametrow

— dobraé czesci zamienne na
podstawie katalogow

— wymieni¢ dobrane elementy
zamienne

1. Naprawa elementow
mechanicznych maszyn

2. Naprawa uszczelnien

3. Naprawa polaczen

4. Naprawa prostych
mechanizmow

5. Naprawa elementéw uktadow
napedowych

40

wykonuje czynnosci naprawcze
elementéw wyrobow, czesci
maszyn, urzadzen i narzedzi
(ek)

— ustala sposdb naprawy
wyroboéw, czesci maszyn,
urzgdzen i narzedzi na
podstawie dokumentaciji

— instaluje oprzyrzgdowanie
na maszynach
i urzgdzeniach
wykorzystywanych do
wykonywania naprawy
wyrobdw, czesci maszyn,
urzgdzen i narzedzi

— dobiera przebieg procesu
naprawy wyrobow, czesci
maszyn, urzadzen
i narzedzi

— wskazuje mozliwosé
zastosowania wybranej
metody lub wskazanych
narzedzi do naprawy
elementéw maszyn,
urzgdzen i narzedzi

Stuchacz/uczestnik potrafi:

— naprawi¢ czesci maszyn

— zidentyfikowaé cze$ci maszyn
w dokumentacji

— naprawi¢ pofgczenia

— naprawi¢ zespoty kinematyczne
mechanizmow

— zainstalowac¢ oprzyrzgdowanie
maszyn

— zaplanowac¢ proces naprawy

— dobra¢ technike naprawy

— rozrézni¢ metody konserwacji

— dobraé narzedzia do wykonania
naprawy

— przygotowaé maszyny i urzadzenia
do naprawy
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Tematy zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie
czynnosci stuchacza/uczestnika

— rozrdznia metody naprawy
i konserwacji wyrobow,
czesci maszyn, urzadzen
i narzedzi

— dobiera narzedzia,
urzgdzenia i maszyny
znajdujgce sie na
stanowisku roboczym do
naprawy wyrobow, czesci
maszyn, urzadzen
i narzedzi

— przeprowadza czynnosci
naprawcze elementow
wyrobdéw, czesci maszyn,
urzgdzen i narzedzi
z uwzglednieniem
wymogow bezpieczenstwa

Przeglad technik
zabezpieczen antykorozyjnych
na podstawie rzeczywistych
model

Przeglad i prezentacja
narzedzi stosowanych do
czyszczenia powierzchni
Przeglad i materiatow
stosowanych do czyszczenia
powierzchni

Wykonywanie zabezpieczen
antykorozyjnych

50

wykonuje zabezpieczenie
antykorozyjne elementéw

maszyn, urzgdzen i narzedzi(ek)

— rozrdznia podstawowe
techniki zabezpieczen
antykorozyjnych

— dobiera metode
zabezpieczenia
antykorozyjnego dla
okreslonego elementu
maszyn, urzadzen
i narzedzi

— rozrdznia narzedzia do
czyszczenia powierzchni

— wskazuje na podstawie
dokumentacji technicznej
metode zabezpieczenia

Stuchacz/uczestnik potrafi:

— wykona¢ zabezpieczenie
antykorozyjne

— dobraé rodzaj zabezpieczen
antykorozyjnych

— dobraé narzedzia do usuwania
korozji

— dobraé srodki chemiczne do
zabezpieczenia powierzchni

— oczyscié powierzchnie po
usunieciu korozji
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Tematy zajeé

Liczba godzin | Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie
czynnosci stuchacza/uczestnika

antykorozyjnego
wskazanych elementow
maszyn, urzgdzen
i narzedzi

— dobiera na podstawie
dokumentacji technicznej
niezbedne srodki,
narzedzia i urzadzenia do
wykonania
zabezpieczenia
antykorozyjnego

— przeprowadza operacje
procesu zabezpieczania
antykorozyjnego
elementéw maszyn,
urzgdzen i narzedzi

w

Konserwacja narzgdzi
recznych

Konserwacja obrabiarek
Konserwacja maszyn
Konserwacja wykonanych
elementow przez slusarza

wykonuje konserwacje
elementéw wyrobdéw, czesci
maszyn, urzadzen i narzedzi
(ek)

— rozrdznia metody
konserwacji elementow
wyrobdw, czesci maszyn,
urzadzen i narzedzi

— porzadkuje stanowisko
pracy

— dobiera na podstawie
dokumentaciji technicznej
niezbedne $rodki,
narzedzia i urzadzenia do
wykonania konserwacji
elementow wyrobow,
czesci maszyn, urzadzen
i narzedzi

— przeprowadza operacje

Stuchacz/uczestnik potrafi:

— wymieni¢ metody konserwacji
maszyn i urzgdzen

— dobraé¢ materiaty przeznaczone do
konserwacji maszyn i urzadzen

— wykona¢ konserwacje maszyn
i urzadzen
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Tematy zajeé Liczba godzin | Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie

czynnosci stuchacza/uczestnika

procesu konserwagiji

4.10.4. Procedury osiggania celéw ksztalcenia

Propozycje metod nauczania

Zajecia z przedmiotu Konserwacja i naprawy powinny odbywac¢ sie roznymi metodami ze szczegdélnym uwzglednieniem aktywizujgcych metod nauczania. Zalecane jest,
aby stosowac:

— metody oparte na obserwacji i pomiarze: pokaz, pomiar,
— metody oparte na praktycznej dziatalnosci stuchaczy/uczestnikow: zajeé praktycznych.

Warunki srodki, metody i formy ksztatcenia powinny by¢ dostosowane do mozliwosci kursantéw/stuchaczy. W trakcie prac ze stuchaczami nalezy pozostawia¢ im
dodatkowy czas na wtasne prace zwigzane z realizowanymi celami ksztatcenia. Dodatkowy czas nalezy tez poswieci¢ na indywidualizowanie pracy stuchaczy
w zaleznosci od ich mozliwosci i potrzeb.

Prowadzacy wszystkie obowigzkowe zajecia edukacyjne z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ stuchaczom/uczestnikom warunki do nabywania
kompetencji personalnych i spotecznych oraz umiejetnosci w zakresie organizacji pracy matych zespotow.

Zalecang formg organizacyjng pracy ze stuchaczami jest forma jednostkowa (praca indywidualna niezalezna), a w razie potrzeby grupowa.

Obudowa dydaktyczna
W sali Konserwacji i naprawy powinny znajdowac sie nastepujgce pomoce i materiaty dydaktyczne:

— filmy dydaktyczne przedstawiajgce proces naprawy czesci, podzespotéw maszyn i urzadzen,

tematyczne e-booki zwigzane z wykonywaniem konserwaciji,

gry dydaktyczne zwigzane z technologia naprawy czesci maszyn i urzgdzen,

— symulatory zwigzane z technologia naprawy podzespotéw mechanicznych.

Literatura do przedmiotu Konserwacja i naprawy

,Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi. M.20. Wykonywanie i naprawa elementdéw maszyn, urzgdzen i narzedzi; Czes¢ 4. Naprawa
i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi’. Autor: WSIP. Autor: J. Figurski, S. Popis.
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Warunki realizacji

Podmiot prowadzacy ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby
zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektow ksztatcenia okre$lonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwi¢
przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych. Wyposazenie szkoty niezbedne do realizacji ksztatcenia okresla podstawa programowa dla kwalifikacji
MEC.07 Wykonywanie i naprawa elementéw wyrobdéw oraz prostych czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi.

Zajecia powinny odbywac sie w Sali Konserwacji i naprawy dostosowanej do warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia i potrzeb kursanta/stuchacza.

Sala Konserwacji i naprawy powinna by¢ wyposazona w:

stanowisko komputerowe dla prowadzacego zajecia z pakietem programow biurowych,

— skaner/urzgdzenie wielofunkcyjne,

—  projektor multimedialny,

— tablice,

— stanowiska do wykonywania prostych elementéw wyrobdw, czesci maszyn i urzgdzen oraz narzedzi (jedno stanowisko dla trzech stuchaczy/uczestnikow),
— wyposazone w stét warsztatowy z imadtem,

— narzedzia i przyrzady do trasowania,

— narzedzia i przyrzady pomiarowe,

— narzedzia do obrdébki recznej metali,

—  stoét z blatem ognioodpornym,

— stanowiska do wykonywania prostych elementéw wyrobdw, czedci maszyn i urzgdzeh oraz narzedzi (jedno stanowisko dla trzech stuchaczy/uczestnikow),

— stanowiska do wykonywania pod nadzorem prostych potgczen elementéw wyrobéw czesci maszyn i urzgdzeh oraz narzedzi (jedno stanowisko dla trzech
stuchaczy/uczestnikow),

— harzedzia i urzadzenia do tgczenia elementéw przez nitowanie, zaginanie, zgrzewanie, lutowanie,
— stanowiska do wykonywania napraw i konserwacji maszyn, urzgdzen oraz narzedzi (jedno stanowisko dla sze$ciu stuchaczy/uczestnikéw),
— harzedzia do wykonywania demontazu i montazu

— wiertarka stotowa,
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— tokarka uniwersalna,

— frezarka uniwersalna,

— szlifierka, narzedzia,

— naczynia i srodki stosowane do mycia i konserwacji,

— $rodki ochrony indywidualnej stosowane podczas wykonywania czynnosci mycia i konserwaciji,
— narzedzia i materialy do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych,

— narzedzia do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych.

4.10.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych éwiczen. W ocenie nalezy uwzglednié¢
nastepujgce kryteria ogolne: zawarto$¢ merytoryczng ¢wiczen, ich poprawnosé, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnieé powinno odbywac sie przez caty okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku kursu.

4.11. Program nauczania dla przedmiotu: Ocena jakosci

4.11.1. Cele ogdélne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:
e Ocenienie jakosci wykonanych prac.
¢ Odczytanie zakres prac konserwacyjnych z dokumentacji,

e Komunikowanie sie z grupg w celu wypracowani wspoélnej oceny jakosci.

4.11.2. Cele operacyjne przedmiotu

Stuchacz/uczestnik potrafi:
e oceni¢ zgodnos¢ wykonanych prac z dokumentacjg techniczna,
e oceni¢ jakos¢ wykonanych prac,

e Skomunikowa¢ sie z grupg i prowadzacym zajecia.
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4.11.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Tabela 15. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia dla przedmiotu Ocena jakosci.

Tematy zajeé Liczba godzin | Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie
czynnosci
stuchacza/uczestnika

1. Ocena jakosciowa 40 ocenia wykonang naprawe i — dobiera narzedzia, przyrzady Stuchacz/uczestnik potrafi:
wykonanych napraw konserwacje elementow maszyn, i urzadzenia do wskazanej metody — odczytywac zakres prac

2. Ocena jakosciowa urzgdzen i narzedzi (ek kontroli wykonanej naprawy konserwacyjnych
wykonanej konserwacji i konserwacji, stosujgc z dokumentacji

3. Ocena zgodnosci dokumentacje techniczng — przeanalizowa¢ proces
wykonanych operaciji — stosuje metody kontroli wykonane;j konserwacji
naprawczych naprawy i konserwacji zgodnie — oceni¢ jakos¢ wykonanej
z dokumentacja z informacjami przedstawionymi naprawy

4. Ocena zgodnosci w dokumentaciji technologicznej
wykonanych operacji — dobiera sposoby usuwania
konserwacyjnych zgodnie powstatych usterek
z dokumentacja

4.11.4. Procedury osiggania celdw ksztatcenia

Propozycje metod nauczania

Zajecia z przedmiotu Ocena jakosci powinny odbywac sie réznymi metodami ze szczegdlnym uwzglednieniem aktywizujgcych metod nauczania. Zalecane jest, aby
stosowac:

— metody oparte na obserwacji i pomiarze: pokaz, pomiar,
— metody oparte na praktycznej dziatalnosci stuchaczy/uczestnikéw: zaje¢ praktycznych.

Warunki srodki, metody i formy ksztatcenia powinny by¢ dostosowane do mozliwosci kursantéw/stuchaczy. W trakcie prac ze stuchaczami nalezy pozostawia¢ im
dodatkowy czas na wiasne prace zwigzane z realizowanymi celami ksztatcenia. Dodatkowy czas nalezy tez poswieci¢ na indywidualizowanie pracy stuchaczy
w zaleznosci od ich mozliwosci i potrzeb.

Prowadzacy wszystkie obowigzkowe zajecia edukacyjne z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ stuchaczom/uczestnikom warunki do nabywania
kompetencji personalnych i spotecznych oraz umiejetnosci w zakresie organizacji pracy matych zespotow.
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Zalecang formg organizacyjng pracy ze stuchaczami jest forma jednostkowa (praca indywidualna niezalezna), a w razie potrzeby grupowa.

Obudowa dydaktyczna
W sali Oceny jakosci powinny znajdowac sie nastepujgce pomoce i materiaty dydaktyczne:
— prezentacje multimedialne dotyczgce zasady oceny jakosci,

— filmy dydaktyczne przedstawiajgce proces kontroli i oceny.

Literatura do przedmiotu Ocena jakosci
,Naprawa i konserwacja elementdéw maszyn, urzgdzen i narzedzi. M.20. Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi; Czes$¢ 4. Naprawa
i konserwacja elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi”. Autor: WSIP. Autor: J. Figurski, S. Popis.

Warunki realizacji

Podmiot prowadzacy ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby
zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektéw ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwi¢
przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych. Wyposazenie szkoty niezbedne do realizacji ksztatlcenia okresla podstawa programowa dla kwalifikacji
MEC.07 Wykonywanie i naprawa elementow wyrobdw oraz prostych czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi.

Zajecia powinny odbywac sie w sali Oceny jako$ci dostosowanej do warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia i potrzeb kursanta/stuchacza.

Sala Oceny jakosci powinna by¢ wyposazona w:
— stanowisko komputerowe dla prowadzgcego zajecia z dostepem do Internetu, z pakietem programoéw biurowych, wyposazone w projektor multimedialny,
— tablice interaktywng lub monitor interaktywny, wyposazone w urzadzenia wielofunkcyjne,

— normy dotyczgce zasad wykonywania wyrobéw $lusarskich, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, katalogi wyrobow Slusarskich.

4.11.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych ¢wiczen. W ocenie nalezy uwzglednié¢
nastepujgce kryteria ogdlne: zawarto$¢ merytoryczng éwiczen, ich poprawnosc¢, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caty okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku kursu.
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4.12. Program nauczania dla przedmiotu: Jezyk techniczny w branzy mechanicznej

* x %

4.12.1. Cele ogdlne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:
e Poznanie stownictwa i zwrotdw zwigzanych z mechanika.
e Poznanie zasad wypetniania dokumentacji w jezyku obcym.

e Komunikowani sie z grupa.

4.12.2. Cele operacyjne przedmiotu
Stuchacz/uczestnik potrafi:
e porozumieé sie w jezyku obcym technicznym,

e przeczyta¢ dokumentacje w jezyku obcym technicznym,
4.12.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztalcenia

Tabela 16. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia dla przedmiotu Jezyk techniczny w branzy mechanicznej

Tematy zajeé Liczba godzin | Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie
czynnosci
stuchacza/uczestnika

1. Stownictwo i zwroty 10
zwigzane
Z bezpieczenstwem w
branzy mechanicznej
2. Stownictwo i zwroty

postuguje sie podstawowym
zasobem srodkéw jezykowych w
jezyku obcym nowozytnym

(ze szczegblnym uwzglednieniem
srodkow leksykalnych),

rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe

umozliwiajgce realizacje czynnosci

zawodowych w zakresie:

a) czynnosci wykonywanych na
stanowisku pracy, w tym zwigzanych

okreslajgce narzedzia
monterskie podczas
prac montazu urzgdzen
mechanicznych.

3. Stownictwo i zwroty

umozliwiajgcym realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie tematow
zwigzanych:
a) ze stanowiskiem pracy ijego
wyposazeniem

z zapewnieniem bezpieczenstwa i
higieny pracy narzedzi, maszyn,
urzgdzen i materiatow koniecznych
do realizaciji

b) czynnosci zawodowych, procesow i

Stuchacz/uczestnik potrafi:
rozpoznacé srodki jezykowe
nazwacé narzedzia monterskie
porozmawiac z klientem
scharakteryzowac¢ narzedzia

pracy
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Tematy zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie
czynnosci
stuchacza/uczestnika

okreslajgce

4. Poznanie zwrotéw
potrzebnych do
rozmowy z klientem
z zakresu branzy
mechanicznej.

5. Wyposazenie
stanowiska pracy nazwy
narzedzi i aparatury

b) z gtéwnymi technologiami
stosowanymi w danym
zawodzie

c) z dokumentacjg zwigzang
z danym zawodem

d) z ustugami swiadczonymi
w danym zawodzie (ek)

d)

procedur zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych

formularzy, specyfikacji oraz innych
dokumentow zwigzanych z
wykonywaniem zadah zawodowych
Swiadczonych ustug, w tym obstugi
klienta

1. Praca z instrukcja
serwisowymi urzgdzenh
mechanicznych

2. Rozpoznawanie nazw
elementéw maszyn
obrébki recznej i
maszynowej

3. Sporzadzanie protokotu
z przegladu maszyny

4. Napisanie instrukcji
obstugi maszyn
obrébczych

5. Odczytywanie
algorytmow konserwacji
i przegladow

10

rozumie proste wypowiedzi ustne
artykutowane wyraznie, w
standardowej odmianie jezyka
obcego nowozytnego, a takze proste
wypowiedzi pisemne w jezyku
obcym nowozytnym w zakresie
umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych:

a) rozumie proste wypowiedzi
ustne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie
jezyka

b) rozumie proste wypowiedzi
pisemne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. napisy,
broszury, instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacje

okresla gtéwng mys$l wypowiedzi lub
tekstu lub fragmentu wypowiedzi lub
tekstu

znajduje w wypowiedzi lub tekscie
okreslone informacja

rozpoznaje zwigzki miedzy
poszczegdlnymi czedciami tekstu
uktada informacje w okreslonym
porzadku

Stuchacz/uczestnik potrafi:

— czytac instrukcje serwisowe

— rozpoznawac nazwy maszyn
obrobczych

— napisac instrukcje obstugi
prostych maszyn
mechanicznych

— odczytac zakres prac
konserwacyjnych
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Tematy zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie
czynnosci
stuchacza/uczestnika

zawodowaq) (ek)

1. Praca zespotowa
i porozumiewanie sie w
jezyku obcym w zespole

2. Kierowanie grupa.
Zwroty grzecznosciowe

3. Udzielanie instrukcji,
objasnien w jezyku
obcym

4. Pisanie CV w jezyku
obcym do pracodawcy z
branzy automatyki
przemystowej

5. Pisanie listu
motywacyjnego w jezyku
obcym

10

samodzielnie tworzy krotkie, proste,

spodjne i logiczne wypowiedzi ustne i

pisemne w jezyku obcym

nowozytnym, w zakresie
umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych:

a) tworzy krotkie, proste, spojne i
logiczne wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np. polecenie,
komunikat, instrukcje)

b) tworzy krotkie, proste, spojne i
logiczne wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np. komunikat, e-
mail, instrukcje, wiadomos¢, CV,
list motywacyjny, dokument
zwigzany z wykonywanym
zawodem — wedtug wzoru) (ek)

opisuje przedmioty, dziatania

i zZjawiska zwigzane z czynnos$ciami
zawodowymi

przedstawia sposob postepowania
w réznych sytuacjach zawodowych
(np. udziela instrukcji, wskazéwek,
okres$la zasady)

wyraza i uzasadnia swoje
stanowisko

stosuje zasady konstruowania
tekstow o réznym charakterze
stosuje formalny lub nieformalny
styl wypowiedzi adekwatnie do
sytuacji

Stuchacz/uczestnik potrafi:

— porozumiec¢ sie z klientem

— uzy¢ zwrotow
grzecznosciowych

— udzieli¢ instrukciji

— napisa¢ CV

— opracowac list motywacyjny

4.12.4. Procedury osiggania celéw ksztalcenia

Propozycje metod nauczania

Zajecia z przedmiotu Jezyk techniczny w branzy mechanicznej powinny odbywac sie réznymi metodami ze szczegdinym uwzglednieniem aktywizujgcych metod
nauczania. Zalecane jest, aby stosowac:

— metody doskonalgce kompetencje komunikacyjne,

— metody oparte na praktycznej dziatalnosci stuchaczy/uczestnikow: zaje¢ praktycznych,

— metody aktywizujgce: sytuacyjna, inscenizacji,
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W przypadku nauczania zdalnego przedmiotu Jezyk techniczny w branzy mechanicznej zaleca sie stosowac nastepujgce metody ksztatcenia zdalnego wykorzystujgc
technologie informatyczna:

e metody oparte na praktycznej dziatalnosci stuchaczy/uczestnikéw: zaje¢ praktycznych, autoprezentacja, monolog,

¢ metody ¢wiczeniowe.

Efekty ksztalcenia wskazane do realizacji w ksztatceniu teoretycznym moga by¢ (po spetnieniu wymagan okreslonych w aktualnych przepisach o$wiatowych) realizowane
w formie ksztatcenia na odlegtos$é, przy czym zaliczenie tych zaje¢ nie moze odbywac sie w formie zdalne;.

W przypadku ksztatcenia na odlegto$¢ efekty ksztatcenia nalezy sprawdzi¢ za pomocg dedykowanych platform komunikacyjnych typu Teams, po przez narzedzia
dostepne w platformach multimedialnych: narzedzia stuzgce do tworzenia testéw wielokrotnego wyboru, potgczenie wideo w czasie rzeczywistym.

Warunki srodki, metody i formy ksztatcenia powinny by¢ dostosowane do mozliwosci kursantéw/stuchaczy. W trakcie prac ze stuchaczami nalezy pozostawia¢ im
dodatkowy czas na wtasne prace zwigzane z realizowanymi celami ksztatcenia. Dodatkowy czas nalezy tez poswigci¢ na indywidualizowanie pracy stuchaczy
w zaleznosci od ich mozliwosci i potrzeb.

Prowadzacy wszystkie obowigzkowe zajecia edukacyjne z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ stuchaczom/uczestnikom warunki do nabywania
kompetenciji personalnych i spotecznych oraz umiejetnosci w zakresie organizacji pracy matych zespotow.

Zalecang formg organizacyjna pracy ze stuchaczami jest forma zbiorowa i grupowa.

Obudowa dydaktyczna
W sali Jezyka technicznego w branzy mechanicznej powinny znajdowac sie nastepujgce pomoce i materiaty dydaktyczne:
o filmy dydaktyczne przedstawiajgce dialogi,
e tematyczne e-booki zwigzane z stownictwem charakterystycznym dla branzy energetycznej (nauczanie zdalne),
e translatory (nauczanie zdalne),
e aplikacje stuzgce do nauki jezykéw obcych (nauczanie zdalne),
e stownik techniczne,
e dokumentacje techniczne maszyn mechanicznych w jezyku obcym.
Literatura do przedmiotu Jezyk techniczny w branzy mechanicznej

Podaje prowadzacy zajecia w zaleznosci od wybranego jezyka technicznego w branzy mechanicznej i poziomu stuchaczy/uczestnikéw. O wyborze nauczanego jezyka
decyduje Dyrektor placéwki po zasiegnieciu opinii Rady Pedagogiczne;j.
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Warunki realizacji

Podmiot prowadzacy ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby
zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektow ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwié
przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych. Wyposazenie szkoty niezbedne do realizacji ksztatcenia okresla podstawa programowa dla kwalifikacji
MEC.07

Zajecia powinny odbywac sie w Sali Jezyka technicznego w branzy mechanicznej dostosowanej do warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia i potrzeb
kursanta/stuchacza.

Sala dydaktyczna przedmiotu Jezyk techniczny w branzy mechanicznej powinna by¢ wyposazona w:
o stanowisko komputerowe dla prowadzgcego zajecia podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu,
e skaner/urzadzenie wielofunkcyjne,
e projektor multimedialny,
e systemy audiowizualne,
e translatory,

e aplikacje stuzgce do nauki specjalistycznego stownictwa.

4.12.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnieé¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie zaliczenia testu. W ocenie nalezy uwzgledni¢
nastepujgce kryteria ogolne: zawartos¢ merytoryczng testu wielokrotnego wyboru, poprawnos¢, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac¢ sie przez
caly okres realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku kursu.
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5. Ewaluacja programu KKZ

Tabela 17. Ewaluacja programu KKZ

Rzeczpospolita Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

**

* x %

Efekt ksztalcenia z podstawy
programowej (0znaczony w programie
kursu jako kluczowy dla kwalifikacji
lub jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajace
osiagniecie efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

MEC.07.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

rozrdznia pojecia zwigzane

z bezpieczenstwem i higieng pracy,
ochrong przeciwpozarowg, ochrong
srodowiska i ergonomig (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych

Przeprowadzenie testéw
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu hauczania
podczas trwania KKZ

opisuje prawa i obowigzki pracownika
oraz pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych

Przeprowadzenie testéw
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nauczania
podczas trwania KKZ

organizuje stanowisko pracy zgodnie z
wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
(ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych

Przeprowadzenie testow
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nauczania
podczas trwania KKZ

stosuje srodki ochrony indywidualnej i
zbiorowej podczas wykonywania zadan
(ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych

Przeprowadzenie testéw
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nhauczania
podczas trwania KKZ

udziela pierwszej pomocy w stanach
nagtego zagrozenia zdrowotnego (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych

Przeprowadzenie testéw
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nauczania
podczas trwania KKZ

MEC.07.2. Podstawy wykonywania pomocniczych prac $lusarskich

wykonuje szkice i rysunki techniczne
zgodnie z obowigzujgcymi normami

i zasadami w zakresie niezbednym do
wykonania pomocniczych prac
Slusarskich (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testéw
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu hauczania
podczas trwania KKZ

postuguje sie podstawowymi

Uzyskanie minimum poprawnosci

Przeprowadzenie testow

W czasie realizacji programu nauczania
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Efekt ksztalcenia z podstawy
programowej (0znaczony w programie
kursu jako kluczowy dla kwalifikacji
lub jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajace
osiagniecie efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

dokumentami dotyczgacymi wykonywania
prostych prac $lusarskich (ek)

50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

podczas trwania KKZ

dobiera materiaty konstrukcyjne,
eksploatacyjne i uszczelniajgce

w zakresie niezbednym do wykonania
prac pomocniczych (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testow
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nauczania
podczas trwania KKZ

okresla budowe prostych maszyn
i urzgdzen (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testow
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu hauczania
podczas trwania KKZ

opisuje techniki i metody wytwarzania
prostych elementéw wyrobdéw, czesci
maszyn i urzadzen (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testéw
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu hauczania
podczas trwania KKZ

wyjasnia zasady ochrony przed korozjg
(ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testow
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nauczania
podczas trwania KKZ

rozpoznaje wtasciwe normy i procedury
oceny zgodnosci podczas realizacji zadan
zawodowych (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testow
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nauczania
podczas trwania KKZ

MEC.07.3. Wykonywanie prostych elementéw wyrobdéw, czesci maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrdbki reczne;j

dobiera rodzaj obrébki recznej w zakresie
prac Slusarskich (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testéw
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu hauczania
podczas trwania KKZ

dobiera materiaty do wykonania prostych
elementéw wyrobdw, czesci maszyn,
urzadzen i narzedzi metodami obrobki
recznej (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testéw
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu hauczania
podczas trwania KKZ

stosuje narzedzia do wykonania prac
pomochiczych z zakresu obrdbki recznej

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych

Przeprowadzenie testow
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez

W czasie realizacji programu hauczania
podczas trwania KKZ
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(ek)

75% przy tre$ciach praktycznych

prowadzgcego zajecia

dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe
do rodzaju wykonywanych prac
pomochniczych z zakresu obrdbki recznej
(ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testow
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nauczania
podczas trwania KKZ

wykonuje prace pomocnicze z zakresu
obrébki recznej (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testow
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nauczania
podczas trwania KKZ

kontroluje wykonanie prac z zakresu
obrobki recznej (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testéw
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu hauczania
podczas trwania KKZ

MEC.07.4. Wykonywanie prostych elementow wyrobow, czesci maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrébki maszynowej

stosuje metody obrébki maszynowej do
wykonania prostych elementéw wyrobdw,
czesci maszyn, urzadzen i narzedzi (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testow
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nauczania
podczas trwania KKZ

okresla budowe uniwersalnych obrabiarek
skrawajgcych (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testéw
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu hauczania
podczas trwania KKZ

stosuje obrabiarki skrawajgce do rodzaju
wykonywanych elementéw wyrobdw,
czesci maszyn, urzadzenh i narzedzi
metodg obrébki maszynowej (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testéw
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu hauczania
podczas trwania KKZ

obiera materiaty do wykonania prostych
elementéw wyrobow, czesci maszyn,
urzadzenh i narzedzi metodg obrébki
maszynowej (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testow
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nauczania
podczas trwania KKZ

dobiera przyrzady i uchwyty do
wykonania prostych elementéw wyrobdw,
czesci maszyn, urzadzen i narzedzi

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testow
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nauczania
podczas trwania KKZ
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metodg obrébki maszynowej (ek)

stosuje narzedzia do wykonania prostych
elementow wyrobow, czesci maszyn,
urzadzenh i narzedzi metodg obrébki
maszynowej (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testow
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nauczania
podczas trwania KKZ

stosuje narzedzia i przyrzgdy pomiarowe
stosowane podczas wykonania prostych
elementéw wyrobow, czesci maszyn,
urzadzen i narzedzi metodg obrobki
maszynowej (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testow
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu hauczania
podczas trwania KKZ

wykonuje prace z zakresu obrébki
maszynowej do wykonania prostych
elementéw wyrobdw, czesci maszyn,
urzadzen i narzedzi metodg obrébki
maszynowej (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testow
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nauczania
podczas trwania KKZ

kontroluje jako$¢ wykonanych prac
pomochiczych z zakresu obrdbki
maszynowej (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testéw
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nhauczania
podczas trwania KKZ

MEC.07.5. Wykonywanie prostych potgczen

elementéw wyrobow, czesdci maszyn, urzgdzen i narzedzi

Dobiera metody fgczenia materiatéw
réznymi technikami (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testow
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nauczania
podczas trwania KKZ

Dobiera materiaty, narzedzia i urzgdzenia

pomochicze do wykonywania potgczen
roztgcznych i nieroztgcznych (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testéw
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu hauczania
podczas trwania KKZ

Wykonuje potgczenia materiatéw (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testéw
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu hauczania
podczas trwania KKZ

Kontroluje jako$¢ wykonanego potgczenia

Uzyskanie minimum poprawnosci

Przeprowadzenie testow

W czasie realizacji programu hauczania
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materiatéw (ek)

50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

podczas trwania KKZ

MEC.07.6. Naprawa i konserwacja elementow wyrobdw, czesci maszyn, urzadzen i narzedzi

Postuguje sie podstawowymi
dokumentami dotyczacymi napraw

i konserwacji elementéw wyrobdw, czesci
maszyn, urzadzen i narzedzi (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testow
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu hauczania
podczas trwania KKZ

Demontuje elementy wyrobéw oraz czesci
maszyn, urzgdzen i narzedzi (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testéw
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nauczania
podczas trwania KKZ

Dobiera pod nadzorem pracownika
doswiadczonego czeéci podlegajgce
wymianie (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testow
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nauczania
podczas trwania KKZ

Wykonuje czynnosci naprawcze
elementow wyrobow, czesci maszyn,
urzadzenh i narzedzi (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testow
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nauczania
podczas trwania KKZ

Wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne
elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi
(ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testéw
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nhauczania
podczas trwania KKZ

Wykonuje konserwacje elementow
wyrobow, czesci maszyn, urzgdzen
i narzedzi (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testow
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nauczania
podczas trwania KKZ

Ocenia wykonang naprawe i konserwacje
elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi
(ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testéw
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nhauczania
podczas trwania KKZ

MEC.07.7. Jezyk obcy zawodowy

Postuguje sie podstawowym zasobem
srodkow jezykowych w jezyku obcym
nowozytnym (ze szczegdoinym

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testow
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nauczania
podczas trwania KKZ
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uwzglednieniem srodkow leksykalnych),
umozliwiajgcym realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie tematow
zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego
wyposazeniem

z gtéwnymi technologiami
stosowanymi w danym zawodzie

z dokumentacjg zwigzang z danym
zawodem

z ustugami swiadczonymi w danym
zawodzie (ek)

b)
c)

d)

Rozumie proste wypowiedzi ustne
artykutowane wyraznie, w standardowej
odmianie jezyka obcego nowozytnego, a
takze proste wypowiedzi pisemne

w jezyku obcym nowozytnym w zakresie
umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych:

a) rozumie proste wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci zawodowych
(np. rozmowy, wiadomosci,
komunikaty, instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie jezyka
rozumie proste wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci zawodowych
(np. napisy, broszury, instrukcje
obstugi, przewodniki, dokumentacje

b)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testow
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nauczania
podczas trwania KKZ
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zawodowag) (ek)

Samodzielnie tworzy krotkie, proste,
spoéjne i logiczne wypowiedzi ustne
i pisemne w jezyku obcym nowozytnym w
zakresie umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych:
a) tworzy kroétkie, proste, spéjne
i logiczne wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci zawodowych
(np. polecenie, komunikat, instrukcje)
b) tworzy krotkie, proste, spéjne
i logiczne wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci zawodowych
(np. komunikat, e-mail, instrukcje,
wiadomosé¢, CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany z wykonywanym
zawodem — wedtug wzoru) (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci
50% przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testow
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nauczania
podczas trwania KKZ

6. Wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

6.1. Wykaz literatury

Bezpieczenstwo w branzy mechanicznej

1) ,Bezpieczenstwo i higiena pracy. Podrecznik do ksztatcenia zawodowego”. Wydawnictwo: WSIP. Autor: Krzysztof Szczech, Wanda Bukata. Rok wydania 2019.

2) ,BHP w branzy mechanicznej’. Wydawnictwo WSiP. Autor Marek tuszczak. Rok wydania 2016.

3) ,BHP w praktyce” Wydawnictwo: ODDK. Autor Bogdan Rgczkowski. Rok wydania: 2020.

4) Czasopismo ,Atest ochrona pracy”.
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5) Czasopismo ,Promotor BHP”.

Rysunek techniczny
1) ,Rysunek techniczny mechaniczny”. Wydawnictwo: WSIP. Autor: T. Lewandowski.: WSIiP. Rok wydania 2020.
2) ,Rysunek techniczny maszynowy”. Wydawnictwo: WNT. Autor: T. Dobrzanski. Rok wydania 2019.
3) Normy rysunkowe.
Technologie i konstrukcje mechaniczne
1) ,Podstawy konstrukcji mechanicznych” W. Oleksiuk, K. Paprocki Wydawnictwo WSiP.
2) ,Technologia i materiatoznawstwo dla elektronikow”. Z. Szczepanski, S. Okoniewski. Wydawnictwo WSIP.

3) ,Technologia ogdlna”. S. Gérecki. Wydawnictwo WSIP.

Obrébka reczna
1),Wykonywanie elementdéw maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrobki recznej. Kwalifikacja MEC.08. Podrecznik do nauki zawodéw technik mechanik i slusarz”.
Wydawnictwo: WSIP. Autor: J. Figurski, S. Popis
Kontrola obrobki recznej
1) ,Wykonywanie elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrobki recznej. Kwalifikacja MEC.08. Podrecznik do nauki zawodow technik mechanik i slusarz”.
Wydawnictwo: WSIP. Autor: J. Figurski, S. Popis
Obrébka maszynowa
1) ,Wykonywanie elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi metodg obrdbki maszynowej. Kwalifikacja MEC.08 Podrecznik do nauki zawodow technik mechanik
i Slusarz. Szkoty ponadgimnazjalne”. Wydawnictwo: WSIP. Autor: J. Figurski, S. Popis.
Kontrola obrébki maszynowej

1) ,Wykonywanie elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi metodg obrdobki maszynowej. Kwalifikacja MEC.08 Podrecznik do nauki zawodow technik mechanik
i Slusarz. Szkoty ponadgimnazjalne”. Wydawnictwo: WSIP. Autor: J. Figurski, S. Popis.
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Potaczenia mechaniczne
1) ,Wykonywanie potgczeh materiatow. M.20. Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi; Czes¢ 3. Wykonywanie potgczen materiatéw”.
Wydawnictwo: WSIP. Autor: J. Figurski, S. Popis.
Kontrola potaczen
1) ,Wykonywanie potgczeh materiatéw. M.20. Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi; Czes¢ 3. Wykonywanie potgczen materiatow”.
Wydawnictwo: WSIiP. Autor: J. Figurski, S. Popis.
Konserwacja i naprawy
1) ,Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi. M.20. Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi; Cze$¢ 4. Naprawa
i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi”. Autor: WSIP. Autor: J. Figurski, S. Popis.
Ocena jakosci
1) ,Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi. M.20. Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi; Czes$¢ 4. Naprawa
i konserwacja elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi”. Autor: WSIP. Autor: J. Figurski, S. Popis.
Jezyk techniczny w branzy mechanicznej

Podaje prowadzacy zajecia w zaleznosci od wybranego jezyka obcego i poziomu stuchaczy/uczestnikow. O wyborze nauczanego jezyka decyduje Dyrektor placéwki po
zasiegnieciu opinii Rady Pedagogicznej.
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6.2. Wykaz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

Wyposazenie szkoly niezbedne do realizacji ksztalcenia w kwalifikacji MEC.07

Sala Bezpieczenstwa w branzy mechanicznej wyposazona w:

stanowisko komputerowe dla prowadzacego zajecia z pakietem programoéw biurowych,
— skaner/urzadzenie wielofunkcyjne,
— projektor multimedialny,
— tablice,
— fantomy do ¢wiczen resuscytacji krgzeniowo oddechowe,
— przepisy prawa dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz wymagan ergonomii.
— normy dotyczgce ergonomii i ochrony srodowiska w postaci cyfrowej (nauczanie zdalne),
— tematyczne e-boki z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy (nauczanie zdalne),
— atlasy interaktywne (nauczanie zdalne),
— gry edukacyjne (hauczanie zdalne),
— prezentacje multimedialne,
— filmy dydaktyczne przedstawiajgce znaki i sygnaty bezpieczenstwa,
— procedury postepowania w przypadku wystgpienia zagrozeh w miejscu pracy,
— zasady udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym,
— srodki ochrony indywidualnej,
Sala Technologii i konstrukcji mechanicznych wyposazona w:
— prezentacje multimedialne przedstawiajgce zasade dziatania podzespotéw mechanicznych,
— filmy dydaktyczne przedstawiajgce budowe i zasade dziatania podzespotéw mechanicznych,
— literatura branzowa zwigzana z zagadnieniami z zakresu mechaniki,

— tematyczne e-booki z zakresu podstaw konstrukcji maszyn (nauczanie zdalne),
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atlasy interaktywne przedstawiajgce kinematyke mechanizméw (nhauczanie zdalne),
stanowisko komputerowe dla prowadzacego zajecia z pakietem programow biurowych,
skaner/urzadzenie wielofunkcyjne,

projektor multimedialny,

tablice,

tablice interaktywng lub monitor interaktywny,

modele podzespotéw mechanicznych,

przekroje czesci maszyn.

Sala Rysunku technicznego wyposazona w:

stanowiska komputerowe dla stuchaczy/uczestnikow (jedno stanowisko dla jednego stuchacza), wszystkie komputery podigczone do sieci lokalnej z dostepem do
Internetu,

normy dotyczace zasad wykonywania rysunku technicznego maszynowego.

stanowisko komputerowe dla prowadzgcego zajecia z dostepem do Internetu, z pakietem programéw biurowych, wyposazone w projektor multimedialny, tablice
interaktywng lub monitor interaktywny, wyposazone w urzgdzenia wielofunkcyjne,

stanowiska komputerowe dla stuchaczy/uczestnikéw (jedno stanowisko dla jednego stuchacza), wszystkie komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do
Internetu,

pakiet programéw biurowych, program do wykonywania rysunku technicznego,

srodki dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, normy dotyczgce zasad wykonywania rysunku technicznego maszynowego,
skaner/urzadzenie wielofunkcyjne,

projektor multimedialny,

tablice,

tablice interaktywng lub monitor interaktywny,

bryly geometryczne i ich przekroje,

atlasy z figurami geometrycznymi,
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przyrzady kreslarskie,
normy rysunkowe,
dokumentacja techniczna czesci maszyn i urzadzen,

przyrzady pomiarowe mechaniczne.

Sala Obrobki recznej wyposazona w:

prezentacje multimedialne dotyczgce zasady wykonywania pomiaréw w Slusarstwie,
filmy dydaktyczne przedstawiajgce technologie obrébki reczne,
tematyczne e-booki zwigzane z wykonywaniem pomiaréw mechanicznych.

stanowisko komputerowe dla prowadzgcego zajecia z dostepem do Internetu, z pakietem programéw biurowych, wyposazone w projektor multimedialny, tablice
interaktywng lub monitor interaktywny, wyposazone w urzgdzenia wielofunkcyjne,

probki materiatéw stosowanych do wykonywania prac slusarskich,

przyrzady do wykonywania pomiarow diugosci i kgta czesci maszyn, narzedzia i przyrzady do wykonywania prac slusarskich, wyroby slusarskie, dokumentacje
technologiczne,

normy dotyczgce zasad wykonywania wyrobow sSlusarskich, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, katalogi wyrobéw Slusarskich.

Sala Kontroli obrébki recznej wyposazone w:

prezentacje multimedialne dotyczgce zasady wykonywania pomiaréw w slusarstwie,
filmy dydaktyczne przedstawiajgce sposob kontroli jakosciowe;j i ilosciowej,
tematyczne e-booki zwigzane z wykonywaniem kontroli jakosci obrébki recznej.

stanowisko komputerowe dla prowadzgcego zajecia z dostepem do Internetu, z pakietem programéw biurowych, wyposazone w projektor multimedialny, tablice
interaktywng lub monitor interaktywny, wyposazone w urzgdzenia wielofunkcyjne,

prébki materiatéw stosowanych do wykonywania prac slusarskich,

przyrzgdy do wykonywania pomiarow diugosci i kata czesci maszyn, narzedzia i przyrzgdy do wykonywania prac $lusarskich, wyroby $lusarskie, dokumentacje
technologiczne,

normy dotyczgce zasad wykonywania wyrobow s$lusarskich, instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen, katalogi wyrobdéw $lusarskich.
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Sala Obrobki maszynowej wyposazona w:
— prezentacje multimedialne dotyczgce zasady pracy z maszynami stuzgcymi do obrébki maszynowej,
— filmy dydaktyczne przedstawiajgce technologie obrébki maszynowej,
— tematyczne e-booki zwigzane z narzedziami stosowanymi w maszynach stuzgcych do obrébki maszynowe;.

— stanowisko komputerowe dla prowadzgcego zajecia z dostepem do Internetu, z pakietem programow biurowych, wyposazone w projektor multimedialny, tablice
interaktywng lub monitor interaktywny, wyposazone w urzgdzenia wielofunkcyjne,

— normy dotyczace zasad wykonywania wyrobow slusarskich, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, katalogi wyrobow $lusarskich.

— stanowiska do wykonywania prostych elementéw wyrobow, czesci maszyn i urzadzen oraz narzedzi (jedno stanowisko dla trzech stuchaczy/uczestnikow),
wyposazone w stét warsztatowy z imadtem, narzedzia i przyrzady do trasowania, narzedzia i przyrzagdy pomiarowe, narzedzia do obrobki recznej metali, maszyny
i urzadzenia, takie jak wiertarka stotowa, tokarka uniwersalna, frezarka uniwersalna, nozyce dzwigniowe.

Sala Kontroli obrébki maszynowej wyposazona w:
— prezentacje multimedialne dotyczace zasady kontroli wykonanych prac $lusarskich,
— filmy dydaktyczne przedstawiajgce kontrole jakosciowsg i ilosciowa detali wykonanych technologia obrébki maszynowej,
— tematyczne e-booki zwigzane z wykonywaniem kontroli jakosci.

— stanowisko komputerowe dla prowadzgcego zajecia z dostepem do Internetu, z pakietem programow biurowych, wyposazone w projektor multimedialny, tablice
interaktywng lub monitor interaktywny, wyposazone w urzgdzenia wielofunkcyjne,

— normy dotyczgce zasad wykonywania wyrobéw $lusarskich, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, katalogi wyrobéw Slusarskich.
Sala Potgczen mechanicznych wyposazona w:

— prezentacje multimedialne dotyczgce rodzaju potgczeh mechanicznych,

— filmy dydaktyczne przedstawiajgce technologie wykonania potgczen roztgcznych i nieroztgcznych,

— tematyczne e-booki zwigzane z wykonywaniem potgczen mechanicznych.

— stanowisko komputerowe dla prowadzgcego zajecia z dostepem do Internetu, z pakietem programow biurowych, wyposazone w projektor multimedialny, tablice
interaktywng lub monitor interaktywny, wyposazone w urzgdzenia wielofunkcyjne,

— normy dotyczgce zasad wykonywania wyrobdéw $lusarskich, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, katalogi wyrobéw $lusarskich.
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stanowiska do wykonywania pod nadzorem prostych potgczen elementéw wyrobow czesci maszyn i urzadzeh oraz narzedzi (jedno stanowisko dla trzech
stuchaczy/uczestnikdw), wyposazone w stét z blatem ognioodpornym, narzedzia i przyrzgdy pomiarowe, narzedzia i urzgdzenia do tgczenia elementow przez
nitowanie, zaginanie, zgrzewanie, lutowanie.

Sala Kontroli potgczeh mechanicznych wyposazona w:

prezentacje multimedialne dotyczgce zasady wykonywania kontroli jako$ciowej potgczen,
filmy dydaktyczne przedstawiajgce przyktadowg kontrole potgczen.

stanowisko komputerowe dla prowadzgcego zajecia z dostepem do Internetu, z pakietem programéw biurowych, wyposazone w projektor multimedialny, tablice
interaktywng lub monitor interaktywny, wyposazone w urzgdzenia wielofunkcyjne,

normy dotyczgce zasad wykonywania wyrobow slusarskich, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, katalogi wyrobéw $lusarskich.

Sala Konserwaciji i naprawy wyposazona w:

filmy dydaktyczne przedstawiajgce proces naprawy czesci, podzespotdw maszyn i urzgdzen,

tematyczne e-booki zwigzane z wykonywaniem konserwaciji,

gry dydaktyczne zwigzane z technologia naprawy czesci maszyn i urzgdzen,

symulatory zwigzane z technologia naprawy podzespotéw mechanicznych.

stanowisko komputerowe dla prowadzgcego zajecia z dostepem do Internetu, z pakietem programéw biurowych, wyposazone w projektor multimedialny,
tablice interaktywng lub monitor interaktywny, wyposazone w urzadzenia wielofunkcyjne,

stanowiska do wykonywania napraw i konserwacji maszyn, urzgdzen oraz narzedzi (jedno stanowisko dla szesciu stuchaczy/uczestnikéw), wyposazone w stét
warsztatowy z imadtem, narzedzia do obrébki recznej, narzedzia do wykonywania demontazu i montazu, narzedzia i przyrzady do trasowania, przyrzady

i narzedzia pomiarowe, maszyny i urzgdzenia, takie jak wiertarka stotowa, tokarka uniwersalna, frezarka uniwersalna, szlifierka, narzedzia, naczynia i srodki
stosowane do mycia i konserwacji, srodki ochrony indywidualnej stosowane podczas wykonywania czynnosci mycia i konserwacji, narzedzia i materiaty do
wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych, narzedzia do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych.

Sala Kontroli jako$ci wyposazona w:

metody oparte na obserwacji i pomiarze: pokaz, pomiar,
metody oparte na praktycznej dziatalnosci stuchaczy/uczestnikow: zaje¢ praktycznych.

stanowisko komputerowe dla prowadzgcego zajecia z dostepem do Internetu, z pakietem programéw biurowych, wyposazone w projektor multimedialny,
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— tablice interaktywna lub monitor interaktywny, wyposazone w urzadzenia wielofunkcyjne,

— normy dotyczace zasad wykonywania wyrobéw $lusarskich, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, katalogi wyrobow sSlusarskich.
Sala Jezyka technicznego w branzy mechanicznej wyposazona w:

— filmy dydaktyczne przedstawiajgce dialogi,

— tematyczne e-booki zwigzane z stownictwem charakterystycznym dla branzy energetycznej (nauczanie zdaine),

— translatory (nauczanie zdalne),

— aplikacje stuzace do nauki jezykéw obcych (nauczanie zdalne),

— stownik techniczne,

— dokumentacje techniczne maszyn mechanicznych w jezyku obcym,

— stanowisko komputerowe dla prowadzgcego zajecia podigczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu,

— skaner/urzadzenie wielofunkcyjne,

— projektor multimedialny,

— systemy audiowizualne,

— translatory,

aplikacje stuzgce do nauki specjalistycznego stownictwa.

7. Sposob i forma zaliczenia kursu

Kwalifikacyjny kurs zawodowy konhczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez podmiot prowadzacy kurs. Osoba, ktdra uzyskata zaliczenie, otrzymuje zaswiadczenie
o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego. Wzor zaswiadczenia okresla zatgcznik nr 1 do Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 19 marca 2019 r.
w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz.U. z 2019 r., poz. 652).
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8. Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci opracowanego programu zajeé

Tabela 18. Tabela weryfikacji programu nauczania KKZ pod katem zgodnosci z przepisami prawa o$wiatowego

Lp. Program kwalifikacyjnego kursu zawodowego uwzglednia Zawartos¢é opracowanego programu zajecé
(T/N)
1. Cele ksztatcenia (zadania zawodowe) T
2. Efekty ksztatcenia T
3. Kryteria weryfikacji T
4, Warunki realizacji ksztatcenia w kwalifikacji (lub niezbedne do realizacji danej jednostki efektéw) | T
5. Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub -
jednostki efektow

Tabela 19. Tabela weryfikacji programu KKZ pod kgtem kompletnosci efektow ksztatcenia

Efekty ksztatcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia
w zawodzie

Zawartos¢ opracowanego programu zajec
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
MEC.07.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy
rozroznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem — wymienia przepisy prawa okreslajgce wymagania | 1) Bezpieczenstwo i higiena pracy - podstawowe
i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong w zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy, pojecia
Srodowiska i ergonomig ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska 2) Ochrona przeciwpozarowa, ochrona srodowiska
i ergonomii podstawowe wiadomosci
- wymienia regulacje wewnatrzzaktadowe zwigzane | 3) Przepisy zwigzane z bezpieczenstwem i higiena
z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong pracy
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska
i ergonomig
— wyjasnia terminologie zwigzang
z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
pracy, ochrong przeciwpozarowg oraz ergonomig
opisuje prawa i obowigzki pracownika oraz — wymienia podstawowe prawa i obowigzki 1) Pracownik a pracodawca — prawa i obowigzki
pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracownika i pracodawcy w zakresie 2) Odpowiedzialnos¢ pracownika w Swietle prawa
pracy bezpieczenstwa i higieny pracy zwigzane 3) Choroby zawodowe - przyktady
z wykonywaniem zadan zawodowych 4) Pracownik — choroba zawodowa
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia

w zawodzie

Zawartosé opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

wymienia konsekwencje nieprzestrzegania
obowigzkdéw przez pracownika i pracodawce

w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
wymienia prawa i obowigzki pracownika, ktory
ulegt wypadkowi przy pracy

wymienia prawa i obowigzki pracownika z tytutu
choréb zawodowych

organizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami | — postuguje sie maszynami, urzgdzeniami 1) Podstawowe pojecia ergonomii
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny i narzedziami zgodnie z przepisami 2) Ergonomia stanowiska pracy
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony bezpieczenstwa i higieny pracy 3) Obstuga narzadzi zgodnie z przepisami
Srodowiska — stosuje zasady ergonomii, bezpieczenstwa 4) Obstuga urzgdzeh zgodnie z przepisami
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe;j 5) Niebezpieczenstwo zwigzane z nieodpowiednim
i ochrony $rodowiska podczas wykonywania prac stosowaniem narzedzi
pomocniczych
— okresla sposoby zabezpieczenia narzedzi
i stanowiska pracy po zakonczeniu pracy
stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej - rozréznia $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej | 1) Ochrona indywidualna
podczas wykonywania zadan podczas wykonywania zadan zawodowych 2) Ochrona zbiorowa
— dobiera $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej
do rodzaju prac
— stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej
podczas pracy
udziela pierwszej pomocy w stanach nagtego — opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na 1) Stany nagtego zagrozenia
zagrozenia zdrowotnego stany nagtego zagrozenia zdrowotnego 2) Ocena sytuacji poszkodowanego
— ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie 3) Pierwsza pomoc — wiadomosci podstawowe
analizy objawéw obserwowanych 4) Pierwsza pomoc zgodnie z wytycznymi polskiej

u poszkodowanego

zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce
wypadku

uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady
Resuscytacji
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

**

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny *

* x %

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia

w zawodzie

Zawartosé opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

— powiadamia odpowiednie stuzby

— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy
w urazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie,
amputacja, ztamanie, oparzenie

— prezentuje udzielanie pierwszej pomocy
w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar

— wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowa na
fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady
Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji

MEC.07.2. Podstawy wykonywania pomocniczych prac

$lusarskich

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

wykonuje szkice i rysunki techniczne zgodnie

z obowigzujgcymi normami i zasadami w zakresie
niezbednym do wykonania pomocniczych prac
Slusarskich

— sporzadza szkice i rysunki techniczne niezbedne
do wykonania pomocniczych prac $lusarskich

— okresla ksztatt, wymiary, parametry powierzchni
oraz rodzaj obrébki na podstawie szkicow
i rysunkéw technicznych

— czyta szkice oraz rysunki techniczne w zakresie
niezbednym do wykonania pomocniczych prac
Slusarskich

1) Rodzaje i nazwy rysunkéw

2) Arkusz rysunkowy

3) Linie rysunkowe

4) Pismo stosowane do opisywania rysunkow
technicznych

Wymiarowanie rysunku

Wymiarowanie elementéw geometrycznych
Oznaczenie rodzaju obrébki na rysunkach
technicznych

8) Sporzadzanie szkicéw rysunkowych

9) Sporzadzanie rysunkéw technicznych

10) Czytanie szkicow

11) Czytanie rysunkéw technicznych

5)
6)
7)

postuguje sie podstawowymi dokumentami
dotyczgcymi wykonywania prostych prac $lusarskich

— rozpoznaje elementy dokumentacji maszyn
i urzgdzen
— wskazuje czesci maszyn i urzgdzen na rysunkach

ztozeniowych

1) Dokumentacja techniczna zespotéw
mechanicznych — podstawowe wiadomosci
Dokumentacja techniczna prostych elementéw
mechanicznych — elementy sktadowe

2)
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Fundusze

el Rzecz i Unia Europejska o
Curopeisde o I Posks o ke [
Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia Zawartosé opracowanego programu zajecé
w zawodzie (temat zajec)
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
— wyszukuje podstawowe informacje dotyczace dokumentacji
oznaczenia obrobki skrawaniem i obrobki cieplno- | 3) Identyfikacja cze$ci maszyn na dokumentacji
chemicznej technicznej
— wyszukuje w dokumentach podstawowe 4) Oznaczenie obrébki skrawaniem w dokumentac;ji
informacije dotyczgce danych i parametréw technicznej
maszyn i urzgdzen 5) Oznaczenie obrébki cieplno-chemicznej na
—  rozroznia spos6b dziatania prostych maszyn dokumentacji technicznej
i urzgdzen, postugujac sie dokumentacijg 6) Odczytywanie parametréow maszyn i urzadzen
techniczng z dokumentacji technicznej

— rozrdznia budowe i dziatanie prostych
mechanizméw, w tym dzwigniowych,
krzywkowych i otrzymywania ruchu przerywanego

— planuje proste dziatania na podstawie informaciji
uzyskanych z dokumentacji

— odczytuje podstawowe informacje z dokumentacji
technicznej

dobiera materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne — rozrdznia materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne | 1) Podstawowe materiaty konstrukcyjne
i uszczelniajgce w zakresie niezbednym do wykonania i uszczelniajgce stosowane w pracach $lusarskich | 2) Materiaty konstrukcyjne metalowe
prac pomocniczych - wskazuje wlasciwosci materiatéw 3) Materiaty konstrukcyjne niemetalowe
konstrukcyjnych, eksploatacyjnych 4) Tworzywa sztuczne
i uszczelniajgcych stosowanych w pracach 5) Szkio
Slusarskich 6) Ceramika
— stosuje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne 7) Kompozyty

i uszczelniajgce do wykonania prac pomocniczych | 8) Drewno
9) Smarowanie

10) Smary rodzaje

11) Oleje rodzaje i przeznaczenie

12) Paliwa rodzaje i zastosowanie

13) Materiaty uszczelniajgce — charakterystyka
i zastosowanie
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* * %

Fundusze . ; :
el Rzeczpospolita Unia Europejska [
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny LS

Wiedza Edukacja Rozwdj

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia Zawartosé opracowanego programu zajecé
w zawodzie (temat zajec)
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

14) Uszczelnienia — podziat
15) Uszczelnienia — ksztatty
16) Materiaty kompozytowe
17) Materiaty spiekane

okresla budowe prostych maszyn i urzgdzen — rozpoznaje czesci prostych maszyn i urzadzen, 1) Rodzaje osi
w tym waly, osie, fozyska, sprzegta, hamulce, 2) Rodzaje walow
napedy, przektadnie, silniki 3) Obcigzenia osi i watéw
- rozpoznaje roztgczne czeéci maszyn 4) Czopy
- wskazuje zastosowanie elementéw, zespotéw, 5) tozyska budowa i zastosowanie
podzespotdéw oraz czesci maszyn i urzadzen 6) tozyska Slizgowe

7) tozyska toczne

8) Rodzaje i charakterystyka sprzegiet
9) Sprzegta nierozigczne

10) Sprzegta sterowane

11) Mechanizmy sprzegiet

12) Sprzegta samoczynne

13) Hamulce budowa i zastosowanie
14) Hamulce cierne

15) Hamulce pneumatyczne

16) Hamulce hydrauliczne

17) Przektadnie budowa i zastosowanie
18) Przekfadnie parametry

19) Przekfadnie podziat

20) Przektadnie mechaniczne

21) Przektadnie zebate

22) Przektadnie cierne

23) Przektadnie slimakowe

24) Przektadnie pasowe

25) Przektadnie taricuchowe

26) Przektadnie posuwisto — zwrotne
27) Elementy podatne charakterystyka
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

**

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny *

* x %

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia

w zawodzie

Zawartosé opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

28) 28. Sprezyny

29) Sprezniki

30) Laczniki rodzaje i zastosowanie

31) Mechanizmy ruchu — charakterystyka

opisuje techniki i metody wytwarzania prostych
elementow wyrobow, czesci maszyn i urzgdzen

— rozrdznia techniki i metody wytwarzania prostych
elementow wyrobOw oraz prostych czesci maszyn
i urzadzen, w tym skrawania, odlewania, obrébki
plastycznej, przetwoérstwa tworzyw sztucznych

— wskazuje zastosowanie poszczegolnych technik
wytwarzania w zakresie wykonywanych prac
pomocniczych

1) Obrébka reczna — charakterystyka

2) Narzedzia stosowane w obrébce reczne;j.

3) Obrdbka maszynowa — charakterystyka

4) Maszyny stosowane do obrobki maszynowej
5) Odlewanie — charakterystyka

6) Obrobka plastyczna — charakterystyka

7) Obrébka cieplna

8) Obrdbka cieplno-chemiczna

wyjasnia zasady ochrony przed korozjg

— wskazuje przyczyny powstawania ognisk
korozyjnych elementéw maszyn, urzadzen oraz
narzedzi

— rozpoznaje objawy korozji

— wskazuje sposoby ochrony przed korozjg maszyn
- urzgdzeh oraz narzedzi

1) Wiadomosci podstawowe o korozji
2) Korozja ogolna

3) Korozja migedzykrystaliczna
4) Korozja wzerowa

5) Powlioki ochronne

6) Powtoki anodowe

7) Powtoki chemiczne

8) Powtoki czasowe

9) Powlioki elektrolityczne

10) Powtoki emalierskie

11) Powtoki malarskie

12) Powtoki metalizacyjne

13) Powtoki smarowe

rozpoznaje wtasciwe normy i procedury oceny
zgodnosci podczas realizacji zadan zawodowych

— wymienia cele normalizacji krajowej
— podaje definicje i cechy normy
— rozroznia oznaczenie normy miedzynarodowej,

europejskiej i krajowej

— korzysta ze zrodet informacji dotyczacych norm

1) Normy i normalizacje
2) Korzystanie z norm
3) Interpretacja i odczytywanie norm
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

**

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny *

* x %

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia

w zawodzie

Zawartosé opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

i procedur oceny zgodnosci

MEC.07.3. Wykonywanie prostych elementéw wyrobdéw

czesci maszyn, urzadzenh i narzedzi metodg obrobki recznej

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

dobiera rodzaj obrobki recznej w zakresie prac
Slusarskich

— rozrdznia rodzaj obrobki recznej, w tym pitowanie,
ciecie, wiercenie, gwintowanie, trasowanie,
rozwiercanie, pogtebianie, powiercanie

— wskazuje przyktady zastosowania rodzaju obrobki
recznej podczas prac pomocniczych

1) Pitowanie

2) Ciecie

3) Wiercenie

4) Gwintowanie
5) Trasowanie
6) Rozwiercanie
7) Powiercanie
8) Pogtebianie

dobiera materiaty do wykonania prostych elementow
wyrobdéw, czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi
metodami obrébki recznej

— wyjasnia zastosowanie materiatéw do wykonania
prostych elementéw wyrobdw, czesci maszyn,
urzgdzen i narzedzi wykorzystywanych podczas
prac pomocniczych $lusarskich

— odczytuje z podstawowych dokumentéw wymiary
oraz ksztatt materiatéw do wykonania prostych
elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

1) Dobor materiatéw do wykonywania prac
Slusarskich

2) Dobér narzadzi do wykonywania prac $lusarskich

3) Dobdr narzedzi do obrabianego materiatu

stosuje narzedzia do wykonania prac pomocniczych z
zakresu obrobki recznej

— wskazuje zastosowanie narzedzi traserskich do
trasowania ptaskiego i przestrzennego

— postuguje sie narzedziami traserskimi zgodnie
Z ich przeznaczeniem i zachowaniem zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy

— rozpoznaje narzedzia Slusarskie stosowane do
wykonywania prac pomocniczych z zakresu
obrébki recznej

— dobiera narzedzia do operacji pitowania
powierzchni pfaskich i ksztattowych, obroébki
otwordw, ciecia i obrobki metali oraz do
wykonywania gwintéw zewnetrznych

1) Charakterystyka i zastosowanie narzedzi
traserskich

2) Rysik traserski — nauka uzywania

3) Przymiar traserski — nauka uzytkowania

4) Cyrkle traserski — nauka uzytkowania

5) Macki pomiarowe traserskie — nauka uzytkowania

6) Plyta pomiarowa traserska — nauka uzytkowania

7) Charakterystyka i podziat narzedzi do pitowania.

8) Cwiczenia z pitowania

9) Charakterystyka narzadzi do ciecia

10) Cwiczenia z ciecia

11) Gwintowanie — narzedzia
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

**

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny *

* x %

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia

w zawodzie

Zawartosé opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

i wewnetrznych
dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do
wykonania obrébki recznej

12) Gwintowanie - ¢wiczenia

dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do rodzaju rozréznia narzedzia i przyrzagdy pomiarowe 1) Narzedzia pomiarowe
wykonywanych prac pomocniczych z zakresu obrdbki stosowane podczas wykonywania prac 2) Przymiar kreskowy
recznej pomocniczych z zakresu obrébki recznej 3) Szczelinomierz
rozpoznaje przyrzady pomiarowe do sprawdzania | 4) Promieniomierz
jakosci obrobki reczne;j 5) Liniat krawedziowy
dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do 6) Katownik
wykonania pomiaréw warsztatowych podczas 7) Suwmiarka
wykonywania prac pomocniczych z zakresu 8) Mikrometr
obroébki recznej 9) Glebokosciomierz
wykonuje prace pomocnicze z zakresu obrobki rozréznia niezbedne wyposazenie Slusarskie 1) Stanowisko $lusarskie — charakterystyka
recznej stanowiska roboczego prac pomocniczych stanowiska
z zakresu obrébki recznej 2) Przygotowanie stanowiska Slusarskiego do pracy.
rozpoznaje rodzaje prac pomocniczych 3) Utrzymanie porzgdku po skonczonej pracy na
wykonywanych na swoim stanowisku roboczym stanowisku $lusarskim
stosuje techniki obrébki recznej do wykonywania
elementow wyrobow
wykonuje samodzielnie prace z zakresu obrobki
recznej
utrzymuje czystos¢ i porzadek na stanowisku
pracy i w czesci ogolnodostepnej zaktadu
Slusarskiego
kontroluje wykonanie prac z zakresu obrébki recznej dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do 1) Kontrola jakosci wykonanych prac z zakresu
przeprowadzenia kontroli wykonanej obrébki obroébki reczne
recznej 2) Pomiary warsztatowe.
wykonuje pomiary elementow i czesci wzorcami 3) Kontrola jakosciowa
miar w oparciu o dokumentacje warsztatowg 4) Kontrola ilosciowa

kontroluje jako$¢ wtasnej pracy z wykorzystaniem
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

**

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny *

* x %

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia

w zawodzie

Zawartosé opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

odpowiednich narzedzi kontrolnych i procedur
kontrolnych

MEC.07.4. Wykonywanie prostych elementéw wyrobdéw

, czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi metodg obrébki maszynowej

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

stosuje metody obrébki maszynowej do wykonania — wskazuje zastosowanie obrobki maszynowej 1) Toczenie charakterystyka.
prostych elementéw wyrobdéw, czesci maszyn, podczas wykonywania prostych elementéw 2) Toczenie — narzedzia
urzadzen i narzedzi maszyn, urzgdzen i narzedzi metodg obrobki 3) Wiercenie charakterystyka
maszynowej 4) Wiercenie — narzedzia
— rozpoznaje rodzaj obrobki ze wzgledu na rodzaj 5) Frezowanie charakterystyka
zastosowanych narzedzi, konstrukcje obrabiarki 6) Frezowanie — narzedzia
i ksztatt obrabianej czesci 7) Szlifowanie charakterystyka
- dobiera metode wykonywania obrdbki 8) Szlifowanie — narzedzia, materiaty.
maszynowej 9) Struganie charakterystyka
okresla budowe uniwersalnych obrabiarek — rozroznia podstawowe elementy budowy 1) Omowienie budowy tokarki na rzeczywistym
skrawajgcych uniwersalnych obrabiarek skrawajgcych modelu
- rozpoznaje podstawowe zespoty tokarek 2) Omdéwienie budowy wiertarki na rzeczywistym
uniwersalnych, frezarek uniwersalnych, szlifierek modelu
uniwersalnych, wiertarek stotowych 3) Omowienie budowy frezarki na rzeczywistym
—  rozpoznaje podstawowe elementy wyposazenia modelu
uniwersalnych obrabiarek skrawajgcych 4) Omdéwienie budowy szlifierki do ptaszczyzn na
rzeczywistym modelu
5) Omowienie budowy strugarki na rzeczywistym
modelu.
6) ldentyfikacja podzespotéw tokarki
7) ldentyfikacja podzespotéw frezarki
8) ldentyfikacja podzespotéw wiertarki
9) Identyfikacja podzespotéw szlifierki

10) Identyfikacja podzespotéw strugarki

stosuje obrabiarki skrawajgce do rodzaju
wykonywanych elementéw wyrobdw, czesci maszyn,

rozréznia obrabiarki skrawajgce stosowane do
wykonywania prac pomocniczych metodag obrobki

1)

Cwiczenia z doboru obrabiarek do wykonania
elementéw maszyn
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Fundusze

Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

**
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* x %

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia

w zawodzie

Zawartosé opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

urzadzen i narzedzi metodg obrobki maszynowej maszynowej 2) Cwiczenia z doboru obrabiarek do wykonania
— dobiera obrabiarki skrawajgce do wykonania urzadzenh
elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi metoda 3) Cwiczenia z doboru obrabiarek do wykonania
obrébki maszynowe;j elementdéw narzedzi
dobiera materiaty do wykonania prostych elementéw — odczytuje z dokumentaciji technicznej wymiary 1) Dobor materiatow do wykonania watkow
wyrobow, czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi metodg oraz ksztatt materiatdéw do wykonania elementéow | 2) Dobdr materiatu do wykonania kot zebatych
obrébki maszynowej maszyn, urzgdzen i narzedzi metodami obrébki 3) Dobodr materiatéw do wykonania elementéw
maszynowej konstrukcyjnych
— dobiera materiaty do wykonania elementéw
maszyn, urzgdzen i narzedzi metodami obrébki
maszynowej
dobiera przyrzady i uchwyty do wykonania prostych — rozroznia przyrzady i uchwyty do wykonania 1) Charakterystyka uchwytéw stosowanych
elementéw wyrobow, czesci maszyn, urzgdzen elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi metodg w obrabiarkach
i narzedzi metodg obrébki maszynowej obrébki maszynowe;j 2) Nauka obstugi uchwytéw stosowanych
— dobiera przyrzady i uchwyty podczas w obrabiarkach
wykonywania prac $lusarza 3) Dobér uchwytéw do obrabiarek
4) Dobdr uchwytéw do operacji wykonywanych na
tokarkach
stosuje narzedzia do wykonania prostych elementow — rozpoznaje narzedzia stosowane do obrébki 1) Rodzaje narzagdzi tokarskich
wyrobow, czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi metodg maszynowej 2) ldentyfikacja narzadzi tokarskich
obrébki maszynowej — dobiera narzedzia do Wykonania prostych 3) Rodzaje narzedzi frezarskich
elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi 4) ldentyfikacja narzedzi tokarskich
metodami obrébki maszynowe;j 5) Rodzaje narzedzi wiertarskich
6) ldentyfikacja narzadzi wiertarskich
stosuje narzedzia i przyrzady pomiarowe stosowane — rozrdznia narzedzia i przyrzady pomiarowe 1) Obstuga narzedziowni
podczas wykonania prostych elementéw wyrobow, stosowane podczas wykonywania prac 2) Woydawanie narzgdzi do prac slusarskich
czesci maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrobki pomocniczych z zakresu obrébki maszynowe;j 3) Odbieranie narzedzi po wykonanych pracach
maszynowej — dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do $lusarskich
wykonania pomiaréw warsztatowych podczas 4) Wydawanie przyrzgdéw pomiarowych

wykonywania prac pomocniczych z zakresu

Z narzedziowni
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia Zawartosé opracowanego programu zajecé
w zawodzie (temat zajec)
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
obrobki maszynowe;j 5) Odbieranie przyrzaddéw pomiarowych po
wykonanych pracach $lusarskich
wykonuije prace z zakresu obrébki maszynowej do planuje pod nadzorem doswiadczonego 1) Wykonywanie prostych prac na tokarkach pod
wykonania prostych elementéw wyrobow, czesci pracownika kolejnos¢ operacji podczas nadzorem
maszyn, urzgdzen i narzedzi metodg obrobki wykonywania prac z zakresu obrobki maszynowej | 2) Wykonywanie prostych prac frezarskich pod
maszynowej uzbraja obrabiarki do wykonania prostych nadzorem
elementéw wyrobow, czeéci maszyn i narzedzi 3) Wykonywanie prostych prac szlifierskich pod
rozpoznaje rodzaj wykonanej obrobki maszynowej nadzorem
uzytkuje obrabiarki i urzagdzenia do wykonywania
obrobki maszynowej pod nadzorem
wykonuje proste prace z zakresu obrébki
maszynowej z zachowaniem zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy
konserwuje maszyny po wykonanej obrébce
maszynowej
kontroluje jako$¢ wykonanych prac pomocniczych z dobiera metode i spos6b przeprowadzenia 1) Wizualna kontrola prac wykonanych na tokarkach
zakresu obrobki maszynowej kontroli wykonanej pracy pomocniczej z zakresu 2) Pomiary kontrolne elementéw wykonanych na
obrébki maszynowe;j tokarkach
dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do 3) Wizualna kontrola prac wykonanych na frezarkach
przeprowadzenia kontroli wykonanej pracy 4) Pomiary kontrolne elementéw wykonanych na
pomocniczej z zakresu obrobki maszynowej frezarkach
przeprowadza podstawowe pomiary podczas 5) Wizualna kontrola prac wykonanych na
wykonywania prac pomocniczych z zakresu wiertarkach
obrébki maszynowej 6) Pomiary kontrolne otworéw wykonanych na
ocenia jako$¢ wykonanych prac pomocniczych wiertarkach
z zakresu obrobki maszynowej 7) Wizualna kontrola prac wykonanych na
szlifierkach
8) Pomiary kontrolne powierzchni wykonanej na
szlifierkach
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia

w zawodzie

Zawartosé opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

MEC.07.5. Wykonywanie prostych potaczen elementéw wyrobéw, czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

dobiera metody tgczenia materiatéw réznymi
technikami

rozpoznaje techniki i rodzaje potgczen
roztgcznych i nieroztgcznych

dobiera rodzaje potgczen w zaleznosci od
wykonywanych prac pomocniczych

1) Rodzaje potgczen. Modele rzeczywistych
wykonanych potgczen

2) Potgczenia rozigczne

3) Potgczenia nieroztgczne

dobiera materialy, narzedzia i urzadzenia pomocnicze
do wykonywania potgczen roztgcznych i
nieroztgcznych

dobiera na podstawie dokumentacji
technologicznej odpowiedni materiat dla
stosowanej metody potgczenia materiatéw
roztgcznych i nieroztgcznych

rozrdznia urzgdzenia, narzedzia i sprzet
stosowane do wykonywania potgczen materiatow
roztgcznych i nieroztgcznych

rozrdéznia metody spajania oraz plastycznego
ksztattowania materiatéw roztgcznych

i nieroztgcznych

1) Przeglad narzedzi i urzadzen do wykonywania
potgczen

2) Przeglad materiatéw stosowanych do
wykonywania potaczenh

wykonuje potgczenia materiatéw

dobiera zgodnie z dokumentacjg technologiczng
narzedzia i urzadzenia do wykonania potgczen
materiatow

przygotowuje materialy do wykonania potgczen
dobiera na podstawie dokumentacji kolejnosé
operacji technicznych w wybranej technice
taczenia materiatow

taczy samodzielnie materiaty réznymi technikami

1) Wykonywanie potgczen ksztattowych
2) Wykonywanie potgczen spajanych
3) Wykonywanie potgczen wciskanych
4) Wykonywanie potgczen sprezystych
5) Wykonywanie potgczen gwintowych

kontroluje jako$¢ wykonanego potaczenia materiatow

dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do
przeprowadzenia kontroli wykonanego potgczenia
wykonuje okreslone pomiary podczas kontroli
wykonanego potgczenia

stosuje metode kontroli wskazang w dokumentac;ji

do sprawdzenia wykonanego pofgczenia

1) Kontrola jakosci wykonanych potgczen
2) Kontrola szczelnosci wykonanych potgczen
3) Kontrola wytrzymatosci wykonanych potgczen
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Fundusze
Europejskie
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**
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia

w zawodzie

Zawartosé opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

ocenia jako$¢ wykonanych potgczen

MEC.07.6. Naprawa i konserwacja elementéw wyrobow

czesci maszyn, urzadzenh i narzedzi

postuguje si¢ podstawowymi dokumentami —  czyta proste schematy strukturalne, funkcjonalne | 1) Dokumentacja techniczna maszyn
dotyczacymi napraw i konserwacji elementéow i zasadnicze maszyn, urzadzen i narzedzi 2) Dokumentacja techniczna urzadzen
wyrobow, czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi — wskazuije i odczytuje informacje w dokumentacji 3) Dokumentacja techniczna narzedzi
technicznej dotyczgce naprawy elementéw 4) Czytanie prostych schematow strukturalnych
maszyn, urzadzen i narzedzi 5) Czytanie prostych schematéw funkcjonalnych
6) Czytanie prostych schematéw zasadniczych
7) Instrukcja serwisowa maszyn
demontuje elementy wyrobéw oraz czesci maszyn, — rozroznia techniki demontazu elementéw 1) Demontaz watéw zgodnie z dokumentacja
urzadzen i narzedzi wyrobow oraz czesci maszyn, urzadzen i narzedzi | 2) Demontaz tozysk zgodnie z dokumentacijg
na podstawie dokumentacji technicznej 3) Demontaz uszczelnien zgodnie z dokumentacijg
— dobiera narzedzia do wykonania demontazu 4) Demontaz elementéw obudowy zgodnie
zgodnie z dokumentacjg techniczng z dokumentacja
—  wykonuje prace pomocnicze w zakresie 5) Demontaz elementéw konstrukcyjnych zgodnie
demontazu elementéw maszyn i urzadzen z dokumentacjag
dobiera pod nadzorem pracownika doswiadczonego — dobiera oprzyrzgdowanie, materiaty pomocnicze, | 1) Praca z katalogiem. Podstawowe zasady
czesci podlegajgce wymianie narzedzia do przeprowadzenia wymiany srub, 2) Katalog czesci zamiennych — ¢wiczenia
wpustow, sworzni, tozysk tocznych 3) Wymiana elementéw mechanicznych
— wyszukuje czesci zamienne w katalogach
— dobiera czesci zamienne rownowazne czesciom
zuzytym lub uszkodzonym
wykonuje czynnos$ci naprawcze elementéw wyrobow, — ustala sposdéb naprawy wyrobéw, czesci maszyn, | 1) Naprawa elementow mechanicznych maszyn
czesci maszyn, urzadzen i narzedzi urzadzen i narzedzi na podstawie dokumentacji 2) Naprawa uszczelnien
- instaluje oprzyrzgdowanie na maszynach 3) Naprawa polaczen
i urzadzeniach wykorzystywanych do 4) Naprawa prostych mechanizmow
wykonywania naprawy wyrobow, czesci maszyn, 5) Naprawa elementow uktadéw napedowych

urzgdzen i narzedzi
dobiera przebieg procesu naprawy wyrobodw,
czesci maszyn, urzadzen i narzedzi
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztalcenia

w zawodzie

Zawartosé opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

wskazuje mozliwos¢ zastosowania wybranej
metody lub wskazanych narzedzi do naprawy
elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi
rozréznia metody naprawy i konserwacji wyrobow,
czesci maszyn, urzadzen i narzedzi

dobiera narzedzia, urzadzenia i maszyny
znajdujgce sie na stanowisku roboczym do
naprawy wyrobow, czesci maszyn, urzgdzen

i narzedzi

przeprowadza czynnosci naprawcze elementow
wyrobdéw, czesci maszyn, urzadzenh i narzedzi

z uwzglednieniem wymogoéw bezpieczenhstwa

wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne elementéw — rozroznia podstawowe techniki zabezpieczen 1) Przeglad technik zabezpieczeh antykorozyjnych
maszyn, urzgdzen i narzedzi antykorozyjnych na podstawie rzeczywistych modeli
— dobiera metode zabezpieczenia antykorozyjnego | 2) Przeglad i prezentacja narzedzi stosowanych do
dla okreslonego elementu maszyn, urzgdzen czyszczenia powierzchni
i narzedzi 3) Przeglad i materiatéw stosowanych do
- rozrdznia narzedzia do czyszczenia powierzchni czyszczenia powierzchni
— wskazuje na podstawie dokumentacji technicznej | 4) Wykonywanie zabezpieczen antykorozyjnych
metode zabezpieczenia antykorozyjnego
wskazanych elementoéw maszyn, urzadzen i
narzedzi
— dobiera na podstawie dokumentacji technicznej
niezbedne $rodki, narzedzia i urzgdzenia do
wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego
— przeprowadza operacje procesu zabezpieczania
antykorozyjnego elementéw maszyn, urzgdzen
i narzedzi
wykonuje konserwacje elementéw wyrobdéw, czesci — rozroznia metody konserwacji elementow 1) Konserwacja narzadzi recznych
maszyn, urzadzen i narzedzi wyrobow, czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi 2) Konserwacja obrabiarek
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(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

— dobiera na podstawie dokumentacji technicznej 3) Konserwacja maszyn
niezbedne $rodki, narzedzia i urzgdzenia do 4) Konserwacja wykonanych elementéw przez
wykonania konserwacji elementéw wyrobdéw, Slusarza
czesci maszyn, urzadzen i narzedzi
— przeprowadza operacje procesu konserwacji
— porzadkuje stanowisko pracy
ocenia wykonang naprawe i konserwacije elementéw — dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do 1) Ocena jakosciowa wykonanych napraw
maszyn, urzadzen i narzedzi wskazanej metody kontroli wykonanej naprawy 2) Ocena jakosciowa wykonanej konserwaciji.
i konserwaciji, stosujgc dokumentacije - techniczng | 3) Ocena zgodnosci wykonanych operaciji
— stosuje metody kontroli wykonanej naprawy naprawczych z dokumentacijg
i konserwacji zgodnie z informacjami 4) Ocena zgodnosci wykonanych operacji
przedstawionymi w dokumentacji technologicznej konserwacyjnych zgodnie z dokumentacja
— dobiera sposoby usuwania powstatych usterek
MEC.07.7. Jezyk obcy zawodowy
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
postuguje sie podstawowym zasobem Srodkow rozpoznaje oraz stosuje $rodki jezykowe 1) Stownictwo i zwroty zwigzane z bezpieczenstwem
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze umozliwiajgce realizacje czynnosci zawodowych w branzy mechanicznej
szczegdllnym uwzglednieniem srodkéw leksykalnych), | w zakresie: 2) Stownictwo i zwroty okreslajgce narzedzia
umozliwiajgcym realizacje czynnosci zawodowych a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, monterskie podczas prac montazu urzadzen
w zakresie tematéw zwigzanych: w tym zwigzanych z zapewnieniem mechanicznych.
a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem bezpieczenstwa i higieny pracy 3) Stownictwo i zwroty okreslajagce
b) z gtdbwnymi technologiami stosowanymi w danym | b) narzedzi, maszyn, urzgdzen i materiatéw 4) Poznanie zwrotéw potrzebnych do rozmowy
zawodzie koniecznych do realizacji czynnosci zawodowych z klientem z zakresu automatyki przemystowe;.
c) z dokumentacjg zwigzang z danym zawodem c) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg 5) Woyposazenie stanowiska pracy nazwy narzedzi
d) z ustugami $wiadczonymi w danym zawodzie (ek) zadah zawodowych i aparatury
d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw
zwigzanych z wykonywaniem zadah zawodowych
e) Swiadczonych ustug, w tym obstugi klient
rozumie proste wypowiedzi ustne artykutowane — okresla gtéwng mysl wypowiedzi lub tekstu lub 1) Praca z instrukcja serwisowymi urzadzen

wyraznie, w standardowej odmianie jezyka obcego

fragmentu wypowiedzi lub tekstu

mechanicznych
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Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

nowozytnego, a takze proste wypowiedzi pisemne w
jezyku obcym nowozytnym w zakresie
umozliwiajgcym realizacje zadan zawodowych:

a) rozumie proste wypowiedzi ustne dotyczgce
czynnos$ci zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty, instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje), artykutowane
wyraznie, w standardowej odmianie jezyka

b) rozumie proste wypowiedzi pisemne dotyczace
czynnosci zawodowych (np. napisy, broszury,
instrukcje obstugi, przewodniki, dokumentacje
zawodowa) (ek)

znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone
informacje

rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegolnymi
czesciami tekstu

uktada informacje w okreslonym porzadku

2) Rozpoznawanie nazw elementéw maszyn obrobki
recznej i maszynowej

3) Sporzadzanie protokotu z przeglagdu maszyny

4) Napisanie instrukcji obstugi maszyn obrébczych

Odczytywanie algorytmow konserwaciji i przeglgdow

samodzielnie tworzy krétkie, proste, spojne i logiczne

wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku obcym

nowozytnym w zakresie umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych:

a) tworzy krotkie, proste, spéjne i logiczne
wypowiedzi ustne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. polecenie, komunikat,
instrukcje)

b) tworzy krétkie, proste, spdjne i logiczne
wypowiedzi pisemne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. komunikat, e-mail, instrukcje,
wiadomosé, CV, list motywacyjny, dokument
zwigzany z wykonywanym zawodem — wedtug
wzoru) (ek)

opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane
Z czynnosciami zawodowymi

przedstawia sposob postepowania w réznych
sytuacjach zawodowych (np. udziela instrukciji,
wskazowek, okresla zasady)

wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

stosuje zasady konstruowania tekstow o réznym
charakterze

stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi
adekwatnie do sytuacji

1) Praca zespotowa i porozumiewanie sie w jezyku
obcym w zespole
2) Kierowanie grupg. Zwroty grzeczno$ciowe
3) Udzielanie instrukcji, objasnieh w jezyku obcym
4) Pisanie CV w jezyku obcym do pracodawcy
z branzy automatyki przemystowej
Pisanie listu motywacyjnego w jezyku obcym
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